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Identificarea producatorului

Produs de referinta

Modele de referinta Imprimanta MSLA DigiPrint 3d
Eticheta de referinta [exemplu]

u New Life Radiology s.r.l. C.so Allamano
13/15 int.G-10095 Grugliasco (TO) ITALY

DIGIPRINT ——=24V-10A
| DX ce

DIGIPRINT
PRODOTTO ESCLUSIVAMENTE AD USO PROFESSIONALE

PRO

Mod. T206 033675 "' 600956

Descriere Imprimanta 3D cu rdsina MSLA
Utilizari preconizate Imprimarea de modele 3D pe baza de rasina

fotosensibila.

Orice utilizare neconforma sau diferita de utilizarile
prevazute

Utilizari neprevazute

ANUNT! - Manualul de utilizare a imprimantei Versiunea [2.2]

Este posibil ca aceasta editie a manualului sa nu fie cea mai recenta versiune publicatd de New Life Radiology la momentul
citirii acestuia. Tn cazul in care aveti indoieli cu privire la utilizareaim prim anteisau in cazul prezentei evidente a unor
greseli de scriere, consultati versiunea "ONLINE" a manualului, intotdeauna disponibild si actualizata in sectiunea "Manual" a

software-ului de gestionare a imprimantei.



Date tehnice - DigiPrint Extra 4K

Incalzirea rasinii ACTIV S| AUTOMAT

Incalzirea volumului camerei de ACTIV SI AUTOMAT
imprimare

Afisaj tactil DA /5 INCH

Grosimea stratului De la 20 la 100 MICRON

Viteza de imprimare 100mm /ord

Volumul de imprimare 143x89x110 mm

Precizia XY 35um

Greutate 4.5Kg

Structura / Placa Material plastic eco-sustenabil / CARBONAUT

Consum 24V - 10°

Software Orice software de feliere




Date tehnice - DigiPrint Plus / DigiPrint Plus 4K

Tncalzirea rasinii

Incalzirea volumului camerei de
imprimare

Afisaj tactil
Grosimea stratului

Viteza de imprimare

Volumul de imprimare

Precizia XY

Greutate
Structura / Placa

Consum

Software

ACTIV SI AUTOMAT

ACTIV SI AUTOMAT

DA /7 INCH

De la 20 Ia 100 MICRON

60mm / ora

128x81x160 mm 143x89x160 mm

50 um 35um
7.5Kg
Material plastic eco-sustenabil / CARBONAUT
24V - 10°

Software de feliere interna



Date tehnice - DigiPrint si DigiPrint 4K

Incalzirea rasinii

Volum de imprimare Incélzire

Afisaj tactil
Grosimea stratului

Volum de imprimare
[mm]

Viteza de imprimare

Precizia XY

Greutate
Structura / Placa

Consum

Software

PASIV / AUTOMAT

PASIV / AUTOMAT

NU

De la 20 la 100 MICRON

121 x 68 x 160

45mm /ora

47um (30um 4K)

5.5Kg

CARBONAUT Plastic ecologic rezistent la UV

Extern la 24V 10A

Software de feliere interna



Spatii

> Suprafata si utilizare
Domeniu de aplicare si metode

Imprimantele New Life Radiology sunt proiectate si fabricate pentru imprimarea 3D folosind
rasini de inalta calitate intr-un mediu exclusiv profesional. Combinatia de precizie si viteza
face ca imprimantele New Life Radiology sa fie perfecte pentru modele, prototipuri
functionale si chiar pentru productia de serie mica. Desi New Life Radiology a atins un
standard foarte ridicatin ceea ce priveste reproducerea modelelor 3D, utilizatorul ramane
responsabil pentru calitatea si adecvarea obiectului imprimat pentru utilizarea prevazuta.

> Note privind materialul de tiparire.

Tratarea rasinilor

Pentru a obtine printuri de Tnalta calitate, este necesar sa se acorde atentie metodelor de
conservare a rasinii. Aceasta trebuie depozitata intr-un loc ferit de sursele de lumina,
racoros si uscat, intr-un loc izolat la care sa nu poata ajunge lucratorii care nu se ocupa cu
imprimarea. Protejati-va fata cu masti si mainile cu manusi adecvate atunci cand manipulati
résina. Tn orice caz, respectati procedurile de depozitare si procedurile de siguranta indicate
de producatorul rasinii utilizate.

> Note privind colectarea
Informatii generale.

Produsul trebuie sa fie eliminat in mod corespunzator, intotdeauna in conformitate cu

legislatia in vigoare. Produsul nu trebuiearuncat in cosul de gunoi sau in pubela.
Este necesar sa le separati de deseurile solide municipale, ducandu-le la centrele de colectare
corespunzatoare, astfel incat sa fie initiat procesul corect de colectare si eliminare.

> Informatii generale de siguranta.

Precautii de utilizare.

Produsele New Life Radiology sunt produse profesionale care nu sunt destinate utilizarii de
catre persoane (inclusiv copii) cu abilitati fizice si/sau mentale reduse sau cu lipsa de
experientd si cunostinte, cu exceptia cazului in care acestea au fost supravegheate sau
instruite cu privire la utilizarea aparatului de catre o persoana responsabild pentru siguranta
lor.

Conditiile sau metodele utilizate la asamblarea, manipularea, depozitarea, utilizarea sau
eliminarea dispozitivului sunt in afara controlului nostru si pot fi in afara cunostintelor
noastre. Din acest motiv si din alte motive, nu ne asumam nicio responsabilitate si ne
declinam in mod expres raspunderea pentru pierderi, vatamari, daune sau cheltuieli care
rezulta din sau sunt legate in vreun fel de asamblarea, manipularea, depozitarea, utilizarea
sau eliminarea produsului. .

> Siguranta mecanica.

Precautii




Imprimantele New Life Radiology contin multe piese mobile si angrenaje Tn miscare,
motoarele utilizate nu au suficientd putere pentru a provoca rani grave. in orice caz, v
recomandam sa evitati sa utilizati imprimanta cu Tmbracaminte si/sau accesorii care pot
limita mobilitatea, va pot incurca sau se pot prinde. De exemplu, parul lung, esarfe, cravate
etc.

> Siguranta electrica.
Precautii

Imprimantele New Life Radiology nu au elemente capabile sa provoace arsuri grave.
Rezervorul incalzit atinge Tn mod autonom temperaturi de pana la 50 ° C. Cu toate acestea,
vd recomand3dm s3 manipulati imprimanta si printurile produse cu protectia mainilor. Tn caz
de urgentad, deconectati imprimanta de la priza.

Unele modele sunt alimentate la 230V, o tensiune potential fatald, de aceea echipamentul
nu trebuie umezit sau curatat in niciunfel cu solventi sau produse inflamabile pulverizate
direct pe aparat. Pulverizati un detergent pe o carpa si curatati imprimanta.



Manual - DigiPrint
> @Garantie
Ca produse profesionale dedicate companiilor, produsele New Life Radiology au o garantie de
24 de luni.

> Procesul deimprimare.
Protocol initial de imprimare.

Mediu
Imprimati intr-un loc racoros, uscat si aerisit. Asezati imprimanta pe o suprafata solid3,
neingradita si ferit de persoane care nu sunt implicate in procesul de imprimare.

Rasina de preparare

Pentru o utilizare corectad, rasina trebuie sa fie adusa la o temperatura cuprinsa intre 25°C si
40°C. Cititi manualul rasinilor pentru mai multe informatii specifice privind temperatura de
utilizare a acestora.

Purtati manusi pentru urmatoarele operatiuni:

1 Agitati bine rdsina thainte de utilizare timp de cel putin 5/15 minute, in functie de
vascozitatea acesteia.

2 Deschideti capacul imprimantei.

3 Curatati placa de imprimare cu acetona si aplicati un strat subtire de grund.

4 Asigurati-va ca FEP-ul de la baza rezervorului este transparent si intact.

5 Se toarna o cantitate de rdsina care sa garanteze ca la sfarsitul imprimarii va avea cel putin 3-
4 mm de rasina. Temperatura minima initiala a rasinii este de 25 ° C.

5 Efectuati procedura de amestecare a rasinii. [Daca functia este prezenta]

Porniti software-ul de imprimare.

1 ncarcati fisierul STL.

2 Selectati profilul in functie de rasina plasata in rezervorul de imprimare.

3 Realizati din nou procedura de amestecare a rasinii.




4 Asigurati-va ca imprimanta poate functiona pe un raft fara vibratii sau elemente

perturbatoare, ca esteperfect nivelata, departe de surse puternice de lumina si de
orice sursa de caldura.

5

Tncepeti imprimarea.



Manual - DigiPrint
> Calibrarea planului
Calibrarea placii de imprimare

Patul de imprimare este deja calibrat din fabrica. Cu toate acestea, poate fi necesar sa se
efectueze o noua calibrare n cazul inlocuirii ecranului LCD de imprimare, de exemplu.

Porniti imprimanta si placa se misca in sus.

indepartarea cuvei de rasing

Placa de imprimare trebuie sa fie instalata Tn pozitia corecta si perfect curata.

Coborati placa pana jos, asezand o banda de hartie de 80gr cu o latime de aproximativ 4
cm intre placa si ecranul LCD.

Actionati asupra celor 3 suruburi cu hexagonal M3 plasate deasupra placii cu o cheie
hexagonala de 2,5 mm pentru a obtine o presiune omogena si constanta a placii pe
ecranul LCD.

Continuati sa miscati banda de hartie in timp ce reglati suruburile pentru a obtine o
calibrare perfecta.

La sfarsitul calibrarii, aduceti placa in pozitie Tnalta si restaurati rezervorul de rasina.

Orice diferenta de grosime intre FEP-urile utilizate va fi compensata automat de sistem.

> Intretinereaimprimantei

Sfaturi pentru o performanta de imprimare de durata

Pentru ca imprimanta sa functioneze intotdeauna in perfecta stare, sunt necesare cateva
masuri de intretinere derutind simple, dar fundamentale. in primul rand, este important ca
pe corpul imprimantei sa nu ramana urme de rasina, deoareceacestea s-ar solidifica la prima
expunere la lumina. Prin urmare, este esential sa pastrati intotdeauna curata suprafata
aparatului.

Orice infiltrare de rasina in corpul intern al imprimantei ar putea cauza daune neacoperite de
garantie.

Evitati sa lasati picaturile de rasina sa cada pe bilele de rulare sau pe suruburile imprimantei!
daca se intampla acest lucru, curatati rapid inainte ca rasina sa se polimerizeze pe partea
murdara. Acest lucru va preveni griparea partilor mobile sau sensibile ale imprimantei.

Interventii de intretinere dupa tiparire:

La sfarsitul imprimarii, nu opriti imediat imprimanta 3D, asteptati cel putin 5 minute
pentru a permite racirea componentelor interne. Apoi opriti aparatul prin intermediul

10



software-ului Tnainte de a opri alimentarea cu energie electrica prin intermediul
intrerupatorului.

Dupa fiecare imprimare, asigurati-va ca toate gaurile de pe patul de imprimare sunt libere de
parti de rdsind solidificatd de la imprimdrile anterioare. In cazul in care placa este de tip
perforat.

Verificati dupa fiecare imprimare daca exista corpuri straine in interiorul rdsinii sau in
piesele de rasina intarita. Acest lucru ar putea cauza perforarea foliei FEP si chiar ruperea
ecranului LCD de imprimare. Nu asezati niciodata piese turnate din rasina pe corpul
aparatului.

11



Manual - DigiPrint
> Ecran LCD

Tratarea ecranului

Inima imprimantei este reprezentata de panoul LCD. Panoul trebuie pastrat
intotdeauna curat si lipsit de pete sau halouri. Fiind o suprafata delicata, curatarea
trebuie efectuatd cu o carpa moale, eventual stropita cu detergent pentru sticla fara
amoniac sau cu substante agresive pentru plastic. Formarea de pete pe aceasta
suprafata este complet normala in timpul imprimarii. Acestea trebuie indepartate si
curatate cu grija.

Ecranul LCD de imprimare este delicat si trebuie protejat de lovituri si coliziuni accidentale,
0 spargere cauzata de actiuni externe nu este in niciun caz acoperita de garantie.

> Suruburisi ghidaje
Managementul pieselor

Lubrifierea surubului axei Z si a ghidajului cu bile de recirculare face parte, de
asemenea, din intretinerea de rutind a imprimantei. Ambele trebuie sa fie curatate
periodic cu o carpa de hartie si unse cu unsoare specifica pentru rulmenti, suruburi si
suruburi mama.

Frecventa acestei interventii este, in mod normal, foarte lunga, tinzand sa fie efectuata
o data pe an, insa daca imprimanta este utilizata in medii deosebit de prafuite, este
necesar sa se curete mai frecvent ghidajele, suruburile si surubul de ghidare pentru a
evita uzura prematurad a acestora.

> Placa deimprimare
Sprijinirea tratamentului

Pentru a creste aderenta mecanica a placii de imprimare, poate fi necesar sa se
intervind manual asupra acesteia, curatand suprafata dupa fiecare imprimare cu
acetona si trecand periodic smirghel P 60/80 pana cand suprafata pe care este asezata
imprimarea devine aspra la atingere. Numai pentru vasele din aluminiu.

Calibrarea incorecta a patului de imprimare poate cauza ruperea ecranului LCD de
imprimare, procedati cu mare precautie. Simtirea unor usoare vibratii atunci cand
imprimanta misca rapid placa este complet normala si nu afecteaza in niciun fel
performanta de imprimare a produsului.

> FEP
Tnlocuirea fep

Procedura obisnuita de intretinere se refera la FEP-ul de imprimare, pelicula de grosime
variabila care formeaza baza rezervorului. Un FEP uzat, mat sau deteriorat poate cauza nu
numai imprimari de proasta calitate, dar in cazul unor rupturi sau rupturi ar provoca
scurgeri de rasina si, prin urmare, daune potential ireparabile pentru imprimanta.
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Porniti imprimanta prin ridicarea capacului.

Aduceti placa de imprimare la inaltimea maxima in Z.

Eliberati rezervorul de corpul masinii.

Tndepértati rezervorul de rasina, l3sdndu-| sa se scurgd incet, filtrandu-I cu o sita din
otel inoxidabil cu ochiuri fine sau cu filtre de vopsea pentru reutilizarea acestuia.

Curatati reziduurile de rasina din interiorul rezervorului numai cu hartie absorbanta,
evitand cu grija orice picurare si infiltrare de rasina pe imprimanta.

Tntoarceti rezervorul de résind si incepeti sa slabiti suruburile care tin cadrul in pozitie.

Indepértati cadrul si FEP-ul care urmeaza sé fie inlocuit.

Curatati cu grija orice alte urme de rasina cu hartie absorbanta si REGECLEAN.

Dupa ce toate componentele au fost curatate, asezati noul FEP deasupra tavii. Asezati
usor cadrul peacesta in pozitia finala.

Strangeti suruburile la 180 °. Folosind orele de pe cadranul unui ceas ca referinta,
procedati Tn aceasta ordine de insurubare: insurubati la ora 12:00> insurubati la ora
6:00> insurubati la ora 3:00> insurubati la ora 9:00.

Surubul in cruce va permite sa opriti FEP-ul cu cadrul sdu, astfel incat sa puteti
strange suruburile ramase. Suruburile trebuie sa fie bine stranse, astfel incat FEP-
ul s fie intins ca o piele de toba. Tn cazul versiunilor SPEED va fi necesard si
inlocuirea garniturii de aer.

Acum puteti reasambla tava in aparat. NB: in versiunile echipate cu
garnitura, (intre corpulrezervorului si cadru), recomandam inlocuirea
acesteia la fiecare schimbare de FEP.

> Software deimprimare

Compatibilitatea si gestionarea software-ului de imprimare.

Toate imprimantele New Life Radiology* sunt echipate cu un software intern de
feliere si un editor de baza care permite crearea de fisiere STL pregatite pentru
imprimare (*cu exceptia modelului DigiPrint Extra 4K).
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Pentru gestionarea avansata a imprimarii, se recomanda utilizarea software-ului Digi3D,
un program special dezvoltat de New Life Radiology pentru o integrare perfecta cu
imprimantele New Life Radiology si cu software-ul de modelare dentara precumExocad.

> Asistenta la distanta (RAS)
Utilizare si gestionare.

Pe toate imprimantele New Life Radiology* este instalat un software care este
conceput in mod expres pentru a gestiona asistenta de la distanta a aparatului chiar
si fara controlul si supravegherea operatorului de la fata locului. New Life Radiology
detine controlul complet al imprimantei si accesul la fisierele STL din memoria
imprimantei. New Life Radiology gestioneaza fazele de asistenta la distanta cu cea
mai mare confidentialitate si nu acceseaza imprimanta fara acordul operatorului. Cu
toate acestea, este posibilda renuntarea la asistenta si actualizarea de la distanta. Va
fi suficient sa trimiteti catre New Life Radiology o comunicare scrisa prin care sa
solicitati anularea software-ului de asistenta la distanta din interiorul imprimantei
(*exceptie pentru modelul DigiPrint Extra 4K).

> Managementul rasinilor

Utilizare si depozitare

Pentru a obtine printuri de inalta calitate, este necesar sa se acorde atentie
metodelor de conservare a rasinii. Aceasta trebuie depozitata intr-un loc ferit de
surse de lumind, ricoros si uscat. In orice caz, urmati procedurile de depozitare
indicate de producatorul rasinii folosite.

in orice caz, New Life Radiology nu este responsabild pentru daunele cauzate
aparatului ca urmare a utilizarii unorrasini care nu sunt declarate in mod expres
compatibile si adecvate de citre New Life Radiology... Tnainte de orice utilizare, este
esential sa agitati foarte bine rdsina Thainte de a o turna in tava imprimantei. Poate
fi necesar, daca depozitarea a avut loc intr-un loc deosebit de rece, sa preincalziti
rasina Thainte de a o agita si de a o turna in rezervorul imprimantei.
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Manual - DigiPrint

Se recomanda o temperaturd minima de 25°C pentru a produce imprimari de cea mai
buna calitate posibila. Rasina poate fildsata, intre o imprimare si alta, in interiorul
rezervorului imprimantei, atata timp cat este pastrata la intuneric, protejata si de
lumina artificiala. Este compusa din polimeri sensibili la lumina UV, de aceea este
important sa nu o expuneti la lumina, chiar daca este artificiala, cel mai scurt timp
posibil pentru a preveni intarirea ei, chiar si numai partial.

Chiar si o usoara ingrosare a rasinii afecteaza calitatea buna a imprimarilor. Este
posibil sa lasati rasina in rezervor intre oimprimare si alta chiar si cateva zile, atata
timp cat nu este necesar sa o filtrati pentru prezenta impuritatilor. Cu toate acestea,
dupa o perioada de repaus, rasina genereaza un depozit care TREBUIE sa fie readus
in suspensie: prin urmare, este necesar sa amestecati manual rasina prezenta in
rezervor foarte bine cu o spatuld de plastic fara margini sau cu degetele purtand o
manusa.

La sfarsitul fiecarei imprimari, obiectul construit trebuie indepartat cu grija de pe
placa de imprimare. Acesta trebuie spalat cu alcool izopropilic in interiorul unei
masini de spalat cu ultrasunete specifice. Se usuca piesa si se plaseaza intr- o
camera de postpolimerizare. Lungimile de unda necesare pentru postpolimerizarea
sa vor fi indicate Tn manualul rasinii utilizate. Tn general, risinile sunt de obicei
sensibile la un spectru in jurul valorii de 405 nm.

I NOTA | - CANTITATEA DE RASINA PENTRU O IMPRIMARE CORECTA

La sfarsitul tiparirii, in interiorul rezervorului trebuie sa mai existe inca 3,4 mm de
résind. Tn cazul in care este nevoie de mai mult de 15 mm de risina initiald pentru
a finaliza imprimarea, este recomandabil sa se intrerupa imprimarea si sa se
completeze nivelul de rasina, avand grija sa se mentina intotdeauna peste 3, 4
mm de umplere.

> Evenimente de care trebuie sa tineti cont la imprimare.

Zgomotul "STACK" care provine de la imprimanta.

Opriti imediat imprimarea, inlocuiti FEP si verificati daca nu exista reziduuri
de rasina intre FEP si ecranul LCD deimprimare. Curatati temeinic suprafata
ecranului LCD

1

NOTA! Tn timpul functiondrii standard, nu trebuie s3 auziti aproape deloc un "ston".

Atentie!

Piese mecanice

in miscare.
> Vezi sectiunea
dedicata <
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> Pregatirea pentruimprimare

Conectati sursa de alimentare externa si

porniti imprimanta.

Odata pornita imprimanta, ecranul principal va fi
accesibil

Asezati cuva de imprimare a rasinii pe ecranul LCD si
blocati-o in pozitie

Strangeti moderat butoanele de pe ambele parti.

Montati platforma de constructie pe placa de suport
si strangeti butoanele din partea superioara.
Asigurati-va cd este suficient de strans pentru ca
platforma sa nu se miste.

(A SE VEDEA PROCEDURA DE CALIBRARE A PLACII
DACA NECESAR)
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Software de imprimare
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Meniu de farfurii

Incepetiimprimarea

Meniul Profiluri

Vizualizati previzualizarea stratului

Manual online

Optiuni de placa

Meniul Sistem

Total straturi

Adaugati placi

Tiparirea CV-urilor

Adaugati o placa prin USB (*NO
DigiPrint)

Felierea placilor in curs de
desfasurare

Adaugati placa cu editorul 3D

Previzualizare 3D a modelului
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Tncepeti imprimarea la sfarsitul
transarii

Tabel cu referintd Figura 1



Optiuni de placa

Azione

<>

= Last Print

© Tempo di Curs

Figura 2

Adaugati placa

1 Alegeti fisierele de addugat

pi Placa de programare

3

Selectarea profilului de imprimal

Editor 3D

Figura 4
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Modificarea setarilor de imprimare

Editarea placii cu editorul 3D

Regenerare placa

Descarcati placa

Partile intunecate ale placii

Placa transparenta

ERERES

Tabel cu trimitere la figura 2

Whate 80um [f o8

Figura 3

Tabel cu trimitere la figura 3




Vizualizati Layer

Proiectarea straturilor pe
ecranul LCD afisare

T oo
1 2 3 4

Vizualizati detaliile stratului
(rosu cutie)

Stratul anterior

Urmatorul strat

Tabel cu trimitere la figura 5

Figura 5

Tncepeti imprimarea

= Strato ETA
2 3
1988
. B Arici
! f'of“‘? 4 5 N
Residuo ' 6
| 10l O 4 _.l

10 1"

Previzualizare strat in imprimare Bara de progres a stratului curent

Stratul curent - total
straturimodel

Imprimare totala a barei de progres in curs

Timpul preconizat de incheiere
aimprimarii

Subdiviziune temporala a stratului in curs de realizare

n3ltimea de imprimare Finalizarea imprimarii

o B W N

Actiune n curs de desfasurare Pauza pentru imprimare

Activati oprirea automata la sfarsitul imprimarii (pentru
Previzualizare 3D a modelului

Q

opriti permanent imprimanta, apasati butonul On-Off
de pe partea din spate a imprimantei)

Tabel cu referintd Figura 6
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Imprima statistici

La sfarsitul imprimarii, dispozitivul intreaba utilizatorul daca modelul tocmai imprimat a fost reusit,
daca au existat deformari sau daca imprimarea nu a avut loc deloc, iar in functie de raspunsul
dat, modelului i se va atribui o culoare. Acest lucru va permite software-ului imprimantei sa
creeze o statisticd a nivelului de succes al imprimarilor realizate in functie de diversi parametri alesi
de utilizator (profil de imprimare, timp de expunere a straturilor).
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Bara de culori pentru a determina nivelul de succes al imprimarilor.

Numele modelului. Culoarea atribuita modelului este verde, ceea ce inseamna ca placa cu setarile
aleasa de utilizator a permis obtinerea unei imprimari corecte.

Profilul de imprimare al modelului

Timp pentru a imprima modelul

Timpul de expunere a straturilor

o b W N

Tabel cu trimitere la figura 7

Informatii totale de imprimare

itTctaanyoant.d1 I Total Cure Time 2 '
Liralels BAhaOm28s @ =
) Yotal Plates Pvintodg = Total Print Yime

114 128n12m358

a8

1 Straturi imprimate Total placi tiparite

2 Ore de intdrire totala Total ore de imprimare

Tabel cu referintd Figura 8

20



Meniul Profiluri

I R sinNd u1

2 HEDS

]

O[ﬂvaﬂh(: 6

Profite

|~ ] o |

Dynamic
Profile

iE D
Oynamic
Profile

E O
Dynamic
Profile

Figura 9

g0 Profiluri de import

Stergeti profilul

PA Adsugati profilul la presetari

Copiati profilul

gy Editeaza profilul

Editeaza profilul - Setari de baza

000X

Identificator dinamic al profilului de

imprimare

Tabel cu referintd Figura 9

Il Setiride baza

4 Note de profil

2 Denumirea profilului de rasina

5

Expunerea initiala a stratului

3 Pretul rasinii

6

Expunerea stratului

Tabel cu referintd Figura 10

I'IaU,H !U



Editarea profilului - Primul strat de expunere

1 Grosimea primului strat

(Tn microni)
v (o] » ; @ 2 'I:|mp de expunere
60,000000 S 40,000000 5 (in secunde)
1 - 2 Tabel cu referintd Figura 11
Figura 11

Editarea expunerilor pe strat

de profil 1 Grosimea stratului
‘ (Tn microni)
; ‘ =3 - st Layer Gure Time (B2 7 2 Timp de expunere
| 60,000000 5 | 5000000 5 (In secunde)
: 1 2 Tabel cu referintd Figura 12
Figura 12
Meniu de testare a Figura 13

afisajului LCD

EE0 EBEOIQ 2EE0 02 B0

t}]

6 7

1 Testul de contur LCD (doar conturul 5 e e e e

ecranului
afisajul va fi vizibil)

Test de linearitate a pixelilor Afisarea liniilor orizontale

Test de grila Afisarea liniilor verticale

Test complet pe ecranul LCD Opriti LED-urile UV

BEE
‘OO\IO\

Tabel cu referintd Figura 13
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Meniul Setari Figura 14

Modificarea numelui imprimantei

2 Editati conexiunea

Bl Schimbs3 limba

Tabel cu referintd Figura 14

Meniul panoului local

Introduceti acreditdrile pentru a-l1 accesa. Este o autentificare cu doi factori, prin urmare, prima
accesare trebuie efectuata cu dispozitivul conectat la reteaua locald pentru a permite
autentificarea chiar si de la distanta.

Renuntarea la raspundere.

Raspundere in utilizare.
New Life Radiology nu este in niciun caz responsabila pentru daunele cauzate tertilor de catre

imprimanta 3D, chiar daca este folosita corect. New Life Radiology nu este responsabild pentru
daunele cauzate imprimantei 3D sau altora din cauza utilizarii necorespunzatoare a aparatului sau
pentru o utilizare diferita de cea prevazuta.
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