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Manual de utilizare a masinii de etansare seal 100
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Manual de utilizare a masinii de etansare seal 100

|.General

1 Structura masinii de sigilare SEAL 100

Maner de sigilare

Cadru rola pungi

Capac de prindere
Orificiu pri
Ghid

incalzire
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/

Buton de reglare
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(Vezi Grafic 4)
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Platforma de lucru
Priza de alimentare

Graficul 1: Schema structurii masinii de sigilare

2. Caracteristici
Aparatul este un accesoriu necesar al sterilizatorului, cu caracteristicile de performanta stabila, aspect,

operare usoara si rata scazuta de reparatii etc. Cea mai buna temperatura de etansare-poate fi ajustata pe

masura ce tensiunea se modifica. Otelul inoxidabil este utilizat la carcasa entru a preveni coroziunea

si pentru a fi usor de utilizat si curatat. Cutitul de taiere cu lame dubl€e’este instalat in interior, iar tiierea este

uniforma.

Pagina 3 din10

Maner de conducere

de



Manual de utilizare a masinii de etansare seal 100

II. Parametri tehnici
Tensiune si frecventa sursei: AC220V/50Hz, AC110V/60Hz

Putere: 500w

Cea mai mare latime de etansare: 250 mm

Latimea indentarii: 10 mm

Greutate bruta: 8 kg

Greutate neta : 5 kg

Marimea Pachetului : 420x340x250mm
IIDnstalare

Suportul si corpul tamburului sunt separate in ambalaj. Tamburul este compus din tija bucla, tija lustruita,
surub cu cap cruciform M4x10, mufd hexagonald M5x8 suruburi cu cap si manson. Urmati Graficul 2

pentru a finaliza instalarea suportului.

$16%x250rganic 10%278 M5x8 cheie hexagonal

Tija cu bucla de i i
Al Baffle : Tija lustruits interior
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I\ Panou suport
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Surub cap transve
M4x10

Loop Rod

| Orificiu pentru surub cu cap cruciform
M4 x25

(Conectat cu sigilatorul

prin surub'cu cap cruciforme M4x25

Graficul 2: Schema instalarii suportului

I\Operatiuni

1. Setari ale prizei de alimentare si ajustari ale temperaturii
Conectati linia de alimentare la mufa masinii de etansare asa cum se arata in Graficul 3 si conectati
stecherul la AC220V, / 50Hz. Deschideti intrerupatorul de alimentare si asteptati aproximativ 2 minute
pentru preincalzire. Cand Indicatorul de incalzire este stins, masina de sigilare poate fi utilizata in ordine

(Nu atingeti sina de ghidare incalzita pentru a evita arsura).
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Mufa linie de alimentare

Cutia de sigurante

Mufa pentru linie de alimentare

Graficul 3: Schema conexiunii la alimentare

Masina este prevazuta cu un sistem de control al temperaturii foarte precis, care regleaza temperatura
cu butonul de reglare a temperaturii (vezi Graficul 4). Butonul de temperatura
ar trebui sa fie asezat sub reticulul ,4”, atunci cand se utilizeaza punga pentru sterilizare (cu o parte nailon
si cealalta parte hartie). Mai intdi reduceti temperatura rotind butonul, apoi rotiti incet pentru a creste
temperatura pana cand acesta atinge nivelul pentru etansare. Nu este necesara reajustarea pentru
acelas material. O parte a hartiei este orientatd spre sina de ghidare a ncalzirii, Materialul plastic
poate adera cu usurinta pe sina incalzita. Butonul trebuie reglat
intre 3 si 4 (Graficul 4) pentru a evita etansarea nesatisfacatoare cauzate de temperature prea mare
sau prea scazuta. Puneti punga de sterilizare intre cleme si sina de ghidare incalzita cu partea de hartie in
jos. Apasati manerul de sigilare pana cand se simte presiunea de etansare. Daca ménerul de sigilare nu
este apasat bine, presiunea de etansare nu este atinsa; efectul de etansare poate fi afectata. Nu eliberati

manerul de sigilare in timpul etansarii timp de aproximativ 4 minute.

Taiati punga si readuceti manerul de sigilare n pozitia initialéa pentru a finaliza sigilarea. Sigilarea poate fi

reluata daca intrerupatorul de alimentare nu este oprit.
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2 Sigilarea, taierea pungilor

Dupa cum se arata in Graficul 5, puneti tamburul pe suport, introduceti-l in partea din spate a capacului de
prindere si filetati intre orificiul de prindere si sina de ghidare a incalzirii. Tineti hartia cu fata in jos pentru
a intra Tn contact cu sina de ghidare de incalzire. Sigilati punga pe lungimea necesara (vezi graficul 6) si
trageti manerul de sigilare pentru a taia punga de ambalare (vezi in graficul 7). Pungile de ambalare
pentru sterilizare nu pot fi taiate corect sau poate prezenta riduri daca taierea este prea lenta. Ambele
parti ale manerului de sigilare pot taia. Puneti piesele care urmeaza sa fie sterilizate Th punga si sigilati

cealalta deschidere.

Graficul 5: Schema de instalare a tamburului  Graficul 6: Schema de etansare a sacului de ambalare

Graficul 7: Pachet
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3. Masa de lucru

Masa de lucru poate fi instalata pe cele doua puncte g

Masa de lucru

de instalare ale masinii de etansare (Vezi Graficul 9),

\ f_ lﬁﬂducere
& »%4—

—_—

care poate facilita etansarea materialelor de ambalare

(in special materiale de ambalare grele)

Grafic  9: Schema de Instalare
V Accesorii
1. Lista accesoriilor este detaliata in Tabelul 1.
tabelul 1
S/N Nume Cantitate
1 Pgnoullc.ie su;tinere 1 pt fiecare
2 tije 4
5 st ox278 2
tija $10x278 2
Anuntat din pagina anterioara
tabelul 1
S/N Nume Cantitate
4 Sticla organica $10%25 20
h16x25 18
5 Manerul de sigilare 1
6 M4x25 surub cu cap transversal (otel inoxidabil) 4
7 Cheie hexagonala interioara M5x8 2
8 Surub cu cap hexagonal M5x8 (otel inoxidabil) 4
9 Surub cu cap cruciform M4x10 (otel inoxidabil) 4
10 Masa de lucru 1
11 Lama 4
12 Hartie de testare a etansarii 1Metru
13 Linie de alimentare 1

2 Schema accesoriilor

Vezi detaliat in graficul de la 10 la 25
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Graficul 10 Graficul 11 Graficul 12
Panou suportstang Panou support drept  Piese panou

Graficull3
h6x278Tija

lustruita

Graficul 14cp10x278 ] Graficul 16cb16x25

Tija lustruita Graficul15¢10x25 Graficul 17 Manerul de sigilare
Tija cu bucla din o i
sticla organica cap tija din sticla

=

. . Graficul 20 M5x8 Graficul21 M4x10
Graficul 18 M4x25 Grafic 19 M5x%8 surub cu cap hexagonal surub cu cap cilindric
cheie hexagonala
ey |
. Grafic 24 hartie test etansare
Graficul 22 Masa de lucru  Graficul 23 lama Graficul 25 Cabluri

VI Intretinere
Atentie: inainte de intretinere, opriti intrerupatorul si scoateti stecherul de alimentare, Operarea

poate fi efectuata numai dupa ce masina este racita pentru a evita arsurile.
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1 Inlocuire boxa prindere si lama

Scoateti manerul si apoi cele 4 suruburi (vezi Graficul
26). Scoateti capacul (Atentie lau lama ascutita) pentru
a ajunge la boxa de prindere. Tndepértagi suruburile de
pe boxa si lame si inlocuitile cu altele noi. Intoarceti
suruburile si puneti capacul (Nota: lamele ar trebui sa
fie flexibile la punerea capacului). In cele din urma,

intoarceti Tnapoi manerul.

Scoateti cele patru Surubelnita

suruburi

scoateti manerul

Graficul 26: Schema de Tndepartare a suruburilor si a manerului

Lama

Graficul 27: Schema Tnlocuirilor de prindere si lame

2. Inlocuirea sigurantelor
Siguranta trebuie Tnlocuita conform instructiunilor din graficul 28, 29 si 30 cu valorile nominale de F5A ~250V.
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Graficul 28 Graficul 29 Graficul30

Garantie

Produsul va fi garantat doi ani cu factura excluzand urmatoarele circumstante;

a) Daune produse prin transportare, instalare, aplicare si gestionare necorespunzatoare;
b) Dezasamblati sistemul central de control din proprie initiativa;

)

c) Modificarea facturii sau fara factura de cumparare;

d) Nu a functionat conform instructiunilor de operare;
)

e) Deteriorari cauzate de cauze exterioare, cum ar fi tensiune anormala sau incendii etc.

VIII Transport si depozitare
Daca produsul va fi Iasat neutilizat pentru o perioada lunga de timp sau trebuie transportat, scoateti sursa de

alimentare a dispozitivuluiprodus. Manipulati cu grija in timpul transportului si evitati aplicarea unei forte mari.
IX Precautii

1. Masina de etansare trebuie instalata in sus in timpul utilizarii. Nu lasati masina deoparte sau oblic.

2. Nu pulverizati apa pe masina de etansare pentru a evita scurgerile de energie.

3. Nu rotiti butonul masinii de etansare la mai mult de 4 pentru a nu afecta calitatea etansarii.

4 Nu rulati masina de etansare la intamplare.
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NINGBO JIANGBEI WOSON MEDICAL INSTRUMENT CO.,LTD
Adresa: NR.19, Lane 346, Changxing Road, Ningbo, China,

315032in strainatate: 86-574- 83022668

FAX: 86-574- 87639376
Site:www.woson.com
Ali Baba:http://woson.en.alibaba.com
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CERTIFICATE

With EU Directive of Machinery Directive (2006/42/EC)
Low Voltage Directive (2014/35/EU)

Certificate No.: CE-17-1116-01

Holder: YONGKANG BEST INDUSTRY CO.,LTD.
330 Road,Huajie Industry Zone,Yongkang,Zhejiang,China
Product: SEALING MACHINE

BEST,BST-006,BST-006-1,BST-006-2,SEAL80,SEAL100,SEAL

Model(s): 320,SEAL450

Standards: EN ISO 12100:2010,EN 60204-1:2006+AC:2010

Based upon the voluntary assessment of the product sample and Technical
Construction File, the apparatus is deemed to meet the requirements of the
above standards and EC directives.

The manufacturer has the responsibility for ensuring that all serial manufacture
of the products are in compliance with the specification of the sample
submitted for assessment and detailed in the technical file.

-, Certification Body

. NAVLUUTTZED J1gns
Euroscené Business Solutions

Date:_ Nov.16.2017

The CE marking may be used if all relevant and effective EC directives are
complied with.
Euroscene Business Solutions Limited
Flat 3,The picture house,195 darkes Lane,Potters Bar,Herts, EN6 1BP




