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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger
2-1. Reversing switch
3-1. Reversing switch

5-1. Socket
5-2. Anvil

4-1. Speed change lever

6-1. Socket
6-2. O-ring
6-3. Pin

Model 6904VH 6905H
Standard bolt M10 - M16 M12 - M20
» High tensile bolt M10 - M12 M12 - M16
Capacities
Wood screw 6 mm x 100 mm -
Self-drilling screw 6 mm -
Square drive 12.7 mm 12.7 mm
4 High: 0 - 2,400 2,200
No load speed (min™)
Low: 0 - 2,100 -
. High: 0 - 3,000 2,600
Impacts per minute
Low: 0 - 2,500 -
) High: 196 N'm 294 N'm
Max. fastening torque
Low: 147 N'-m -
Overall length 265 mm 275 mm
Net weight 1.8 kg 2.3 kg
Safety class B B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model 6904VH

Sound pressure level (Lya) : 95 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model 6905H

Sound pressure level (Lya) : 94 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration

total

value (tri-axial

determined according to EN60745:

Model 6904VH

vector

ENG900-1

sum)

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 6905H

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (an) : 6.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Impact Wrench
Model No./ Type: 6904VH,6905H
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

3.8.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB009-6

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fasteners contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
AcCAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
For 6904VH
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For 6905H
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
Reversing switch action
Fig.2
For 6904VH
This tool has a reversing switch to change the rotational
direction. Press the upper side (FWD side) for clockwise
(forward) rotation or the lower side (REV side) for
counterclockwise (reverse) rotation.
For 6905H
This tool has a reversing switch to change the rotational
direction. Press the right side of the switch for clockwise
(forward) rotation or the left side for counterclockwise
(reverse) rotation.

Fig.3

A\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of

rotation before the tool stops may damage the tool.

Speed change

Fig.4

For 6904VH only

To change the speed, first switch off the tool and then
slide the speed change lever fully to the "H" side (lower
side) for high speed or to the "L" side (upper side) for
low speed. Before starting operation, ensure that the
speed change lever is slid fully to the desired side.
Select the speed optimum for your job.

/\CAUTION:
Do not use the speed change lever while the tool
is running. The tool may be damaged.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts.
An incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

Fig.5

1. For socket without O-ring and pin
To install the socket, push it onto the anvil of the
tool until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

2. For socket with O-ring and pin

Fig.6
Move the O-ring out of the groove in the socket
and remove the pin from the socket. Fit the socket
onto the anvil of the tool so that the hole in the
socket is aligned with the hole in the anvil. Insert
the pin through the hole in the socket and anvil.
Then return the O-ring to the original position in
the socket groove to retain the pin. To remove the
socket, follow the installation procedures in
reverse.

OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.
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N-m
(ftibs)
140 M16X50 at high speed
(101))
120
@7) 3
3 100 =" m16 &
g (72)] . /< E,,
o 8o c
£ &) / M16X50 at low speed &
s - &
e g
L (43)] / © " Mi2x50athighspeed &
40 / 12
@) M16X50 atlowspeed
20 /\ M10X50 at low speed
(14) M10X50 at high speed

0 1 2 3 )

Fastening time




High tensile bolt
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

«  Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.

. Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of

factors including the following. After fastening, always

check the torque with a torque wrench.

1. Voltage

Voltage drop will
fastening torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

cause a reduction in the
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Screwdriving operation

Fig.7

For 6904VH only

When driving screws, install a bit adapter (optional
accessory) on the tool and insert a driver bit (optional
accessory) into the bit adapter.

Hold the tool firmly and place the point of the driver bit
in the screw head. Apply forward pressure to the tool to
the extent that the bit will not slip off the screw. Start the
tool slowly and then increase the speed gradually.
Release the switch trigger just as the screw bottoms out.

NOTE:
Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.
Hold the tool pointed straight at the screw or the
screw and/or bit may be damaged.
When driving wood screws, predrill pilot holes to
make driving easier and to prevent splitting of the
workpiece. The pilot holes should be slightly
smaller than the wood screws in diameter.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint
Bit adapter (for 6904VH only)
Phillips bits (for 6904VH only)
Socket bits (for 6904VH only)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

1-1. Sprozilno stikalo
2-1. Stikalo za obratno smer
3-1. Stikalo za obratno smer

Razlaga splo$nega pogleda

4-1. Rogica za spremembo hitrosti
5-1. Nastavek
5-2. Nakovalo

6-1. Nastavek
6-2. O-obro¢
6-3. Zati¢

TEHNICNI PODATKI

Model 6904VH 6905H
Standardni vijak M10 - M16 M12 - M20
. . Visokonatezni vijak M10 - M12 M12 - M16
Zmogljivosti —
Lesni vijak 6 mm x 100 mm
Samorezni vijak 6 mm -
Kvadratno vpenjalo 12,7 mm 12,7 mm
) ) 4 Visoko: 0 - 2.400 2.200
Hitrost brez obremenitve (min™)
Nizko: 0 - 2.100 -
. ) Visoko: 0 - 3.000 2.600
Udarci na minuto
Nizko: 0 - 2.500 -
o Visoko: 196 N-m 294 N'm
Maks. pritrdilni moment
Nizko: 147 N'm -
Skupna dolzina 265 mm 275 mm
Neto teza 1,8 kg 2,3 kg
Varnostni razred B B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Opomba: Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE036-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za pritrievanje vijakov in matic.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model 6904VH

Raven zvoénega tlaka (Lpa) : 95 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 106 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model 6905H

Raven zvo¢nega tlaka (Lpa) : 94 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 105 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model 6904VH

Delovni nacin : udarno privijanje pritrjevalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja

Oddajanie tresljajev (an): 6,5 m/s?

Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model 6905H

Delovni nacin : udarno privijanje pritrievalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja
Oddajanije tresljajev (an): 6,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablija za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.



/\OPOZORILO:
. Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektriénega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.
Upravljavec mora za lastno zasdCito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni

izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Udarni vija¢nik

Model &t./vrsta: 6904VH,6905H

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu =z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za
kasnejSo uporabo.

GEB009-6

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UDARNI VIJACNIK

1. Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsSinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi C&esar, zaradi
Cesar lahko pride do elektricnega udara.

2.  Uporabljajte zas¢ito za sluh.

3. Pred namestitvijo skrbno preverite nastavek
glede obrabe, razpok ali poskodb.

4. Trdno drzite orodje.

5. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na viSini, se
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

6. Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor
preverite z moment kljuéem.

SHRANITE TA NAVODILA.

/\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za 6904VH

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Hitrost

orodja se poveca za povecani tlak na sprozilnem stikalu.

Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

Za 6905H

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop
orodja spustite sprozilno stikalo.

Stikalo za preklop smeri vrtenja

Sl.2

Za 6904VH

To orodje ima stikalo za spremembo smeri, s katerim
spremenite smer vrtenja. Pritisnite na zgornjo stran
(stran FWD) za vrtenje v smeri urinega kazalca (naprej)
ali spodnjo stran (stran REV) za vrtenje v nasprotni
smeri urinega kazalca (vzvratno).

Za 6905H

To orodje ima stikalo za spremembo smeri, s katerim
spremenite smer vrtenja. Pritisnite na desno stran za
vrtenje v smeri urinega kazalca (naprej) ali levo stran za
vrtenje v nasprotni smeri urinega kazalca (vzvratno).

SI.3

APOZOR:
Pred obratovanjem vedno preverite smer vrtenja.
Stikalo za spreminjanje smeri vrtenja uporabite
Sele, ko se stroj popolnoma ustavi. Ce smer
vrtenja spremenite, preden se stroj ustavi, se ta
lahko poskoduije.
Spreminjanje hitrosti
Sl.4
Samo za 6904VH
Za spremembo hitrosti najprej izklopite orodje, nato pa
premaknite rogico za spremembo hitrosti v celoti na
stran "H" (spodnja stran) za visoko hitrost ali na stran
"L" (zgornja stran) za nizko hitrost. Pred zacetkom
uporabe se prepricajte, ali je ro€ica za spremembo
hitrosti v celoti potisnjena v Zeleno stran. Izberite
optimalno hitrost za vase opravilo.

APOZOR:
Stikala za spreminjanje hitrosti vrtenja ne premikajte
med delovanjem stroja. Stroj se lahko pos$koduije.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake in
matice. Nepravilna velikost nastavka bo povzrogila
nenatan¢en in neskladen pritrdiini moment in/ali
poskodbe vijaka ali matice.

Namescanje ali odstranjevanje nastavka
SL.5
1.  Za nastavek brez O-obroca in zati¢a
Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na
nakovalo orodja, da se zaskoci.
Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.
2.  Zanastavek z O-obro¢em in zati¢em

Sl.6

Premaknite O-obro¢ iz utora v nastavku in
odstranite zati¢ iz nastavka. Namestite nastavek
na nakovalo orodja, tako da je luknja v nastavku
poravnana z luknjo v nakovalu. Vstavite zati¢ skozi
luknji v nastavku in nakovalu. Nato vrnite O-obro¢
v prvotni polozZaj v utoru nastavka, da zadrzi zatic.
Za odstranjevanje nastavka izvedite postopke
namestitve v obratnem vrstnem redu.

DELOVANJE

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in Gasom pritrjevanja je prikazano na slikah.

Standardni vijak
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Visokonatezni vijak
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Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vklju€ite orodje in privijajte ustrezno dolgo.

OPOMBA:
- Drzite orodje usmerjeno naravnost proti vijaku ali
matici.

. Cezmerni pritrdilni moment lahko pogkoduje
vijak/matico ali nastavek. Preden za¢nete z delom,
vedno izvedite preizkus, da dolocite ustrezen ¢as
pritrjevanja vasega vijaka ali matice.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razli¢nih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim klju¢em.

1. Napetost
Padec napetosti bo povzro¢il zmanjSanje
pritrdilnega momenta.

2. Nastavek

Uporaba nepravilnega nastavka bo povzrocila
zmanijSanje pritrdiinega momenta.

Obrabljen nastavek (obraba Sestrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzrocil zmanjs$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak
. Ceprav sta koliénik navora in vrsta vijaka

enaka, se bo pravilni pritrdilni  moment
razlikoval glede na premer vijaka.

Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koli€nik navora, vrsto in dolzino vijaka.

4. Uporaba univerzalnega spojnika ali podaljSka
malo zmanj$a sile pri privijanju z udarnim
vijaénikom. Nadomestite z dlje trajajocim
privijanjem.

5. Nacin drzanja orodja ali polozaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

1"

Standardni vijak
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Vijacenje

SI1.7

Samo za 6904VH

Kadar privijate vijake, namestite adapter za nastavke
(izbirni  pripomoc¢ek) na orodje in vstavite vijacni
nastavek (izbirni pripomocek) v adapter.

Trdno drzite orodje in nastavite konico vijatnega
nastavka na glavo vijaka. Pritisnite orodje naprej toliko,
da nastavek ne bo zdrsnil z vijaka. Poc&asi zaZenite
orodje in nato postopno povecujte hitrost. Spustite
sprozilno stikalo, ko je vijak privit.

OPOMBA:
Uporabite pravilni nastavek za glavo vijaka/zati¢a,
ki ga Zelite uporabiti.
Orodje drzite naravnost proti vijaku, saj se v
nasprotnem primeru lahko vijak in/ali nastavek
poskodujeta.
Kadar privijate lesne vijake, predhodno izvrtajte
vodilne luknje, da si olajate vijaenje in preprecite
ceplienje obdelovanca. Premer vodilnih lukenj
mora biti malo manjsi od premera lesnih vijakov.



VZDRZEVANJE

APOZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvleen iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblas€enemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.
Za vec¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.
Nastavki
Podalj$ek
Univerzalni spojnik
Adapter za nastavke (samo za 6904VH)
Nastavki Phillips (samo za 6904VH)
Nastavki (samo za 6904VH)

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko prilozeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

1-1. Kémbéza e gelésit
2-1. Gelési i ndryshimit
3-1. Celési i ndryshimit

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

4-1. Leva pér ndryshimin e shpejtésisé
5-1. Celési
5-2. Démbét né formé kudhre

6-1. Celési

6-3. Kuniji

6-2. Unaza hermetizuese

Modeli 6904VH 6905H
Bulon standard M10 - M16 M12 - M20
) Bulon pér shtréngim té forté M10 - M12 M12 - M16
Kapacitetet
Vidé druri 6 mm x 100 mm -
Vida vetéshpuese 6 mm -
Lévizja né kénd té drejté 12,7 mm 12,7 mm
. PP I larté: 0 - 2400 2200
Shpejtésia pa ngarkesé (min™')
| ulét: 0 - 2100 -
L I larté: 0 - 3000 2600
Goditje né minuté
1 ulét: 0 - 2500 -
) . I larté: 196 N.m. 294 N.m.
Forca maksimale e shtréngimit
| ulét: 147 N.m. -
Gjatésia e pérgjithshme 265 mm 275 mm
Pesha neto 1,8 kg 2,3 kg
Kategoria e sigurisé B B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Shénim: Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE036-1

ENG900-1

Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe

dadove.

Furnizimi me energji

Dridhjet

pércaktohet sipas EN60745:
ENF002-2

Modeli 6904VH

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

i punés shtréngimi

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)

me goditie i
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (a): 6,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli 6904VH

Niveli i presionit t& zérit (Lya): 95 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 106 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli 6905H

Niveli i presionit t& zérit (Lya): 94 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 105 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

Modeli 6905H

Regjimi i punés shtréngimi me goditje i
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (a): 6,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.



/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Celési i impaktit

Nr. i modelit/ Lloji: 6904VH,6905H

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

3.8.2015

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet pér té ardhmen.

GEB009-6

PARALAJMERIME SIGURIE PER
(}ELESIN ME GODITJE

Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kapése kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e
saj. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té€ pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin punétorit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3. Pérpara instalimit kontrolloni prizén me
kujdes pér konsumim, krisje ose démtim.

4.  Mbajeni fort pajisjen.

5.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
géndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

6. Forca e duhur e shtréngimit mund té
ndryshojé né varési té llojit ose madhésisé sé
bulonit. Kontrolloni forcén me celés pér
matjen e forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Veprimi i ndérrimit
Fig.1
/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér 6904VH
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Shpejtésia
e veglés rritet duke rritur presionin né celés. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér 6905H
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Celési i ndryshimit té veprimit
Fig.2
Pér 6904VH
Vegla ka njé gelés ndérrimi pér ndryshimin e drejtimit té
rrotullimit. Shtypni anén e sipérme (anén FWD) pér njé
rrotullim né drejtim orar (para) ose anén e poshtme
(anén REV) pér rrotullim né drejtim kundérorar (prapa).
Pér 6905H
Vegla ka njé ¢elés ndérrimi pér ndryshimin e drejtimit té&
rrotullimit. Shtypni anén e djathté té celésit pér njé
rrotullim né drejtim orar (para) ose anén e maijté pér
rrotullim né drejtim kundérorar (prapa).
Fig.3
/\KUJDES:
Kontrolloni gjithmoné drejtimin e rrotullimit pérpara
pérdorimit.
Pérdorni gelésin e ndryshimit vetém pasi vegla té
ndalojé plotésisht. Ndryshimi i drejtimit té rrotullimit

pérpara se té ndalojé vegla mund té€ démtojé veglén.

Ndryshimi i shpejtésisé

Fig.4

Vetém pér modelin 6904VH

Pér té ndryshuar shpejtésing, né fillim fikni veglén dhe
mé pas rréshqisni levén e ndryshimit té& shpejtésisé né
anén "H" (anén e poshtme) pér shpejtési té larté ose né
anén “L” (anén e sipérme) pér shpejtési té ulét. Pérpara
se té nisni punén, sigurohuni gé leva pér ndryshimin e
shpejtésisé té jeté rréshqitur plotésisht né anén e
déshiruar. Zgjidhni shpejtésiné optimale pér punén tuaj.

/\KUJDES:
Mos e pérdorni levén e ndryshimit t€ shpejtésisé

ndérsa éshté duke punuar. Vegla mund té démtohet.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Zgjidhni gelésin e duhur
Pérdorni gjithmoné celésa té€ pérmasave té duhura pér
bulonat dhe dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do
rezultojé né shtréngim té gabuar dhe jo té rregullt
dhe/ose démtimin e bulonit ose dados.
Instalimi ose hegja e gelésit
Fig.5
1.  Pér celésa pa unazé hermetizuese dhe kunj
Pér té vendosur gelésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né
vend.
Pér té hequr gelésin, thjesht térhigeni.

2.  Pér gelésa me unazé hermetizuese dhe kunj

Fig.6

Lévizni unazén hermetizuese nga vrima né celés
dhe higni kunjin nga gelési. Futeni gelésin né
dhémbét mbérthyes né formé kudhre gé vrima né
celés té bashkérenditet me vrimén né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre. Futni kunjin pérmes
vrimés né gelés dhe dhémbéve mbérthyes né
formé kudhre. Mé pas ktheni unazén
hermetizuese né pozicionin fillestar né gelés pér té
mbaijtur kunjin. Pér ta hequr ¢elésin, ndigni
procedurén e kundért té instalimit.

PERDORIMI

Forca e duhur e shtréngimit mund té€ ndryshojé né
varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit té
objektit g€ do té shtréngohet efj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.
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Bulon pér shtréngim té forté
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Koha e shtréngimit

Mbajeni veglén fort dhe vendosni ¢elésin mbi bulon ose
dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.

SHENIM:

- Mbajeni veglén té drejtuar ndaj bulonit ose dados.

. Shtréngimi i tepért mund té démtojé bulonin/dadon
ose celésin. Pérpara se té filloni punén tuaj,
gjithmoné béni njé prové pér té pércaktuar kohén
e duhur té shtréngimit pér bulonin ose dadon.

Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré

si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné

rrotullimin me ¢elés me shtréngim.

1. Tensioni
Rénia e tensionit do té shkaktojé rénie té forcés sé
shtréngimit.

2. Celési

Mospérdorimi i celésave té pérmasave té
duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés sé
shtréngimit.
Njé celés i konsumuar (konsumim né anén
gjashtékéndore ose katérkéndore) do té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese.
Buloni
Megjithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do t& ndryshojé né varési
té diametrit té bulonit.
Megjithése diametrat e bulonave jané té njéjta,
forca e shtréngimit do té& ndryshojé né varési
té koeficientit t€ forcés sé shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.
Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés sé
zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese té
celésit me goditie. Kompensojeni duke e
shtrénguar pér njé periudhé mé té gjaté.
Ményra e mbaijtjes sé veglés ose materialit té
pozicionit gé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.
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Koha e shtréngimit (s)

Funksionimi i vidhosjes

Fig.7

Vetém pér modelin 6904VH

Kur vidhosen vidat instaloni njé pérshtatés pér punton
(aksesor opsional) né vegél dhe fusni njé punto
vidhosjeje (aksesor opsional) né pérshtatésin e puntos.
Mbajeni veglén fort dhe vendosni majén e puntos sé vidhosjes
né kokén e vidés. Ushtroni presion shtytés mbi vegél deri né
até masé sa puntoja té mos rréshqasé nga vida. Ndizni veglén
ngadalé dhe mé pas rrisni gradualisht shpejtésiné. Léshoni
celésin sapo té dalé jashté pjesa e poshtme e vidés.

SHENIM:
Pérdorni majén e duhur pér kokén e vidés/bulonit
qé déshironi té pérdorni.
Mbajeni veglén té drejtuar drejt vidés, pérndryshe
vida dhe/ose puntoja mund té démtohen.
Gjaté vendosjes sé vidave né dru, shponi
paraprakisht vrima pilot pér té€ béré vidhosjen mé
té lehté dhe pér té parandaluar carjen e materialit
té punés. Vrimat pilot duhet té jené pak mé té
vogla né diametér sesa vidat e drurit.



MIREMBAJTJA

AKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e karbonginave
dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen kryer nga
gendrat e autorizuara té shérbimit t€ Makita-s, duke
pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
. Celésat
Shufra e zgjatimit
Xhuntoja universale
Pérshtatési i puntos (vetém pér modelin 6904VH)
Puntot Phillips (vetém pér modelin 6904VH)
Puntot e celésit (vetém pér modelin 6904VH)

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. MyckoB npekbCBaY

2-1. MpekbeBay 3a 06pbLUaHe Ha BbpTEHE
nocokara 5-1. Bnoxka

3-1. MpekbcBay 3a 0bpbluaHe Ha 5-2. Wnunaen
nocokara 6-1. Bnoxka

4-1. MpeBkntoyBaTen Ha cKOPOCTTa Ha

6-2. O-npbCTEH
6-3. Wudpt

CNEUNDOUKALIUN

Mogen 6904VH 6905H
CraHgapTeH 6ont M10 - M16 M12 - M20
Ycunex 6ont M10 - M12 M12 - M16
TeXHUYeCKN Bb3MOXHOCTN
BuHT 3a AbpBO 6 MM x 100 Mm -
CamoHape3eH BUHT 6 Mm -
Pa3mep Ha 3axBaTa 12.7 mm 12.7 mm
4 Bucok: 0 - 2 400 2200
O6opotu 6e3 ToBap (MUH ™)
Hucek: 0 - 2 100 -
Bucok: 0 - 3 000 2600
Ynapa B MUHyTa
Hucok: 0 - 2 500 -
Bucok: 196 N'm 294 N'm
MakcnmaneH MOMEHT Ha 3aTsraHe
Hucbk: 147 N'm -
[abapuTHa AbMkUHa 265 mm 275 Mm
Herto Terno 1.8 kr 2.3 kr
Knac Ha 6esonacHocT B B

. I'Iopa/:uA HalwaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM Mmorat ga 6'b,CLaT NpOMeEHEeHn 6e3

npeau3secTue.

- Benexka: XapakTepucTvkuTe MOXe Aa Ce pa3nuyasar B pasfuyHv Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE036-1
MpeaHasHavyeHue
VHCTPYMEHTBT e npegHasHadeH 3a 3aTsdraHe Ha

6onToBe u raviku.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTpYMEHTbT credBa fga Ce BKIOYBA Camo  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLUOTO HaNpeXeHne, KaTo NOCOYEHOTO Ha
dupmeHata Tabenka M pabot camo C MOHOasHO
NPOMEHNNBO HanpexeHue. Toih e C ABOWHA w3onauua u

3aTOBa MOXe [a Ce BKIIOYBa U B KOHTaKTV 6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6WYanHOTO CpegHO MNpPETErneHo HUMBO Ha  LWyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen 6904VH

HvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 95 dB (A)
HunBo Ha 3ByKOBa MoLLHOCT (Lwa): 106 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Mopen 6905H

HvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 94 dB (A)
HunBo Ha 3ByKOoBa MoLHOCT (Lwa): 105 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBanTe aHTUOHMU

ENG900-1
Bubpauum

Ob6LwwaTta CTOMHOCT Ha BUGpauumTe (Cyma OT TpU OCOBM
BeKTOpa), onpegeneHa cbrnacHo EN60745:

Mogen 6904VH

PaboTeH pexum : yaapHo 3ataraHe Ha kpenexu o
MaKCUMarHus KanauuTeT Ha UHCTpyMeHTa

HuBo Ha BUGpaLuuTe (an): 6.5 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopen 6905H

PaGoTeH pexuM : yaapHo 3aTsiraHe Ha Kpenexu Ao
MaKCUMarsiHus KanauuTeT Ha UHCTpyMeHTa
HuBo Ha BubpauunuTe (ay): 6.0 m/c?

KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

Ob651BeHOTO HMBO Ha BuOpauuuTe € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOApPTHM MeToau 3a
M3NUTBaHe ¥ MOXe Aa ce Wu3nonsea 3a
CpaBHsIBaHe Ha WHCTPYMEHTU.



OcBeH TOBa, OOSIBEHOTO HMBO Ha BUbpauunTe
MOXe Aa Ce W3Mor3Ba 3a npeBapuTenHa oLeHka
Ha BpeJHOTO Bb3AeCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- HuBoto Ha BuGpauumte npu pabota cC
enekTPUYECkUsi  UHCTPYMEHT MoXe fda  ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

3aAbKMTENHO onpeaeneTe NpeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrosus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHU YacTu Ha
paGoTHUSA LMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha

M3KMIOYBaHE Ha MHCTpymMeHTa, paboTata Ha
npa3seH Xof, KakTo U BPEMETO Ha 3afeiicTBaHe).
ENH101-18

Camo 3a cTpaHuTe ot EC

EO [Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE
Makita neknapupa, Ye cnegHata/ure mawmHal/u:
HavumeHoBaHve Ha MalumHaTa:
YnapeH ranikosepT
Mogen Ne/ Tun: 6904VH,6905H
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
eBponenCcKU AUPEKTUBU:

2006/42/EO
MpousBeneHne ca B CbOTBETCTBME CbC CredHUS
cTaHAapT Unu CTaHAapPTU3NPaHN JOKYMEHTH:

EN60745
CwrnacHo  2006/42/EC, annbst C
MHOpMaLUms € JOCTBbMEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

TexXHNn4eckKa

3.8.2015

Acywn Pykana
HvpekTop

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

€JIeKTPU4YeCKN MHCTPYMEHTHU

A NPEAYNPEXOEHUE MpoueteTte BCUYKU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
UHCTpyKumK. Mpu HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/Unun TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexaeHuss u
MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6baeLye.

GEBO009-6

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNMACHA PABOTA C
YOAPEH TFAUKOBEPT

1. [OpbXTe eneKTPUYECKUS WHCTPYMEHT 3a
WU30NMUPaHNTE W HeXNb3raBu MOBBLPXHOCTH,
KoraTo MMa onacHoOCT KpenexbT Aa gonpe B
CKpUTM Kabenun wunu B COOCTBEHMA cCU
3axpaHBal kaben. Ako KpenexwbT Aonpe Ao
NPOBOAHVK MOA HanpexeHue, TOKbT MOXe [Aa
npemMuHe npes MeTanHUTe YacT Ha MHCTPYMEHTa
v ga ,yoapu’ paborewusi.

2. WsnonsBauTe npeanasHu cpeAcTBa 3a criyxa.

3. MNpean MOHTax nposepeTe BOXKaTa
BHMMaTeNHO 3a M3HOCBaHe, MyKHaTUHW WK
yBpeXaaHus.

4.  [pbXTe UHCTPYMeHTa 34paBo.

5. bBbpeTe BUHarM curypHu, 4ye umare 3papaBa
onopa nop Kpakara cu.

AKo M3non3BaTe MHCTPYMEHTAa Ha BUCOKO ce
y6epnete, Yye oTAONY HAMA HUKOWN.

6. MMpaBUNHUAT MOMEHT Ha 3aTsraHe MoXe Aa ce
pasnuuyaBa, B 3aBUCMMOCT OT BMuAaa UM
pa3mepa Ha Gonta. lMpoBepeTre MOMeHTa Ha
3aTsiraHe C AMHAMOMETPUYEH KoY.

3ANA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitiTe yCrnoOKOeHWeTO OT NOo3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morat
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BMHaru nposepsiBanTe Aanu nyckoBUAT NpeKbCcBaY
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a 6904VH

3a Aa BKNKYUTE WHCTPYMEHTa, CcaMO HaTucHete

cnycbka Ha npekbcBada. CKOpOCTTa Ha MHCTpyMeHTa

Cce YyBenunyaBa C YyBenuM4aBaHe Ha HaTUCKa BbpXy

cnycbka. 3a cnupaHe OTNycHeTe cnycbka Ha

npekbcBava.

3a 6905H

3a Aa BKNKYUTE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTucHete

crnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe OTnycHeTe

CnycbKa Ha npeKkbcBava.

HencTBue Ha npeBKno4YBaTesns 3a NpomMsaHa
Ha nocokarta

dur.2

3a 6904VH

NHCTPYMEHTBT e cHabgeH c peBepcuBeH
npeBkoYBaTen 3a NpomsiHa Ha rnocokata Ha BbpTeHe.
HaTucHeTe ropHata cTpaHa (cTpaHa "FWD") 3a BbpTeHe
Nno Mocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka (Hanpeg) wnwu
ponHata ctpaHa (ctpaHa "REV") 3a BbpTeHe no nocoka,
obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTpernka (obpaTHo).

3a 6905H

NHCTpYyMEHTBT e cHabpeH c peBepcuBeH
npeBskoYBaTen 3a NpomsiHa Ha nocokata Ha BbpTeHe.
HaTucHeTe pscHata cTpaHa Ha npeBkniouBaTens 3a
BbPTEHE MO MOCOKAa Ha YacoBHUKOBATa CTperka
(Hanpep) vnu nsABaTa CTpaHa 3a BbPTEHE MO MOCOoKa,
obpaTHa Ha YacoBHMKoBaTa cTperika (06paTHo).

®ur.3

/A\BHUMAHMUE:

. BuHaru I'IpOBepﬂBalZTe nocokata Ha BbpTeHe
npeau Aa u3sbpluBaTe onepauus.

. WM3nonsBaiTe kniova 3a NpoMsiHa Ha nocokara Ha
BbpTeHe, CaMO KOrato MHCTPYMEHTHLT € HambJIHO
cnpan. npoMﬂHa Ha nocokaTta Ha BbpTeHe npeau
crnvpaHe Ha MHCTpYMeHTa MOoXe Aa ro nospeau.
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MpomsiHa Ha o6opoTuTte

dur.4

Camo 3a 6904VH

3a pa npomeHuTe 06GOpOTUTE, MBPBO W3KIHOYETE
WHCTPYMEHTa, a Ccrnep ToBa MNITb3HETE JIOCTYETO 3a
npoMmsiHa Ha obopotute pAokpan kbMm cTpaHa ,H”
(monHaTa cTpaHa) 3a BUCOKM 06OPOTM MNW KbM CTpaHa
"L" (ropHaTa cTpaHa) 3a Hucku obopotu. [peam
3anoyBaHe Ha paboTta npoBepsiBaiTe Aanu nocT4yeTo 3a
npomsiHa Ha o06opoTUTE € nNIb3HATO [OKpaih KbM
XenaHata ctpaHa. N36epete onTumanHute obopoTu 3a
BaluaTa paboTHa AeiHocT.

/\BHUMAHME:
. He wusnonseaiiTe nocrtyeto 3a npomMaHa Ha
obopotute  AOKaTO  MHCTPYMEHTLT  pabotu.

VHCTpYMEHTBLT MOXe Aa ce nospeau.

CIrMOBABAHE

/\BHUMAHME:
- lNpeon pa wusBbpwBate HAKakBuM pabotm Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Janu Tow
€ U3KIYeH oT 6yTOHa WM OT KOHTaKTa.

N360p Ha npaBunHaTa BrOXKa

BuHarn nsnonasainte Bnoxka ¢ NpaBunHWA pa3vep 3a
6onToBe M raviku. M3nonsBaHe Ha BNOXKa C
HempaBuieH pasmep Le [oBede A0 HETOYeH U
HerpaBuIeH MOMEHT Ha 3aTsraHe w/unu noBpeda Ha
6onTa unu rankara.

MoHTaX UnnM AeMoHTaX Ha BIOXKa

dur.5

1.  3aBnoxka 6e3 O-npbCTeH M WndT
3a [a MOHTUpaTe BrioXkarta, HaTUCHETe sl KbM
LWNUHAena Ha UHCTpyMeHTa, JokaTo ce dukcupa
Ha MsiCTO.
3a da pOemoHTUpaTe Brioxkata e Heobxoaumo
camo Aa s usgbpnare.

2. 3aBnoxka c O-npbCTeH U WUt

dur.6

M3Bapere O-npbCTeHa OT KaHana BbB BROXKaTa 1
oTcTpaHeTe wWwudTa OT Bnoxkara. [locTasete
BMOXKaTa KbM HakpaWHuiKa Ha MHCTPYMeHTa Taka,
Ye OTBOpa BbB BMoOXKata Ja Cce MNoapaBHU C
oTBOpa B HakpawvHuka. [locTaBete wwmdpTta npes
OTBOpa BbB BRoOXKaTa W HakpailHuka. Cnen ToBa
BbpHeTe O-npbCTeHa B MbPBOHAYANHOTO MY
norioxeHne B KaHanma Ha Broxkara, 3a fJda
3agbpxu WwndTa. 3a Ja AeMOHTVpaTe Broxkara,
M3NbnHeTe npouedypata 3a MOHTax B obpateH
pen.



PABOTA

MpaBWNHUSAT MOMEHT Ha 3aTsraHe MoXe fa e pasnuyeH
B 3aBMCMMOCT OT BMAa unM pasmepa Ha 6onta,
matepvana Ha obpaboTBaHVsi feTain, KoWTo ce 3atsira

n TH.

Bpb3kata Mexay MOMeHTa Ha 3atsraHe u

BPEMETO 3a 3aTAraHe e nokasaH Ha rpadukure.

CraHgapTeH 6ont

3a 6904VH
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Bpewme Ha 3aTaraHe

YcyKBall MOMEHT Ha 3aTsiraHe

Yeune 6ont

3a 6904VH

=
>

M6X50 mpi icorn oBopor

112X50 npu sucokw o6oporn

M16X50 npi Huciot oGopor
A

120 e
~

/_/‘T
//< = MH2X50 npn HicH 0GopoT

M10X50 mpw i oBopori

MpaBuneH MOMEHT Ha 3aTsraHe

—

=
N

M10

M10X50 npu Bucoku o6opoT
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Bpewme Ha 3aTsiraHe

)

[pbXTEe MHCTPYMEHTa 34paBO M MOCTaBeTe Brioxkara
Bbpxy GonTta unu raikata. BkrioyeTe MHCTpymeHTa u
3aTerHeTe 3a NPaBUIHOTO BPEME 3a 3aTsiraHe.

3ABEJIEXKA:

[pbXTe MHCTpyMEHTa HacoyeH npaBo KbM GonTa
Wnu rankara.

lMpekomepeH MOMEHT Ha 3aTsaraHe Moxe Jda
noepeaun bonTal/rankata unu Bnoxkara. Npean aa
3anoyHete pabota BMHarM u3BbpLUBaiTe NpobHa
onepauusa 3a Aa onpeaenuTe NpaBUITHOTO Bpeme
3a 3aTdraHe Ha 6onTta unu rankara.

3aTsArawms MOMEHT 3aBWCU OT LIMPOK Habop OT dhakTopu,

BKno4Bawm

cnegHute.  Cnep  3aBuBaHe, BWHaru

npoBepsiBaiTe 3aTAraHeTo C AMHAMOMETPUYEH KITHOY.
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1.

. HeobxogumoTo

HanpexeHve

Cnag Ha HanpexeHueTo Lwe

HamansiBaHe MOMeHTa Ha 3aTsiraHe.

Bnoxka

. AKO He ce u3nonsea BroXka C MNpaBUIHUS
pasvep, ToBa MoOXe [Jda [JdoBege Ao
HamansiBaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsraHe.

- W3HoceHa BrOXKa (n3HocBaHe Ha
LUECTOrpaMHUA WM KBaApaTHUSt kpaw) Lwe
nosefe A0 HamansiBaHe Ha MOMEHTa Ha
3arsraHe.

Bont

posene o

BbPTALWO Yycunve 3aBucu
CblO Taka ¥ OT [AuameTbpa Ha 6GonTa,
BbMPEKN Ye KOeMUUMEHTLT Ha BbpTAWMSA
MOMEHT U BUAa Ha 6onTta morart Aa CbBrnaaar.

. HesaBucumo, ye AnamMeTbpbT Ha 6onToBeTe e

efHaKkbB, HeoBXOAMMOTO BbLPTALWO ycunve
3aBNCU CbLO Taka OT KoeduuMeHTa Ha
BbpTALLMA MOMEHT, Buga Ha Gonta u
HeroBaTa ObJhKUHA.
M3non3BaHeTo Ha LWapHWPEH MPEXOAHMK Wnn
yObIDKATEN [0 UM3BECTHa CTeneH Hamansiea
cunata Ha 3aTsaraHe Ha YOoapHWsi rankoBepT.
KomneHcupaiiTe ToBa Ypes 3aTaraHe 3a no-Abibr
nepuoa ot Bpeme.
BbpTALWOTO yCUnne CbLUo Taka 3aBUCK OT HauuHa,
Nno KOWUTO Ce [ObPXW WHCTPYMEHTLT WU OT
MaTepuana Ha efniemMeHTa, B KOMTO ce 3aBuBa
6oNTbT.

Cra

YcykBall, MOMEHT Ha 3aTaraHe

N-m
(cbyra Ha nayw)

HOapTeH GonT 3a 6905H
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3a 6905H
Yeunex 6ont
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Pa6ora cbc 3aBMHTBaHe

dur.7

Cawmo 3a 6904VH

Korato 3aBuHTBaTe BMHTOBE, MoOCTaBeTe ajantep 3a
HakpanHUUM  (QOMbIIHUTENHA MNPUHAANEXHOCT) KbM
MHCTPYMEHTa W MocTaBeTe HaKkpaiHWK 3a 3aBUHTBaHe
(monbnHUTENHa NpUHAANEXHOCT) B ajantepa 3a
HakpanHuum.

[pbXTe WHCTPyMEHTa 34paBoO WM MocTaBeTe Kpasi Ha
paboTHMA HaKpalHUK B rnaBaTa Ha BUHTA. V3nonsgaviTte
HaTUCK Hanped BbpXy WHCTPYMEHTa, 3a fAa He ce
M3NNb3He HakpavHuKa OT BUHTA. [ycHeTe MHCTpyMeHTa
Ha 6aBeH xopf, a crieq ToBa NOCTENeHHO yBenuyasaiite
obopotute. OTMNycHeTe MyCKOBUSI MPEKbCBa4Y Korato
BUHTBT NOTBLHeE.

3ABENEXKA:

. Mopbepete noaxoaswns HakpavHWK 3a rnasaTa
Ha BUHTa/6onTa, KOWTO MUcKaTe Aa u3nonssare.

- [OpbXTe WHCTPyMEHTa HACOYeH [AUPEKTHO KbM
BWHTA - B MNPOTVMBEH ChnyyYall BWHTBLT W/uNn
HaKpalHUKLT MOXe Aia ce NMoBpeau.

- Korato 3aBuHTBaTe BMHTOBE 3a AbPBO, Npobuiite
npenBapuTenHo BOAELLM OTBOPU, 3a Aa ynecHuTe
3aBVMHTBAHETO W Aa NpeaoTBpaTuTe pasuensBaHe
Ha obpabotBaHusi petann. Bopewwmte oTBOpU
TpsibBa pAa ca no-mankM OT AuvaMeTbpa  Ha
BMHTOBETE 3a ObPBO.

NOAAPBXKA

/\BHUMAHME:

. Mpean pa nposepsiBaTe uMNW  M3BbpLUBaTE
nopgapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNK4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wsnonseante 6eH3uH, HadTa, paspeauTten,
cnupT n ap. noa. ToBa MOXe [a MNpUYKMHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLysa Unu NyKHaTUHW.
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3a pga ce noggbpxa BE3OMACHOCTTA wn
HAOEXXKOHOCTTA Ha VWHCTPYMEHTa, pPEMOHTUTE,
ormeAa U CMsiHata Ha  JeTkuTe, OOCnyXBaHeTo U
perynupaHeto TpsibBa Aa ce  u3BbplwBat  OT
ynbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato ce n3nonssar
pesepBHM YacTu oT Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHMVE:

- NpenopbyBa ce n3non3saHeTo Ha Te3W akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawus WHCTpyMeHT Makita,
onucaH B HacToSILLOTO PBKOBOACTBO.
MsnonssaHeto Ha  Apyrn  akcecoapu  unm
HakpalHUuM Moxe Aa [oBede [0 ONacHocT oT
TenecHW HapaHsiBaHe. M3non3sante CbOTBETHWSA
akcecoap nnm HaKpanHuK camo no
npegHasHayeHuve.

AKO MmaTe Hyxda OT NMoMmoLy 3a rnoseve NoapobHoCTM

OTHOCHO TEe3W aKcecoapu, ce OObpHETE KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. Bnoxxku

. Yovnmxkuten

- lapHupeH npexogHuk

. ApanTep 3a HakpaHuum (camo 3a 6904VH)

. HakpanHuum Tun kpbctata orBeptka (Phillips)
(camo 3a 6904VH)

. HakpainHuum Tin Bnoxka (camo 3a 6904VH)

3ABEJIEXKA:

- Hskon apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
CTaHAapTHU akcecoapun. Te MoXe Aa ca pasnnyHu
B pasniMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka
2-1. Prekida¢ za promjenu smjera
3-1. Prekida¢ za promjenu smjera

5-1. Nasadni klju¢
5-2. Prihvat alata

4-1. Poluga promjene brzine

6-1. Nasadni klju¢
6-2. O-prsten
6-3. Klin

Model 6904VH 6905H
Standardna matica M10 - M16 M12 - M20
o Visoko vla¢na matica M10 - M12 M12 - M16
Kapaciteti -
Vijak za drvo 6 mm x 100 mm -
Samourezni vijak 6 mm -
Cetverokutni prihvat 12,7 mm 12,7 mm
. L 4 Visoko: 0 - 2.400 2.200
Brzina bez opterec¢enja (min™)
Nisko: 0 - 2.100 -
X o Visoko: 0 - 3.000 2.600
Udari u minuti
Nisko: 0 - 2.500 -
. X Visoko: 196 N-m 294 N'm
Najveci okretni moment
Nisko: 147 N'm -
Ukupna duljina 265 mm 275 mm
Neto masa 1,8 kg 2,3 kg
Razred sigurnosti B B

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Napomena: Tehnicki podaci mogu se razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE036-1
Namjena

Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENGQ05-1

Buka
Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model 6904VH

Razina zvuénog tlaka (L,a): 95 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 106 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model 6905H

Razina zvuénog tlaka (L,a): 94 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 105 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
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ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izracunata u skladu s EN60745:

vektorski  zbir)

Model 6904VH

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za
ucvrs¢ivanje za najveci kapacitet alata

Emisija vibracija (an): 6,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 6905H

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za
ucvrscivanje za najveci kapacitet alata
Emisija vibracija (a): 6,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

. Deklarirana vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.



/AUPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Udarni klju¢
Broj modela/Vrsta: 6904VH,6905H
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sliede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.
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GEB009-6

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UDARNI KLJUC

1. Drzite elektricni rucni alat za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite radnju pri
kojoj steza¢ moze doci u dodir sa skrivenim
vodi€¢ima ili s vlastitim kabelom. Stezaci koji
dodu u dodir s vodiéem pod naponom moze
dovesti pod napon izlozene metalne dijelove
elektricnog ruénog alata i moze prouzroditi
elektrini udar rukovatelja.

2. Nosite zastitu za usi.

3. Prije instalacije nasadnog klju¢a provjerite je

li istro$en te ima li napuknuéa ili o$tecenja.

Alat drzite ¢vrsto.

5. Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

6. Pravilan pricévrsni okretni moment moze se

razlikovati ovisno o veli¢ini svornjaka.
Provjerite okretni moment klju¢éem s okretnim
momentom.
CUVAJTE OVE UPUTE.
AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljucivanje
Sl.1

A\OPREZ:
Prije uklju€ivanja stroja na elektriénu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li se vra¢a u
poloZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
Za 6904VH
Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Brzina alata se povecava
povecanjem pritiska na uklju¢no/isklju¢noj sklopki. Za
iskljucivanje stroja otpustite ukljuéno/isklju¢nu sklopku.
Za 6905H
Za pokretanja alata jednostavno
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za
otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.

povucite
isklju€ivanje stroja

Rad prekidaca za promjenu smjera

Sl.2

Za 6904VH

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smijera vrtnje.
Pritisnite gornju stranu (FWD strana) za okretanje u
smjeru kazaljke na satu (prema naprijed) ili donju stranu
(REV strana) za okretanje u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu (prema natrag).

Za 6905H

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smjera vrtnje. Pritisnite
desnu stranu sklopke za okretanje u smjeru kazaljke na
satu (prema naprijed) ili donju stranu sklopke za okretanje
u smjeru suprotnom od kazaljke na satu (prema natrag).

SI.3

/\OPREZ:
Uvijek provjerite smjer vrtnje prije rada.
Koristite prekidaé za promjenu smjera tek kad
dode do potpunog zastoja alata. Promjena smijera
vrtnje prije zaustavljanja moze ostetiti alat.

Promjena brzine

Sl.4

Samo za 6904VH

Za promjenu brzine prvo iskljucite alat i gurnite polugu za
promjenu brzine do kraja na stranu "H" (donja strana) za
vecu brzinu ili stranu "L" (gornja strana) za nizu brzinu.
Prije poCetka rada, osigurajte da je poluga za promjenu
brzina u potpunosti skliznula na Zeljenu stranu. Odaberite
odgovarajucu brzinu za rad koji vi vrsite.

/\OPREZ:
Ne koristite polugu za promjenu brzine dok alat
radi. Alat se moze oStetiti.
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MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Odabir ispravnog nasadnog nastavka

Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke i

matice. Nasadak neispravne veli€ine dovest ¢e do loSeg

i nedosliednog pri¢vrsnog okretnog momenta i/ili

ostecenja vijka ili matice.

Instalacija ili uklanjanje nasadnog nastavka

SI.5

1. Zanasadne nastavke bez O-prstena i klina

Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na

nakovanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.

Za uklanjanje ga jednostavno povucite.

Za nasadne nastavke s O-prstenom i klinom

Sl.6
Pomaknite O-prsten iz Zlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite
nasadni nastavak na nakovanj alata, tako da otvor
u nasadnom nastavku bude poravnat s rupom u
nakovnju. Umetanje klina kroz otvor u nasadnom
nastavku i nakovnju. Zatim vratite O-prsten na
izvorni polozaj u Zlijeb nasadnog nastavka da
zadrzite klin. Da biste uklonili nasadni nastavak,
primijenite obrnuti redoslijed instalacije.

RAD SA STROJEM

Pravi pri€vrsni okretni moment moze se razlikovati
ovisno o vrsti ili veli€ini vijka / svornjaka, materijala
izratka koji se priévrSéuje, itd. Odnos izmedu
priévrsnog okretnog momenta i vrijeme priévréivanja
prikazano je na slikama.

Standardni svornjak Za 6904VH
N-m
(ft-bs)

140 M16X50 pri velikoj brzini =
(101 g
g £
2 120 =
S (67) _— 3
£ g
€ 100 M168
3 (72) z
3 ’ ¢
g ?50@) / M16X50 pri maloj brzini*2
3 60 - §
T @9 / © M12X50 privelikoj brzini &

o 17 125

@) MI6XS0 pr malojbrzini_

20 /\ M10X50 pri maloj brzini

(4 M10X50 pri velikoj brzini

0 1 2 3

Vrijeme priévr§céivanja




Visoko vlaéni svornjak
N-m

280
(188)|

Za 6904VH

=
>

M16X50 pri velikoj brzini

M12X50 pri velikoj brzini

M16X50 pri maloﬂmm
(o) P
1 .~
-
S N
//< = M12X50 pri maloj brzini

Ispravan pricvrsni okretni moment

—

PriGvrsni okretni moment

M

N

M10

M10X50 pri maloj brzini

M10X50 pri velikoj brzini

o 1 2 3 4 5 6
Vrijeme priévr¢ivanja

)

Drzite alat ¢vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i privrstite vijak
tijekom odgovarajuéeg vremena pri¢vrséivanja.

NAPOMENA:

- Drzite alat usmjeren ravno prema vijku.

«  Pretjeran pri¢vrsni okretni moment moze oStetiti
vijak/maticu ili nasadni nastavak. Prije pocetka

rada, uvijek napravite test da provjerite
odgovarajucée vrijeme pri¢vrséivanja za vase vijke
ili matice.

Na pri¢vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji
uklju€uju i sliede¢e. Nakon priévr§¢ivanja uvijek
provjerite pritegnutost vijka moment klju¢em.
1. Napon
Pad napona uzrokovat ¢e smanjenje priévrsnog
okretnog momenta.
Nasadni klju¢
Ako ne budete koristili ispravnu veli€inu
nasadnog nastavka do¢i ¢e do smanjenja
priévrsnog okretnog momenta.
Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
Sesterorubnom ili kvadratnom kraju)
uzrokovati ¢e smanjenje priévrsnog okretnog
momenta.
Matica
Cak i ako je koeficijent okretnog momenta isti
kao klasa vijka, do¢i ¢e do odstupanja od
pravilnog priévrsnog okretnog momenta
prema promjeru matice.
Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa vijka,
doci ¢e do odstupanja od pravilnog pri¢vrsnog
okretnog momenta prema koeficijentu okretnog
momenta, klasi i duljini matice.
KoriStenje univerzalnog zgloba ili Sipke za
proSirenje donekle smanjuje pri€vrsnu  silu
udarnog klju¢a. Taj gubitak mozZete nadoknaditi
duzim vremenom pri¢vr§¢ivanja.
Na okretni moment utjee i nacin drzanja alata
kao i materijal poloZaja zavrtanja koji treba
pricvrstiti.

2.

3.
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Standardni svornjak

Za 6905H
z
§
£
s
E Nm £
£ (ftlbs)
- £
8 M20X50 3
3 3
[ 200 M20 E
(2.040) H
150 M16X50 s
(1.530) <
100 M16 3
(1.020) M12X50 g
50
(510) M2

Vrijeme priévr¢ivanja

, . Za6905H
Visoko vlaéni svornjak
T
g
£
s
E
£
e
Z
°
N-m 2
H
(kg-cm) 2
= 5|
g §
£ M16X50 z
£ 300 5
£ (3,060 2
° 250 M16
2
& (2040)
B3 150
I “ﬁ;") M12X50
%, M12
50
(510)
o 1 2 3 4 5 6 7 8

Vrijeme pri€vrscivanja (s)

Rad odvija¢a

SI1.7

Samo za 6904VH

Pri provrtanju vijaka instalirajte adapter za nastavak
(dodatna oprema) i postavite nasadak nastavka
(dodatna oprema) u adapter.

Drzite alat Cvrsto i stavite vrh nasatka u glavu vijka.
Primijenite pritisak naprijed na alat u tolikoj mjeri da
nastavka ne klizne iz vijka. Lagano pokrenite alat i
postupno povecavaijte brzinu. Otpustite
ukljuéno/iskljuénu sklopku kako vijak bude provirivao
van.

NAPOMENA:

- Koristite odgovaraju¢i  nastavak
vijka/svornjaka za koje ga Zelite koristiti.
Drzite alat ravno prema vijku ili moze do¢i do
oSteéenja vijka i/ili nastavka.
Pri zavrtanju vijaka u drvo napravite probne rupe
da bi zavrtanje bilo lakSe i da bi se sprijecilo
dijeljenje izratka. Probne rupe trebale bi biti nesto
manjeg promjera nego vijci.

za glavu



ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Nasadni nastavci
Sipka za prosirenje
Univerzalni zglob
Adapter za nastavak (za 6904VH samo)
Nastavci za Phillips vijke (za 6904VH samo)
Nasadni nastavci (za 6904VH samo)

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. MNpeknHyBay
2-1. MNpekuHyBay 3a Hasag
3-1. MpekuHyBay 3a Hasag

5-1. Mpuknyyok
5-2. HakoBanHa

4-1. Pauka 3a MeHyBate 6p3unHa

6-1. Mpuknyyok
6-2. O-npcTeH
6-3. Yneuja

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen 6904VH 6905H
CraHpaappHa 3aBpTka M10 - M16 M12 - M20
3aBpTka CO BMCOKa LiBPCTUHA M10 - M12 M12 - M16
Kanauutet
3aBpTka 3a ApBO 6 MM x 100 Mm -
CamopesHa 3aBpTka 6 Mm -
Co kBagpaTeH OTBOp BO rnasata 12,7 mm 12,7 mm
4 Bucoko: 0 - 2.400 2.200
HeonTtoBapeHa 6p3vHa (MUH. )
Hucko: 0 - 2.100 -
Bucoko: 0 - 3.000 2.600
Yaapu BO MUHyTa
Hucko: 0 - 2.500 -
Buicoko: 196 N'-m 294 N'm
MakcnmaneH BpTexeH MOMEHT 3a CTerate
Hucko: 147 N'm -
BkynHa gomkuHa 265 mm 275 Mm
HeTo TexuHa 1,8 kr 2,3 kr
BesbegHocHa knaca EY]] Em

« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBak-e W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBate.

« 3abeneluka: cneuudrkaummte Moxe Aa ce pasnukysaar of 3emja Ao 3emja.

« TexwuiHa cnopep EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

HameHna

AnatoTt e HameHeT 3a paboTta Co 3aBpPTKM U HABPTKM.
ENF002-2

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa CaMo CO HamnojyBake Co
HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotn camo Ha epHodasHa HauM3MeHW4Ha cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH U MoXe [a ce KOPUCTU U CO

NPVKNYYOLW LUTO HE Ce 3a3eMjeHu.
ENGQ05-1

ByyaBa
TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha GyyaBaTa ogpeneHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

Mopen 6904VH

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCOK (La): 95 A6 (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 106 AB (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)

Mogen 6905H

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCOK (Loa): 94 B (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 105 ab (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe wTuTHULM 3a ywuTte
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ENG900-1
Bu6pauuu

BkynHa BpegHOCT Ha BMOpauuute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

Mopen 6904VH

PaboTeH pexuMm: yOapHO cTerakwe Ha 3aBpTKUTE
npy MakcumarnHa MOKHOCT Ha anaTot

LLnpetbe BUGPaLUMK (an): 6,5 m/c?

Orcranysatbe (K): 1,5 mic?

Mopen 6905H

PaboTeH pexum: ydapHO cTerawe Ha 3aBpTKuTe
npy MakcuManHa MOKHOCT Ha anaTot
LUnpetbe Bubpaumm (an): 6,0 m/c?

Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENGO01-1

. HomuHanHata jaunHa Ha BubpaunuTte e nsmepeHa
BO COMMAacHOCT CO CTaHdapAaHuTe MeToau 3a
UcnuTyBake W MOXe pfAa ce Kopuctu 3a
cropegyBatbe Ha anatu.

. HomuHanHaTa jaumHa Ha BubpauunTte Moxe da ce
KOPUCTU W Kako NpenMMUHapHa npoLeHka 3a
N3IOXEHOCT.



AI‘IPEHYI‘IPEJJVBAH:E:

. JauvmHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.
MorpwxeTe ce Aa v ytpauTte Ge3denHOCHUTE Mepku
33 3alTWTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpOLieHKa
Ha M3noxeHocTa npu akTUIKUTe YCroBM Ha ynoTpeba
(3emajkv M npenBua cuTe EnoBM Ha pabOTHUOT
LMKNYC, Kako MepuoauTe Kora anatoT € WCKIyYyeH U
kora paboTu BO Npa3eH ofl, He CaMo Kora € aKTUBEH).

ENH101-18

Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona

Heknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY

Makita nsjaByBa geka cnegHata mawmHa(u):

OsHaka Ha MaluuHaTa:

YnapeH oaBpTyBay

Mogaen 6p./ Tun: 6904VH,6905H

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcky [iupekTueu:
2006/42/EC

Tue ce npousBedeHW BO COMMAcHOCT CO credHvBe

cTaHAapav Unu cTaHgapAanavMpaHy JOKYMEHTU:
EN60745

TexHnykoTo Aocve BO cornmacHoct co 2006/42/EC e

[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

3.8.2015

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4yHnTe anatm

A NMPEAYMNPEAYBAHE [pouutajte rm curte
6e36egHOCHM nNpeaynpeayBakba M CUMTe ynaTtcTBa.
Ako He ce nouTyBaaT npepynpedyBakara U
ynaTtcTBarta, Moxe Aa fAojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TeLLKV NnoBpeau.

YyBajte rm cuTe npeaynpesyBawa WU
ynaTtcTBa 3a la MOXeTe NOBTOPHO Aa rm
npounTtare.
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GEBO009-6

NPEOYMNPEOYBAHA 3A
BE3BEANHOCT 3A YOAPHUOT
OABPTYBAY

1. [OpxeTe ro anaTtoT 3a M3ONMpaHUTE ApPXKa4U
Kora BpwuTe paboTu Kage oABPTYBa4OT MOXe
Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XULM UMK CO
concTBeHnoT kaben. OpBpTyBauuTe LWWTO Ke
Jonpar xuua noa HamoH Moxat Aa ja npeHecat
cTpyjaTa 4O MeTanHuTe JenoBW Ha anaTtoT v Aa
npeausBrKaaT CTPyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTe WTUTHMUM 32 yin.

3. MNpem pa Tro BKAy4YuTe  MNPUKIYYOKOT,
BHMMaTeNnHoO npoBepeTe ro Aa He e cTap,
oLwITeTeH UNU CKPLUEH.

4. [pxeTe ro anaTot LBPCTO.

5. YBepeTe ce geka ceKkoraw cCTouTe Ha uBpcTa
nopnora.

YBepeTte ce aeka noa Bac Hema HuKoOj kora ro
KOPMCTUTE anaToT Ha BUCOKMN MecTa.

6. TOYHMOT BpTEXEeH MOMEHT 3a 3aBpTyBake
MOXe f[a ce pas3fiMKkyBa BO 3aBMCHOCT oOf
TANOT MMM TrofeMuMHaTa Ha 3aBpTKaTa.
MpoBepeTe ro BPTEXHUOT MOMEHT CO
AVWHaAMOMEeTapCKM Kny\.

YYBAJTE I'O YNATCTBOTO.

AI’IPE.I]YI'IPELIYBAI'bE:

HE OO3BONYBAJTE yAo6HocTa wnn

3ano3HaeHoCcTa CO NpPOU3BOAOT (CTekHaTta co

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npoussoa. 3JIOYMOTPEBATA unu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZleHV BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaaT
TeLIKN TenecHU noBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. TMpen cekoe [oTepyBarwe WM MNpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

Bkny4yyBate

Cnukal

/\BHUMAHME:

- Tpeg pa ro npuknyuute kabenoT BO Mpexara,
npoBepeTe o MPEKVHYBa4yoT Aanu hyHKLMOHMpa
npaBunHoO “ pann  ce Bpaka BO nonox6arta
,OFF* kora ke ce otnywwTn.

3a 6904VH

3a BKny4vyyBaw-€ Ha anartoT, €4HOCTaBHO nosre4yeTre ro

NpeKknMHyBa4oT 3a cTapTysake. bpauHara Ha anaroT ce

3roneMyBa CO 3roneMyBak-€ Ha MNPUTUCOKOT BpP3

npekuHyeavot. OTnywTeTe ro  NpekuHyBayoT  3a
MCKMyYyBaH-e Ha anaTor.

3a 6905H

3a BKkny4yyBatbe Ha anaToT, eAHOCTaBHO MOBMeYeTe ro
NpekMHyBayoT  3a  cTapTyBawe. OTnywTtete ro

NPEeKMHYBA4OoT 3a UCKIyvYyBawe Ha anartoTt.
MpeknHyBa4 3a o6paTHa akumja

Cnuka2

3a 6904VH

AnaTtoT umMa npekuHyBay 3a MPOMeHa Ha HacokaTa Ha
BpTereTo. [puTUCHETe ja ropHata cTpaHa (cTpaHa
FWD) 3a BpTetbe HapecHo (Hanpea) wnv ponHata
cTpaHa (ctpaHa REV) 3a BpTerwe HaneBo (Hasaga).

3a 6905H

AnaToT MMa npekuHyBay 3a NpoMeHa Ha Hacokata Ha
BpTeweTo. [lputucHeTe ja pgecHata cTpaHa o4
NpekVHyBa4yoT 3a BpTeHe HafgecHo (Hanped) wnu
[ornHaTa cTpaHa 3a BpTere Haneso (Hasagn).

Cnuka3

/A\BHUMAHME:

- Cekorall npoBepyBajTe ja HacokaTa Ha poTtauuja
npen paborara.

- Kopucrete ro npekuHyBayoT 3a obpaTHa akuuja
camMo OTKako amnaToT LEnocHo Ke 3acTaHe.
[MpomeHyBaH€eTO Ha Hacokata Ha poTauuja npeq
anartoT LIeNoCHO Aa 3acTaHe MoXe Ja ro owTeTu
anaror.

MpomeHa Ha 6p3uHa

Cnukad

Cawmo 3a 6904VH

3a pga ja npomeHuTe 6p3vHaTa, NpPBO MWCKIyyeTe ro
anaTot, a noToa NM3HeTe ja padkata 3a MpoMeHa Ha
6p3uHata fo kpaj Ao cTpanata ,H“ (gony) 3a ronema
6p3vHa unn go ctpaHata ,L“ (rope) 3a mana 6p3uHa.
Mpen Aa noyHete co paGoTa, NpoBepeTe Aanu padkarta
3a npomeHa Ha Op3uHata e nu3HaTa LenocHo Ha
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cakaHaTa cTpaHa. /3bepeTe ja ontumanHarta 6p3vHa 3a
BawuwnTe notpebu.

/A\BHUMAHME:

- He «kopuctete ro nusra4yoT 3a MpoMeHa Ha
Gp3vHaTa gopeka anatot pabotu. AnatoT moxe
[a ce owTeTu.

COCTABYBAKE

/\BHUMAHME:
- lNpen pa pabotuTe HewTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKNy4eH 1 oTKa4eH of cTpyja.

M36Mparbe Ha NpaBUJTHUOT HacagHUK

Cekoralll KOpUCTETE HacaAHWK CO MpaBuMHa rorieMuHa
3a 3aBpPTKM M HaBpPTKU. HacagHuk co HenpasunHa
ronemuHa Ke npeav3BuKa HEnpaBuMeH U HenocTojaH
BPTEXEH MOMEHT 3a CTerawe W/MNKU OLITETYBaHE Ha
3aBpTkaTa Unu HaepTKara.

MoHTupakse unu oTcTpaHyBake Ha
HacagHUKOT

Cnukab
1. 3aHacapgHuk 6e3 O-npcTeH v urnuyka
3a ga ro MoHTMpaTe HaCafHWKOT, TYpHETe ro Ha
HakoBanHaTta of anatoT AofeKa He ce 3arfaBu.
3a [a ro OTCTpaHuTe HacafHWKOT, €AHOCTaBHO
n3BrneveTe ro.

2.  3aHacagHvk co O-NpCTeH u urnuyka

Cnuka6

M3Bnewete ro O-npcteHoT og xnebor BO
HacaJHVKOT W U3BajeTe ja UrnuukaTta of rpnoro.
CTaBeTe IO HacagHUKOT Ha HakoBanHata of
anaTtoT Taka LUTO OTBOPOT Of HacaJHWKOT Aa ce
nopamHu co OTBOPOT Ha HakoBanHata. CtaseTe ja
urnuykata HW3  OTBOPOT  OA  HAcagHWKOT W
HakoBanHarta. [Motoa Bpatete ro O-NpCTEHOT BO
npBuyHaTa nonoxba Bo xneboT o HacagHWKOT 3a
[a ce 3aApxu urnuykata. 3a da ro ussaguTe
HacaJHWKOT, crnegeTte ja nocrankata 3a
MOHTMpake no obpaTeH pegocnen.

PABOTEHE

MpaBUIHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTErake 3aBWUCK Of
BMOOT WNM TrofieMuHata Ha 3aBpTkara, paGoTHMOT
MmaTepujanot wWwTo Tpeba fAa ce NpuuBpPCTM M CI.
OpHOCOT NoMery BPTEXHWMOT MOMEHT 3a 3aBpTyBake U
BPEMETO Ha CTerarbe € NpukaxaH Bo avjarpamure.
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LiBpcTO ApKeTe ro anatoT M NOCTaBETE M0 HAaCaLHUKOT
Hapj 3aBpTkaTa unu HaepTkaTta. Bkryuete ro anaror u
CTerajTe TONKy BPEME KOMKY LUTO € HaBEAEHO.

HAMOMEHA:

- [lpxeTe ro anaToT Haco4eH NpaBoO KOH 3aBpTkaTa
UnK HaBpTKaTa.

«  [peronem BpTeXeH MOMEHT 3a CTerake Moxe Ja
M OLWTEeTU 3aBpTKaTa/HaBpTKaTa UMM HacagHMUKOT.
Mpen pa 3anoyHete co paborta, cekorall
HanpaBeTe TecT 3a Aa ro onpegenuTe NPaBUNHOTO
BpeMe 3a CTerarbe Ha 3aBpTkaTa U HaBpTkara.

BpTEXHMOT MOMEHT 3a CTerate 3aBWUCU Of MHOry

dakTopu, BkNydyBajku M u cnegHuee. Mo creraweTo,
cekorawl NpoBepeTe [0 BPTEXHWOT MOMEHT CO
AVMHaMOMEeTapCKM KnyY.

1. Bontaxa
HamanysarweTo Ha BOnMTaxarta Ke npeaussuka
HamarnyBate Ha BPTEXHWOT MOMEHT 3a CTerame.

2. HacagHuk
« AKO He KOpPWUCTUTE HacafHWK CO MpaBunHa

ronemvHa, BPTEXHWOT MOMEHT 3a CTerakwe
MOXe Aa ce Hamanu.
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3.

« W3abeH HacagHuK (co n3abeHn KpaeBu Ha
LLIECTOAroNHUKOT WNW KBagpaToT) Moxe fAa

npegusBnka HamaslyBate Ha  BPTEXHMOT
MOMEHT 3a CTerarse.
3aBpTKa

. Mako koedUUMEHTOT Ha BPTEXHWOT MOMEHT 1
Knacata Ha 3aBpTkaTa Ce MCTW, NpaBWUITHWOT
BPTEXEH MOMEHT 3a CTerawe ke ce pasnukysa
BO 3aBMCHOCT O/} AMjamMeTapoT Ha 3aBpTKara.

. Wako paujameTpuTe Ha 3aBpTKUTE Ce WCTW,
NpaBUMHUOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTerawe ke
ce pasnunKkyBa BO 3aBUCHOCT Of koedULMEHTOT
Ha BPTEXHWMOT MOMEHT, KracaTa Ha 3aBpTkaTta
1 JonXuHaTa Ha 3aBpTkarta.

KopucTereto yHUBep3aneH 3rno6 nnm

NpOJOMKHO BPaTWUIO [oOHekade Moxe Aa ja

Hamanu cunata 3a cTerake Ha  yAapHWOT

oaBpTyBay. Toa Ke ro HaAoOMecTUTe Taka LTOo ke

cTerate Nogonro Bpeme.
5. HausHOT Ha pgpxewero Ha anartor
nonoxbara Ha 3aBpTKata BO OAHOC
maTtepujanoT Ke Bnujaat Bp3 BPTEXHNOT MOMEHT.

CraHpapaHa 3aBpTka
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OpBpTyBake/3aBpTyBakbe

Cnuka7

Cawmo 3a 6904VH

Kora 3awpadyysate wpadoBu, MOHTVPajTe aganTep 3a
Oyprun (n3bopeH [odaToK) Ha anatoT M MOHTWpajTe
Gypruja (M36opeH JodaTok) BO aaanTepor.

[pxeTe ro anatoT LBPCTO W MocTaBeTe o BPBOT Of
Gyprvjata Bo rnaeata of wpadotT. lputucHete ro
anaToT TOMKy KOmnKky wTo e notpebHo byprujata ga He ce
nunsHe op wpadot. Moneka crapTysajTe ro anatot u
nocteneHo 3roniemyBajte ja 6p3uHata. OTnywTeTe ro
NPeKMHyBaYoT Kora wpadoT ke CTUrHe Ao Kpaj.

HAMOMEHA:

. Kopuctete ja coogBeTHaTta Gypruja 3a rnaBata of
LwpadpoT/3aBpTKaTa LUTO cakaTe Aa ja KopuctuTe.

« [pxeTe ro anatoT HacoYeH NpaBo KOH LupacoT 3aToa
wTo wpadot u/mnu Gyprujata Moxar Aa ce owTeTar.

. Kora pabotute co wpadoBM 3a OpBO, NPBO
aynete pgynku-sBogunku 3a ga 6Guge nonecHo
3alwpadyBareTo 1 fa He ce pacueny paboTHUOT
maTepujan. [ynkute-Bogunkm Tpeba aa 6uaat co
Mmarky noman avjameTap of wpadosuTe 3a APBO.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

Mpen cekoja npoBepka unu ogpxyBawe, NpoBepeTe
fanv anaToT € UCKINyYeH 1 OTKa4eH of cTpyja.

. 3a unctewe, He kopuctete HadTa, OGEH3WH,
paspepyBay, ankoxon wunu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pga npegusBMKaar
Aecbopmaumm unu NykHaTuHK.

3a pa ce opgpxv BE3BEAHOCTA u CUIYPHOCTA Ha

Npou3BOAOT, MOMPaBKUTe, NPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe

YECTUYKV W 3ameHaTa, Kako W cuTe Apyrv ofpxkyBarba W

foTepyBarba Tpeba Aa ce BpLIaT BO OBMACTEHW CEPBUCHU

ueHTpu Ha Makita, cekoralu co pesepsHu genosu og Makita.

OMNUMNOHAIEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoumn ce npenopayysaar 3a
Kopucterwe co anatot of Makita peduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop wunu
[oAaTouyM MOXe [a Ce M3NoXWUTe Ha pusvK of
TenecHn nospean. Kopuctete ru npuGopoT u
foaaTouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoll 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NTOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. HacagHuum

«  TMpogomkHo Bpatuno

- YHuBep3aneH 3rnob

- ApanTep 3a 6yprun (camo 3a 6904VH)

- Byprum Phillips (camo 3a 6904VH)

- byprum 3a HacagHuk (camo 3a 6904VH)
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HAMOMEHA:

Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Ja Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 4-1. Parghie de schimbare a vitezei 6-1. Bucsa
2-1. Comutator de inversare 5-1. Bucsa 6-2. Garnitura inelara
3-1. Comutator de inversare 5-2. Soclu 6-3. Stift
SPECIFICATII
Model 6904VH 6905H
Bulon standard M10 - M16 M12 - M20
e Bulon de mare rezistentd la tractiune M10 - M12 M12 - M16
Capacitati
Surub pentru lemn 6 mm x 100 mm -
Surub autofiletant 6 mm -
Cap de antrenare patrat 12,7 mm 12,7 mm
o 4 Tnalt: 0 - 2.400 2.200
Turatie in gol (min™")
Redus: 0 - 2.100 -
. ) Inalt: 0 - 3.000 2.600
Batai pe minut
Redus: 0 - 2.500 -
R ) Tnalt: 196 N'm 294 N'm
Moment de strangere maxim
Redus: 147 N'm -
Lungime totala 265 mm 275 mm
Greutate neta 1,8 kg 2,3 kg
Clasa de siguranta B B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE036-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata fixarii bolturilor i piulitelor.

ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fard impamantare.

ENG905-1

Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN60745:
Model 6904VH

Nivel de presiune acustica (L,a): 95 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 106 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model 6905H

Nivel de presiune acustica (Lya): 94 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 6904VH

Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei

Emisie de vibratii (an): 6,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model 6905H

Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei
Emisie de vibratii (an): 6,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Masina de insurubat cu impact
Model Nr./ Tip: 6904VH,6905H
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

3.8.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizérile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEBO009-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU CHEIA
PERCUTANTA

1. Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cénd executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de
asamblare cu un cablu aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune piesele metalice expuse ale
masinii electrice, rezultdnd in electrocutarea
utilizatorului.

Purtati mijloace de protectie a auzului.

3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri

sau deteriorari inainte de instalare.

4.  Tineti bine magina.

5.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cénd folositi masina la inaltime.

6. Momentul de strangere corect poate diferi in
functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.
Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru 6904VH
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Viteza masginii poate fi crescutd prin
cresterea fortei de apasare a butonului declangator.
Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru 6905H
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
Functionarea inversorului
Fig.2
Pentru 6904VH
Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati partea
superioara (pozitia FWD) pentru rotire in sens orar
(inainte) sau partea inferioard (pozitia REV) pentru
rotire in sens anti-orar (inapoi).
Pentru 6905H
Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apdsati partea
dreapta a comutatorului pentru rotire in sens orar (inainte)
sau partea stanga pentru rotire in sens anti-orar (inapoi).
Fig.3
A\ATENTIE:
- Verificati ntotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria masina.
Schimbarea vitezei
Fig.4
Numai pentru 6904VH
Pentru a schimba viteza, mai intai opriti masina si apoi
glisati parghia de schimbare a vitezei complet in partea
"H" (partea inferioara) pentru viteza mare sau in partea
"L" (partea superioard) pentru vitezd mica. Inainte de a
ncepe operatia, asigurati-va ca parghia de schimbare a
vitezei este glisatd complet in partea doritd. Selectati
viteza optima pentru lucrarea dumneavoastra.
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/\ATENTIE:

Nu folositi parghia de schimbare a vitezei in timpul
functiondrii masinii. Masina poate fi avariata.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi intotdeauna capul de cheie frontald cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontala de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de strdngere imprecis i
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie

frontala

Fig.5

1. Pentru capete de cheie frontald fara garnitura
inelara si stift
Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-I
pe soclul masinii pana cand se inclicheteaza.
Pentru a demonta capul de cheie frontald, trageti
pur si simplu de el.

2.  Pentru capete de cheie frontald cu garnitura
inelara si stift

Fig.6
Scoateti garnitura inelara din canelura capului de
cheie frontala si scoateti stiftul din capul de cheie
frontala. Instalati capul de cheie frontala pe soclul
maginii astfel incat orificiul din capul de cheie
frontala sa fie aliniat cu orificiul din soclu.
Introduceti stiftul prin orificiul din soclu si capul de
cheie frontald. Apoi readuceti garnitura inelara in
pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta
capul de cheie frontald, executati in ordine inversa
operatiile de instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.



Bulon standard
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Timp de strangere
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Timp de strangere

Tineti masgina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulitd. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

Tineti magina orientata drept catre bolt sau piulita.
Un moment de strangere excesiv poate deteriora
boltul/piulita sau capul de cheie frontala. Tnainte de
a incepe lucrul, executati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul sau piulita dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1.

Tensiune
Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontalda de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.
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3.

« Un cap de cheie frontala uzat (uzura la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

Bolt

< Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strdngere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.

« Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strAngere, clasa boltului si lungimea boltului.

Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare

reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de ingurubat cu impact. Compensati

aceastda reducere printr-o strdngere mai

indelungata.

Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de Tngurubare va influenta momentul de

strangere.
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ingurubarea

Fig.7

Numai pentru 6904VH

Cand Tnsurubati suruburi, instalati pe masina un adaptor
pentru capete de fingurubat (accesoriu optional) si
introduceti un cap de ingurubat (accesoriu optional) in
adaptorul pentru capete de ingurubat.

Tineti masina ferm si pozitionati varful capului de
fngurubat in capul surubului. Apasati masina inainte
astfel incat capul de insurubat sa nu alunece de pe
surub. Porniti masina incet si apoi sporiti treptat viteza.
Eliberati butonul declangator imediat ce surubul este
fnsurubat.

NOTA:
- Folositi capul de Tngurubat adecvat pentru capul
surubului/bulonului pe care doriti s&-I utilizati.
Tineti magina orientata drept catre surub, in caz
contrar surubul si/sau capul de fngurubat pot fi
deteriorate.

Atunci cand fingurubati suruburi pentru lemn,
practicati in prealabil gauri de ghidare pentru a
facilita insurubarea si a preveni craparea piesei
prelucrate. Gaurile de ghidare trebuie sa aiba un
diametru ceva mai mic decat al suruburilor pentru
lemn.

INTRETINERE

AATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Capete de cheie frontald
Tija prelungitoare
Cruce cardanica
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Adaptor pentru capete de insurubat (numai pentru
6904VH)
Capete de
6904VH)
Capete de insurubat hexagonale (numai pentru
6904VH)

fngurubat Phillips (numai pentru

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. OknaHv npekmaay
2-1. Mpekunpay 3a okpeTare
3-1. Mpekugay 3a okpeTare

5-1. YTU4yHuua
5-2. HakoBar

4-1. Monyra 3a Metbate 6p3nHe

6-1. YTuyHuua
6-2. O-npcTeH
6-3. Urna

TEXHUYKU NOAALN

Mogen 6904VH 6905H
CraHgapaHv 3aBpTak M10 - M16 M12 - M20
3aBpTatb BUCOKe 3aTe3He Mohu M10 - M12 M12 - M16
KanaunteTtn
3aBpTats 3a ApBO 6 MM x 100 Mm -
Camoyswjajyhu 3aBpTars 6 Mm -
YeTBpTactu 3aBpTaks 12,7 mm 12,7 mm
4 Bucoko: 0 - 2.400 2.200
BpauHa 6e3 ontepehera (MyUH ™)
Hucko: 0 - 2.100 -
Enoi Bucoko: 0 - 3.000 2.600
0j yaapa y MuHyTn
POl ynapay VT Hucko: 0 - 2.500 -
Bucoko: 196 H'm 294 H'm
Makc. MomeHT npuuspluihneara
Hwucko: 147 H'm -
YkynHa gyxuHa 265 mm 275 Mm
HeTo TexuHa 1,8 kr 2,3 kr
3awTnTHa knaca B B

« Ha ocHOBYy Haluer HenpecTaHor UcTp a 1 passoja 3aAf

V0 NPaBO M3MeHa rope HaBeAeHWx noaataka 6e3 npeTxoaHe Hajase.

« HanomeHa: TexHW4kM nogaum Mory aa ce pasnuvikyjy y pasnuuntum semrbama.

« TexuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE036-1
HameHna
Anat je HamerbeH 3a npuuBplihuBare 3aBpTaka WU

HaBpTKM.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHOMa3HW U3BOP
MPEXHOT HamnoHa Koju oAroapa nogaumma ca HaTrnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO W3ONOBaHW W
3aTo MOry fa ce MPUKIbyyYe U Ha MpexHe yTuiHule 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunnyad HuBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Mopen 6904VH

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 95 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 106 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Mopen 6905H

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 94 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 105 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTe 3awtuty 3a cnyx
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ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpegHoOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mopen 6904VH

Pexum paga: yAaapHo npuyspwhnsame
npuuBpLuhvBaYa MakcUMarHor kanauuTera anara
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 6,5 m/c?
Tonepanumja (K): 1,5 m/c?

Mopen 6905H

Pexum papa: yOapHo npuyBpwhnBare
npuuBplhyBaYa MakcmarHor kanauuteta anara
BpepnHoct emncmje Bubpaumja (an): 6,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. [JeknapucaHa emucuoHa BpegHoOCT Bubpauuja je
M3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEepHOM
MoCTYrNKy U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a yrnopehuBarse
anara.
- [JeknapucaHa emucuoHa BpeaHoCT BuGpauuja ce
Takofle MOXe KOpUCTUTM 33 NperiMMUHapHy
NPOLIEHY U3MOXKEHOCTY.



/A\YNO30PESE:

. EmuncuoHa BpegHocT Bubpauuja TOKOM pearnHe

NpyMEHe  EneKTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM o  AeKnapucaHe — eMUCHOHe
BpPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of HayuHa Ha Koju ce
KOpUCTK anar.
YBepute ce na cTe naeHTudukosanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHU W3NOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu v Bpeme kafa je anat UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-18
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe
E3 [eknapauuja o ycknaeHocTun
Makita usjaBrbyje 3a cneagehy(e) mawmHy(e):
O3sHaka maluuHe:
YaoapHu Kibyy
Bpoj mogena/ Tun: 6904VH,6905H
YcknaheHa ca cneaehvm eBponcKkMM cMepHuUama:
2006/42/E3
[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHaapaom
WU cTaHdapaM30BaHUM AOKYMEHTUMA:
EN60745
TexHuyka pgatoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

3.8.2015

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNeKTpu4yHe anarte

A YNO30PEHKE [MpouuTajTe cBa 6Ge3beaHocHa
ynosopewa M ynyTtctBa. HenowTtoBawe pJone
HaBeJeHVX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTu
enekTpUYHW yaap, noxap w/wnu 03oursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.
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GEB009-6

BE3BEHOCHA YINO30OPEHA
3A YOAPHU KIbYY

1. EnekTpu4HuM anat p[pxuTe 3a M30noBaHe
pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe pagoBe npu
Kojuma noctoju moryhHocT aa npuuspwhusay
[OAVUPHEe CKpUMBEHe BOAOBE UMW H-eroB Kabn.
MpuuBpwhyBayn Koju [oOMPHY CTPYjHM Kabn
MOry fa cTaBe Mof HaroH M3fioKeHe MmeTariHe
[enoBe enekTPUYHOr anara v 13noxe pykoeaoLa
eneKTPUYHOM yaapy.

2. Hocwute 3awiTUTHe cnywanuue.

3. Mpe wuHcTanauuje npernepajre naxsybuBO Aa
yTU4HMUA Huje noxabGaHa, Aa He cagpxu
NyKOTUHe Unu owTeheka.

4.  Anat apXxuTte 4BpCTO.

5. MoGpuHuUTe ce Aa yBeK umate YBPCT OCNOHaL

nucnopa Hory.
YBepuTe ce Aa HMKOra Hema Mcnop ako anart
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

6. WcnpaBHM momeHT npuyBpwhuBaka Moxe Aa
ce pasfnuKyje Yy 3aBUCHOCTU o4 BpCTe WNU
BenuuuHe 3aBpTha. [poBepute MomeHar
nomohy MOMEHT Kiby4a.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE posBonute aa ctpora Ge3beaHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMtbeHuUe Aa cTe NPou3BoA A06pPO ynosHanu
U CTEKNU PYTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBawe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM YnyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeAa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

- [llpe npukrbyuMBarka anata Ha Mpexy YBek
npoBepuTe Aa nv Npekugad pagv npasBunHo v aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyunBarse)
MoLUTO ra nycTuTe.

3a 6904VH

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE NpeKkuaay.
BpavHa anata ce nosehaBa nosehawem npuTucka Ha
npekuaavy. 3a sayctaBrbame anara nyctute okuaay.
3a 6905H

3a nokpeTarbe anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE NpeKuaad.
3a 3aycTaBrbate anara nycTute okmaau.

Pap npekugava 3a npeycmepetbe

cnukaz2

3a 6904VH

OBaj amnart je onpemrbeH npekvgadYem 3a MNpPOMeHy
cmepa obpramwa. lNputucHute ropwy ctpaHy (FWD
CTpaHy) 3a obpTawme y CMepy kasarbke Ha caty
(yHanpen) unu powy ctpaHy (REV ctpaHy) 3a obpTtarbe
CYNPOTHO Of Kasarbke Ha caTy (0O6pHyTO).

3a 6905H

OBaj anat je onpemrbeH npekugadyem 3a NPOMeHy
cMmepa obpTarsa. MpuTncHnTE AecHy cTpaHy npekugada
3a obprame y cMepy Kasarbke Ha caTy (yHanpea) unm
neBy cTpaHy 3a obpTare CyrnpoTHO OA Kasarbke Ha caTy
(06pHyTO).

cnuka3

A\ NAKILA:

- YBek npoBepuTe NpaBal, potauuje npe ynotpebe.

- [lpeknpay 3a npeycmepere KOPUCTUTE CaMO
HakoH LWTO ce anat y MOTNyHOCTV 3aycTaBu.
[MpomeHa npasua poTauuje npe Hero WwTo ce anar
3aycTaBy MOXe OLUTETUTU anar.

MpomeHa 6p3uHe

cnuka4

Camo 3a 6904VH

[a 6ucte npomeHunu 6p3vHyY, NPBO UCKIbYYUTE anat, a
3aTUM MOTMYHO NMOMepUTE NOJYry 3a NPOMeHy Gp3vHe y
L,H“ cTpaHy (Oowy cTpaHy) 3a Benuky Gp3vHy wnu y
L,L“ cTpaHy (roptsa cTpaHa) 3a mawy 6p3vHy. MNpe Hero
LUTO MOYHeTe ca pafJoM, MpoBepuTe Aa N je monyra 3a
npomMeHy Gp3uHe MOTNYHO MOMEepeHa Ha XerbeHy
cTpaHy. 3abepute 6p3nHy onTumarHy 3a Ball 3ajaTtak.
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A NAXHbA:
. HemojTe ga kopuctute pyunuy 3a npomeHy 6p3vHe
nok anat paau. Moxe gohu go owrehera anara.

MOHTAXA

A\ NAXHbA:
. I'Ipe V|3B0f]eH:a pafoBa Ha anaty yBeK nposepute Aa nu
& VCKIbYYeH 1 [4a N je yTUKay M3BYYEH W3 yTUYHNLE.

U360p oarosapajyher HarnaBka

YBEeK KOpUCTUTE UCMpaBHY BENUYMHY Harmaeka 3a
3anopke 1 HaBpThe. YnoTpeba Harnaeka Heogroeapajyhe
BenunynHe aoselhe 40 HETAYHOT U HEMNOCTOjaHOr 3aTe3Hor
MOMeHTa u/unu owtehera 3anopka Unu HaBpTH:a.

MocTaBrbawe UnNu ckupaawe HarnaBka

cnukas
1.  3aHarnaBsak 6e3 O-npcreHa u knuHa
[a 6ucTte noctaBunM Harnaeak, rypHuTe ra Ha
HakoBaH anara 1ok ce He 3abpasu.
[a 6ucte ra CKvHynu jeAHOCTaBHO ra CByUMTE.

2. 3aHarnaBak ca O-NnpCTEHOM U KIIMHOM

cnukab

Momepute O-npcteH U3 xneba y Harmaeky w
13BamUTE KIMH U3 HarmaBeka. MocTaBuTe Harnaeak Ha
HakoBak anara Tako Aga OTBOp y Harnaeky 6yge
nopaBHaT ca OTBOPOM Y HaKOBHY. YbauuTe KnuH
KpPO3 OTBOP Y HarmaBKy W HakoBhy. 3aTWM BpaTuTe
O-npcTeH y nNpBOOMTHK nonoxaj y *neby HacTaBka
a 61 npuyBpcTho KnuH. [la 6ucTe ckuHynu Harnaeak,
npUMeHUTE nocTynak oBpHYTUM PeaoCcnenom.

PAQ

OproBapajyhu 3aTe3Hn MOMEHT MOXe Aa ce pasnukyje y
3aBUCHOCTM Of BPCTE WNW BEMUYMHE 3anophsa,
maTtepujana npeameTta obpage 3a koju ce npuuspLuhyje
uta. OpHoc um3mely 3aTe3HOr MOMEHTa W BpemeHa
3aTesatba NpukasaH je Ha crmkama.

CTaHﬂ.apﬂHM 3aBpTak 33 6904VH
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YBpcTo OpkuTe anar M CTaBuTe Harnaeak MNpeko
3anopka Unu HaeBpTHA. YKibyunTe anat u 3asphute
OHOMUKO [Yro KOMUKO je MPOMnUcaHo.

HAMOMEHA:
- [pxuTe anat ynepeH Npaso Yy 3aropakw WU
HaBpTatb.

«  [pekoMepHW 3aTe3HW MOMEHT MOXe [a OLITeTU
3anopar/HaBpTaw unu Harnasak. [lpe nodetka
paga yeek wu3BeauTe npobHu paa da Gucte
ofpeaunu UcnpaBHO Bpeme 3aTe3ara 3a Ball
3anoparb Un HaBpTatb.
Ha 3aTe3Hn MOMEHT yTn4e MHOro ¢pakTopa ykrbydyjyhu
n cnepehu. MNocne 3aTtesarba yBeK npoBepute 06PTHW
MOMEHT NMOMONY MOMEHTHOT Krbyya.
1. Hanon
Mag HanoHa y3pokoBahe cmameHe 3aTe3Hor
MOMeHTa.
2. Harnasak
- Ako He KopuctuTe Harnmasak ogrosapajyhe
BENMUMHe, Moxe [fa fofle A0 CMakera
3aTe3HOr MOMeHTa.

. MoxabaHn Harnmaeak (noxabaHw LecToyraoHn
Kpaj wnM  KkoukacTu  Kpaj)  y3pokoBahe
CMatbeHse 3aTe3HOr MOMEHTA.

3.  3anopaw

« Yak un ako cy koeduumjeHT 06pTHOr MOMEHTa
M Knaca 3anopka WCTW, MpaBunaH 3aTe3Hn
MOMEHT pasnukoBahe ce y 3aBUCHOCTU Of
npeyHVKa 3anopka.

«  Yak M aKko je npeyHuK 3anopamwa WucTu,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnukoBahe ce y

3aBUCHOCTM of  koedhuumjeHTa  0BpTHOr
MOMEHTa, Knace 3anopwa Wnu ayxuHe
3anopka.

Mpunukom ynotpebe yHWBEp3anHor cacraBka
UMK NPOAYXHE LUKMKE, 3aTe€3HW MOMEHT yAapHor
Krbyya Mano ce cmawyje. To ce KomneHsyje
AY>XMM BPEMEHOM 3aBpTatba.

5. HauvH pgpxawa anata unu martepujan y Koju
Tpeba 3aBujatu yTuuahe Ha 06pTHN MOMEHT.
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3aBpTame
cnuka7

Camo 3a 6904VH

Mpunukom yBpTawa 3aBpTakba, MoCTaBuUTE agantep
HacTaBka (onuuoHanHu gogatHu npubop) Ha anat u
YMETHUTE Yy Hera HacTaBak 3a ofBujau.

[pxuTe anaT YBPCTO Ha K NOCTaBUTE LUMIbaK HacTaBka
ofBujaya y rmaey 3a 3aBpTak. [lpyMeHuTe nputucak Ha
anart y Mepu y Kojoj ce HacTtaBak Hehe WCKNU3HYTU O
3aBpTats. [Nonako NMokpeHuTe anart, a 3aTMM MocTeneHo
nosehasajte 6p3vHy. OTNyCTUTE OKMAAY YMM 3aBpTakL
CTUrHe A0 AHa.

HAMOMEHA:

- Kopuctute oprosapajyhu HacTaBak 3a rnasy
3aBpTH>A/3anopH-a Kojy Xenute a Kopuctute.

- [pxute anaT ycmepeH npaBo Yy 3aBpTak jep Yy
CynpoTHOM MoXxe Aa Aofe ao owTehewa 3aBpTHa
nvnu HacTaBka.

- Kapga npuuBpwhyjete 3aBpTHe 3a  ApBO,
HanpaBuTe npBO nWMOT oOTBope Aa bOucrte
onakwanu yspTawe, kao U ga bucte crnpeuvnu



nyuawe npegmetra ob6page. [peyHuk nunot
oTBopa Tpeba ga Byne mano mawu of NpeyHuka
3aBpTana 3a ApBO.

OOPXABAHE

A\ NAKHLA:
Mpe Hero wWTO mMoOYHeTe C nNperneaoMm Wnm
ofpxaBarem anara, nposepute ga nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHHMLIE.
Hemojte pa  kopuctute  HadpTy,  6eH3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojaButu
rybutak 6oje, nedopmauuja nnu owwtehemre.
3a oppxasate BE3SBEAHOCTU un MOY3OAHOCTU
0BOr Npou3BoAda Nonpaeke, Npernes 1 3ameHy yribeHux
YeTkMua, Kao W CBakM [Opyro oOdpXaBake U
nogellaBarba Tpeba obabrbaTtv y oBnawheHom cepsucy
Makita, y3 wuckbyumBy ynoTpeby  OpuruHamHux
pesepBHUx genosa Makita.

onumoHn AOOATHU NPUBOP

A NAXIbA:
OBa onpema v npubop HamereHU cy 3a ynotpedy
ca anatom Makita onucaHnm y oBom ynyTCTBY 3a
ynoTtpeby. Ynotpeba ppyre onpeme u npubopa
MoXe Aa fosede Ao nospeda. [enose npubopa
WM onpeMy KOpuCTUTE camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBMM [OAATHUM

npu6opom obpaTute ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. Harnasum

MpoayxHe wunke

YHuBep3anHu cactasak

ApanTtep HacTaBka (camo 3a 6904VH)

Philips HacTaBuu (camo 3a 6904VH)

HactaBuu 3a Harnaeak (camo 3a 6904VH)

HAMOMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTW Mory BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens
2-1. PeBepcuBHbIN NepekrioyaTens
3-1. PeBepcyBHbIN nepekrnioyatenb

5-1. MHe3no
5-2. Natka

4-1. Pblyar n3MeHeHusi CKOpoCTu

6-1. MHe3no
6-2. YNnoTHUTEeNbHOE KonbLo
6-3. Wtndpr

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 6904VH 6905H
CTaHpapTHbI 6onT M10 - M16 M12 - M20
BbicokonpoyHbiii 6onTt M10 - M12 M12 - M16
MpoussoanTensHOCTL
Wypyn 6 MM x 100 MM B
Camopes 6 Mm -
KBagpaTHbI XBOCTOBMK 12,7 Mm 12,7 Mm
4 Bbicokoe: 0 - 2 400 2200
Yucno obopoTos 6e3 Harpy3kn (MuH ™)
Huskoe: 0 - 2 100 -
v, Bebicokoe: 0 - 3 000 2600
apoB B MUH
hap vy Huskoe: 0 - 2 500 -
Bbicokoe: 196 H-m 294 H'm
MakcumanbHoe yeunue 3aTsxku
Huskoe: 147 H'm -
O6uwas gnuHa 265 MM 275 Mm
Bec HeTTO 1,8 kr 2,3 kr
Knacc 6esonacHocTu B B

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuwii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

« MpumeyaHmne: TexHUYecKne XapakTepuCTUKM MOTYT PasnnyaTbesi B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE036-1
HasHauyeHue

VHCTpYMEHT npeaHasHa4yeH Ans 3aTsxku 60onTOB U raex.

ENF002-2
MutaHune

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpskeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnoptHomn Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHadveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH wuMeeT [BOVHYID W3OMSAUMIO W MNO3ITOMY MOXET

noakIoyaTbCcs K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Moaens 6904VH

YposeHb 3BykoBoro Aaenenus (Lya): 95 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 106 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)

Moaens 6905H

YposeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 94 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 105 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HaveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  ocsiM)  onpedensieTca Mo criegylowmm
napametpam EN60745:

Mogenb 6904VH

Pabounin pexum: TBepaas 3aTskka KpenexHbiX
netanen npu MakcumMmanbHomn MOLLIHOCTM
MHCTPYMEHTa

PacnpocTtpaHeHue Bubpaumu (ay): 6,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopgenb 6905H

Pabounin pexum: TBepaas 3aTskka KpenexHbiX
netanen npu MaKkcumMmanbHomn MOLLIHOCTM
MHCTPYMEHTa

PacnpocTtpaHeHue Bubpaumu (ay): 6,0 wm/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCTbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnonb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbLIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi

MCMOSb30BaHUA
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET — OTnMyathCst  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNsi UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoOCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKNo4YeHue).

ENH101-18
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneayolee YCTPONCTBO

(ycTpoiicTBa):

O60o3HaveHne ycTponcTBa:

YAaapHbIn rankoBept

Mopgens / Tun: 6904VH,6905H

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowum aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO  CREAyloLUM

CTaHA4apTOM UMM HOPMATUBHLIMU JAOKYMEHTaMu:
EN60745

TexHuyeckut danin B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

3.8.2015

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCeMM
MHCTPYKLUMAMM WU pPeKOMeHOauUsiMU MO TeXHMUKe
6e3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
9NEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB009-6

MEPbI BE3OIMNACHOCTHU NPU
NCNOJIb3OBAHUU YOAPHOIO
FAMKOBEPTA

1. Ecnu npu BbINONHEHMM paboT cyulecTByeT
PUCK  KOHTaKTa Kpenmexa €O  CKpbITOA
3NEeKTPONpPOBOAKOW NN COGCTBEHHbLIM LUIHYPOM
NUTaHUA, [epXUTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT 3a
cneumanbHoO npegHasHaveHHble
W30NMpOBaHHble NOBEPXHOCTH. KoHTakT
Kpenexxa ¢ NPOBOAOM MOA, HaNpsXXeHWeM npuseaet
K TOMYy, YTO MeTannuyeckue AeTanu UHCTPYMEHTa
Takke OyayT nop HanpsikeHueMm, YTo mpuBefeT K
NOPaXeHWI0 onepaTopa 31EKTPUHECKUM TOKOM.
Bceraa ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awwmMThbl criyxa.
3. Mepea akcnnyatauuven TwaTenbHO OCMOTpUTE
rHe3no u ybeautecb B OTCYTCTBUM TpeLUUH
WU NOBpPEXAEHUN.
Kpenko aepxXute MHCTPYMEHT.
Mpu BbiNonHeHUM paboT BcerAa 3aHUManTe
yCTOW4MBOE NONOXeHMe.
Mpu ncnonb3oBaHUN MHCTPYMEHTA Ha BbicoTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NoAEN BHU3Y.
6. Tpebyemoe ycunue 3aTAXKKN MOXeT
oTnMYaTbCA M 3aBUCUT OT TuUna M pasmepa

6onTta. [poBepbTe ycunue 3aTsXKU Npu
MOMOoLLM AUHAMOMETPUYECKOro KIiova.
COXPAHUTE OAHHbBIE
MHCTPYKLUUMN.
AI’IPE,U,YI'IPE)K}J.EHME:
HE [OMYCKAWMTE, uTo6bl yAOGCTBO MAM  ONbLIT

3KCMnyaTauMu AaHHOrO YCTPOMCTBA (MONMYYEHHbIA oOT
MHOTOKPaTHOro WCMONb30BaHWs)) AOMWUHUPOBaNW Hap
cTporum cobniogeHnmeM npaBun TeXHUKU GezonacHocTu
npu o6palieHumn ¢ aTum yctporctsom. HEMPABUIIbHOE
WCNONb30OBAHUE uHcTpymeHTa unu HecobniopeHue
npaBun TeXHUKW 6e30MacHOCTH, yKasaHHbIX B AaHHOM
PYKOBOACTBE, MOXET NPUBECTY K TSKENO TpaBMe.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTMyCTUTb.
Onsa 6904VH
[na  3anycka  MHCTpPyMEHTa  MpPOCTO  HaXmuTe
TPUITEPHBIN NepekntoyaTtenb. CKOpOCTb MHCTpyMeHTa
yBENVUMBAETCA TMNpW  YBENWYEHWWM [aBneHus Ha
TPUITEPHBIN Nepekntoyatens. OTnycTuTe TpPUrrepHbIN
nepeknoyaTens A5 OCTaHOBKM.
Onsa 6905H
[Ona  3anycka WHCTpPyMEHTa  NpPOCTO  HaxmwuTe
TpUITEpHbIN Nepekniodatens. OTnycTuTe TpUITepHbIN
nepeknoyaTens A5 OCTaHOBKM.

[enicTBne peBepCUBHOro NepekntoyaTens
Puc.2

[ns 6904VH
[aHHbIA MNHCTPYMEHT nveet peBEPCUBHbIN
nepeknioyatenls  ANA  U3MEHEHUs  HanpaBneHus

BpaleHusi. HagaBute Ha BEPXHIOIO CTOPOHY (CTOpoHa
FWD) ans BpalueHuss no 4acoBoW cTpenke (Bnepen)
WM Ha HWKHIOK CTOpoHy (ctopoHa REV) ans
BpaLLeHNs NPOTUB YacoBOWN CTPenku (pesepc).

Ans 6905H

[aHHbIA NHCTPYMEHT nveet peBepCUBHbIN
nepeknioyatens AN M3MEHEHWs  HanpaeneHus
BpaLLeHust. HapaBute  Ha  npaByld  CTOPOHY

nepeknoyatens Ans BpalieHWsi Mo 4acoBoOW CTperke
(Bnepen) vnu Ha NeByto CTOPOHY AN BpaLLeHUsi NpoTUB
4acoBoW cTpenku (peBepc).

Puc.3

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tepen pabotoi Bceraa npoBepsiiTe HanpaeneHne
BpaLLEeHns.

- [Monb3ynTecb peBepcyBHLIM MepeknioyaTenem
TOMBbKO MOCME MOSIHOW OCTaHOBKU MHCTPyMEHTa.
ViameHeHne HanpasneHus BpalleHUs A0 MOMHOW
OCTaHOBKM WMHCTPYMEHTa MOXET NpUBECTU K ero
NoBpeXAEHMI0.

N3meHeHue ckopocTu

Puc.4

Tonbko gns 6904VH

[ns  u“3MeHeHUs CKOPOCTM, CHavana OTKMounUTe
VHCTPYMEHT, 3aTeM nepeBeauTe pblyar nepeknioveHns
CKOPOCTM NOSTHOCTbIO B CTOPOHY "H" (HWXHSIS cTOpoHa)
ONS BbICOKOW CKOPOCTU UMN B CTOPOHY "L" (BepxHss
CTOpoHa) [Ans Huskol ckopoctu. [Mepen Havarnom
paboTbl  ybegutecb, 4TO  pbldar  NepeknioveHns
CKOPOCTM  MONMHOCTbIO  MOABMHYT B Heobxogumyto
CTOpOHY. BbiGupaiite onTMManbHyl0 CKOpPOCTb Ans
paboTbl.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- He vcnonbayiiTe pbivar nepeknioyeHusi ckopocTu
npu pabortarlemM WHCTpyMeHTe. JTO  MOXeT
NPVBECTM K NOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA.

MOHTAX

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
- MNepen npoBegeHvem Kakux-nubo pabotr ¢
MNHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O

WHCTPYMEHT BbIKMKOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
PO3€EeTKN.

BbiGop npaBunbHoro rHesaa

Bcerga wvcnonb3yiite rHe3no Haanexalero pasmepa
npu pabote ¢ GonTamu K raiikamu. Mcnonb3oBaHue
rHesgja HeHagnexallero pasvepa npuBegeT K
HETOYHOMY W HEMOCMNEAoBaTeNbHOMY  KpyTsLLeMy
MOMEHTY 3aTshKKU W/Mnn noBpexaeHuto GonTa wunu
raviku.

YcTtaHOBKa UNKU CHATUe rHe3pa

Puc.5

1. [Ons rHespa 6e3 ynnoOTHUTENBHOMO Kombua W
wTndra
YUT0o6bl yCTAHOBUTL FHE3A0, BAABWUTE €ro B MSATKY
MHCTpyMeHTa [0 GroKMpOBKM Ha MecTe.
YT06bI CHATbL FHE3A0, MPOCTO BLITSHUTE €ro.

2. [Ons rHesga C YNNOTHUTENbHbIM KOMbLUOM 1
WTMOTOM

Puc.6

BbIHbTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLUO W3 KaHaBKU B
rHesge n yganute wtudT M3 rHesga. HageHste
rHesgo Ha NSATKY WHCTPyMeHTa TakuMm oGpasom,
yTobbl OTBEPCTUE B rHE3de ObiNo COBMELLEHO C
oTBepcTMeM B nsTke. BcraBste wWTUdT B
OoTBEpCTME B rHE3AE U B NsATKe. 3aTem noBepHUTe
YNIIOTHUTENbHOE KOMbLO B MEepBOHavyanbHoe
noriokeHue B KaHaBKy rHe3ga Ana dukcauum
wTndpta. [Ona  cHATAA  rHe3ga  BbINOMHWTE
npoueanypy yCTaHOBKM B 0GpaTHOM Mopsiake.



SKCNNYATALUUA

COOTBETCTBYIOLMI KPYTSLLMA MOMEHT 3aTSHKKA MOXET
OTNMYaTLCA B 3aBMCMMOCTM OT TWna Wnu pasmepa
6onTa, marepuana 3akpennsemon pabodeit getanu u
T.A. COOTHOWEHWE MeXay KPYTAWMM  MOMEHTOM
3aTSHKKU 11 BPEMEHEM 3aTSIKKM MOKA3aHO Ha PUCYHKaX.

CraHfapTHbI 6onT
H-m
(cpyTOB-hyHT)

[ns 6904VH
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(58) &7 M2X50 ¢ Huskim
60 % /< yucriom obopotos
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0 M10X50 ¢ Huskum yucnom obopotos

M10X50 ¢ BbicOkMM Yncrnom o6opoTos

o 1 2 3 4 5 6
Bpemsi 3aTsixku

(cex)

Kpenko yaepxuBasi MHCTPYMEHT, HafeHbTe rHE3do Ha
6onT unu ranky. Bknounte UHCTPYMEHT U ocyLLecTBUTE
3aTSHXKKY B COOTBETCTBMM C Hafnexalium BpemMeHeMm
3aTSHKKU.

Mpumeyanme:

. [lepxuTe WHCTPYMEHT MPSMO MO OTHOLUEHUIO K
6onTy unu rarke.

« YpesmepHblii KpyTALWMIA MOMEHT 3aTsHKKUM MOXET
noBpeautb  Gont/raiiky wnu  rHespo. [Mepep
Ha4anoMm paboTbl Bcerga BbIMOMHANTE MPOOHYD
onepauuio ANA  onpeeneHus  Hagnexaiiero
BPEMEHW 3aTshkku, CooTBeTcTByloLlero Baiemy
6onTy unu rarike.
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KpyTALWWiA MOMEHT 3aTsKKM 3aBUCUT OT MHOXECTBa
pasnunyHbIX hakTopoB, Bkniovas crneaywowee. [locne
3aTsKKWU, NPOBEpsIiTE KPYTALMA MOMEHT C MOMOLLbIO
TapUpOBaHHOIO Knkova.

1. HanpsxeHue

MapeHne HanpsbkeHWe nPUBEAET K CHUKEHUIO

KPYTALLEro MOMEHTA 3aTshKKU.

MHe3no

. HecobniogeHve Mcnonb3oBaHns rHesga
Haanexatliero Tuna npuBedeT K yMEHbLUEHMIO
KPYTAILLEro MOMEHTA 3aTsKKM.

. N3HoLueHHoe rHesno (13HoC Ha
LIECTUrPAHHOM  KOHLUE Wnu  KBaapaTHOM
KOHLE) NpUBEAET K YMEHbLUEHMIO KPYTSALLETrO
MOMEHTa 3aTsHKKM.

3. bonr
. [axe HecMoTpsi Ha TO, 4YTO KO3I(DULMEHT

2.

KpyTALWero MoMeHTa W knacc 6GonTa
OMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLUMIA  KPYTALLMIA
MOMEHT 3aTsbkku OyaeT pasnuyHbiM - B

3aBVCUMOCTY OT AnameTpa bonra.

- [axe HecMOTps Ha To, YTO AnameTpbl GonTos
OMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLUMIA  KPYTALLMIA
MOMEHT 3aTsbkku OyaeT pasnuyHbiM - B
3aBNCUMOCTU OT KO3DULIMEHTA KPYTALLEro
MOMeHTa, Krnacca 1 AnvHel 6onTa.

Wcnonb3oBaHue yHUBEpcarnbHOro LuapHupa wunwv

YONMUHNTENBHOTO CTEPXHSI B HEKOTOPOW CTeneHu

YMEHbLUAET CUMy 3aTsikkM YAAPHOTO  PYYHOro

raikoBepta. OTO MOXHO KOMMEHCMpOBaTb MyTeM

YBEMNVYEHUSI BPEMEHU 3aTSHKKU.

Cnocob yaepxaHus WHCTpyMeHTa unm

matepvana B MONMOXEHUN KpenreHus nosnusiet

Ha KPYTALLUA MOMEHT.

CraHpapTHbIii 6onT
[ns 6904VH

H-m
(cbyTos-pywr)
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Yeunue 3aTsukkn
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Bpemsi 3aTsixku




ns 6904VH

BbicokonpouHblii 6onTt
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Puc.7

Tonbko ans 6904VH

Mpu 3aTskke BWHTOB YCTaHOBUTE ajantep Ans out
(mononHUTenbHas NPUHAANEXHOCTb) HA MHCTPYMEHT 1
BCT@BbTE  OTBEPTOMHYIO  OUTY  (gononHuTerbHas
NpVYHaANexXHOCTb) B agantep Ans 6ut.

Kperko ypepxuBasi WHCTPYMEHT, BCTaBbTE€ OCTpue
OTBEPTO4HOW OuTbl B rofnoBky BuHTa. [punoxute
npsMoe [aBneHue Ha WHCTPYMEHT, 4Tobbl GuTa He
COCKOMb3HYNa C BWHTA. Bknouute WHCTPYMEHT Ha
MefneHHoi CKOpOCTH, 3arem nocTeneHHo
yBenuuusanTte ee. Otnyctute TPUITEpPHBbIiA
nepekntoyarterb, Koraa BUHT ByAeT NOMHOCTLIO BKPYYEH.

Mpumeyanue:

. Monb3yntecb ouTon, nogxoasien ons
BWHTA/ronoBku, ¢ koTopbiM Bbl Byaete paboratb.

. [lepxuTe WHCTPYMEHT MPAMO MO OTHOLUEHUIO K
BUHTY, B MPOTMBHOM Cry4ae MOXHO MOBPeAUTb
BWHT W / unu 6uTy.

«  [Mpwn paboTe c BUHTamun Ans gepesa, BbICBEPNUTE
npobHble OTBEpCTUA ANst ynpolleHns paboTbl n
npefoTBpalleHust  pasnambiBaHUsi  AepeBsiHHON
paboueint getanu. lNpobHble OTBEPCTUA AOIHKHbI
6blTb HEMHOTO MEHbLLETO AMaMETpa, YeM BUHTbI
Ans nepesa.

TEXOBCIYXUBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. TMepen npoBepKoW nnm npoBefeHVeM
TexobecnyxunBaHus ybeautecb, UYTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpelyaetcss ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUMPOVH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHEHUIO LBeTa, AedopMauunm W MNOSIBNEHUIO
TPELLMH.
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Ons obecneveHus BE3OMACHOCTHU 7]
HAOEXXHOCTU u3penus, peMoHT, NpoBepka 1 3aMeHa
yronbHbIX LWWETOK u niobble Apyrme paboTel no
TEXOBCNyXUBaHUIO  UNn perynupoBke  OOSKHbI
OCYLLECTBNSATLCA B YMONIHOMOYEHHBIX CEepBUC-LeHTpax
Makita ¢ mcnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTew TOMbKO
npomnssoacTBa komnaHum Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagkn
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactaenATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUsA TpaBM.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAOANEeXHoOCTb WUnn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxogumo copencteBMe B MOMyYeHUn
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECb CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

. MHes3na

. YANUHUTENBHBIN CTEPXKEHD

- YHuBepcanbHblii LWApHUP

- ApanTtep ans 6uT (Tonbko ans 6904VH)

. BuTbl Phillips (Tonbko ans 6904VH)

. He3poBble 6UTHI (ToNbko Anst 6904VH)

MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcst B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya
2-1. MNepemukay 3BOPOTHOTO X04y 5-1. Kntoy

4-1. Baxinb 3MiHM LWBUOKOCTI 6-1. Knitoy

6-2. KinbLeBe yLinbHeHHs

3-1. Mepemukay 3BOPOTHOTO X0AY 5-2. Wnikpens 6-3. Wndpr
Mogenb 6904VH 6905H
CraHpapTHuii GonT M10 - M16 M12 - M20
. . BucokomiyHuin 6ont M10 - M12 M12 - M16
[iameTp cBepaniHHS
Wypyn 6 MM x 100 MM B
CamocBepansunii rBUHT 6 Mm -
KsagpaTtHa BukpyTKa 12,7 mm 12,7 mm
) B Buc.: 0 - 2400 2200
LWeuakicTe 63 HaBaHTaxXeHHs (XB™')
Husbk.: 0 - 2100 -
. Buc.: 0 - 3000 2600
Ynapis 3a XBUNUHY
Husbk.: 0 - 2500 -
. Buc.: 196 H'm 294 H'm
MakcumanbHWUii MOMEHT 3aTsAryBaHHSA
Husbk.: 147 H'm -
3aranbHa goBXuHA 265 mm 275 Mm
Yncra Bara 1,8 kr 2,3 kr
Knac Geaneku B B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHayYeHo Ans KpinneHHs 6onTiB Ta ranok.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA

IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nuwe Ao Axepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMW  XapakTepucTvkamu, i BiH  Moxe
npautoBaTi nuwe Big ogHO(a3Horo gkepena 3miHHOro
CcTpymy. BiH Mae noaBiiHy i30N5Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX

nigknoyaTmMcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

ENG905-1

Lym

PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,

BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:
Mogenb 6904VH

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 95 A6 (A)
PiBeHb 3BYKk0OBOi NOTYyXHOCTi (Lwa): 106 OB (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

Mogenb 6905H

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 94 A6 (A)
PiBeHb 3BYk0BOi NoTyxHOCTi (Lwa): 105 b (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1

Bi6pauis
3aranbHa BenuuuMHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mogens 6904VH

Pexxum pobotu: Bibpo3akpyyyBaHHA TBUHTIB i3
MaKC1MarbHOI0 MOTYXHICTIO enekTponpunaga
Bi6pauisi (an) : 6,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mopgenb 6905H

Pexum poboTu: Bibpo3akpydyBaHHSI TBUHTIB i3
MaKcHMarbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaga
Bi6pauisi (an) : 6,0 m/c?

MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMMipsiHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe  3HayeHHa  BiOpauii Moxe  TaKox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANSi NONEPEAHbOT OLiHKW BNAMBY.




/A\YBATA:
3anexHo Bia yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vyac

dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.
3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XOMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-18
Tinbku ana kpaiH €sponu
[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
e€eCc

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMY, WO

obnapHaHHA:

MNo3HayeHHsa obnagHaHHSA:

YOapHWUIn rankokpyT

Ne mogeni/Tun: 6904VH,6905H

BianoBipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE  BIiANOBIAHO 00  TaKUX

cTaHfapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiuHy iHdopMmauio BignosigHo ao 2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

3.8.2015

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poboTi 3

eneKkTponpunagammu

YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
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GEB009-6

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
FTAMKOKPYTOM

1. TpumaiTe enekTponpunag 3a i30nbOBaHi
NoBepXHi 3axOoneHHs Nif Yac BMKOHAHHA Aii,
3a fIKoi BiH MOXe 3a4enuTu cxoBaHy NPoOBOAKY
abo BnacHuM wWwHyp. lig Yac KOHTaKTyBaHHS
npunagy 3 OpOTOM i Hanpyrol NOro oronexi
MeTaneBi YaCTUHW TaKoX MOXYTb OMUHWUTUCS Mif,
Harpyrow Ta Npu3BeCTW [0 BPaXeHHs ornepartopa
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. Cnia opAraT! 3axMcHi HaBYLIHUKK.

3. MNepen BCTaHOBIIEHHAM peTenbHO
nepeBipsiiTe po3eTKy LWOAO  3HOLWEHHS,
TPiWMH 260 NOLWKOAKEHHS.

4. MiyHo TpMMaWTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxau manTe TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

6. HanexHuihi MOMEHT 3aTAryBaHHs  MoXe

BiAPI3HATUCA 3anexHo Big TuUNy Ta po3mipy
6onTa. MepeBipAitTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a
[,0NMOMOrol0 AMHAMOMETPUYHOIO Kroya.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(Wwo TpannseTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AoTpUMyBaTUCSi NpaBun Gesneku
nif  4ac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpumaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTi,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPAO3HUX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye | nicna  BiAnycKaHHA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
Ans 6904VH
[Ana Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMmukaya. LBuakicTb obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36inbLUyeTbCA WNAXOM 36iMbLUEHHSA TUCKY
Ha Kypok BMUKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnif
BiANyCTUTK.
Ons 6905H
[na Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKada. [ns 3ynuHeHHs poboTn
KypOK cnig, BignycTutu.

[is BUMuKa4ya-peBepcepa

man.2

[ns 6904VH

IHCTpyMEHT obGnapgHaHWii nepemmnkadyeM 3BOPOTHOTO
Xxody AN 3MiHM HanpsMKy obepTaHHs. HaTucHiTb Ha
BepxHIO YacTtuHy (6ik FWD) pns obepTtaHHs no
FOAVHHVKOBIN CcTpinui (ynepea) abo HWxHI0 YacTuHy (Bik
REV) ansa obeptaHHs MNpOTWM FOAMHHWUKOBOI CTPIifku
(Ha3ap).

Onsa 6905H

IHCTpyMEHT obnagHaHWii nepemukayeMm 3BOPOTHOMO
xody Anst 3MiHW HanpsiMky obepTaHHs. [ns obepTtaHHsa
Nno TrOAMHHMWKOBIN CTpiNui (Bneped) cnig HaTUCHYTU
npaBy CTOPOHY MepemMukaya, npoTU TOOAUHHUKOBOT
CTpinku (Hasag) - Ha NiBy CTOPOHY.

man.3

/\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK crig 3aBXau NepeBipAaTU
HanpsiMok 06epTaHHs.

« MNepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBaTU TiMbKW MNiCNS  MOBHOI  3YMUHKU
iHCTpymeHTa. 3MiHa HanpsiMKy obepTaHHsA [0 MOBHOI
3YNUHKN IHCTPYMEHTa MOXe Voro NOLUKOAUTHU.

3MiHa WBUAKOCTI

man.4

Tinbku ans 6904VH

Ons 3MiHM  WBMAKOCTI  cnig,  cnodatky  BUMKHYTU
{HCTPYMEHT, a noTiM NepecyHyT! BaxinNb 3MiHU
WBMAKOCTI Ha cTopoHy "H" (HWxHIO) Ans  BMCOKOT

LWBMAKOCTi abo B Ha CTOPOHY "L" (BEPXHIO) ANSi HU3bLKOT.
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Mepen Tum, $SK nNoYMHaATM  ekcnnyaTauilo, cnig
nepesipuTK, Wo6 Baxinb 3MiHM wWBKUAKOCTI ByB Ha
noTpibHin ctopoHi. ObupainTe Ans poboTu WBUAKICTb.

/\OBEPEXHO:

. HemoxHa  kopucTyBaTUCb  Baxenem  3MiHW
LUBMAKOCTI, KOMKW iHCTPYMEHT npautoe. [HCTpymeHT
MOXe MOLIKOAUTUCH.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [Tepeg TuM, $K LWOCb BCTaHOBMIOBATU Ha
iHCTPYMEHT, nepeKkoHamTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BubGip BipHOro kntoua

Cnig 3aBXay BMKOPUCTOBYBATW KMIOY BiPHOMO PO3Mipy
ans  6onTiB Ta ramok. Knwy HeBipHOro po3smipy
NpV3BOANTL A0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOTO MOMEHTY
3aTaryBaHHsi Ta/abo nolukoakeHHs 6onta abo ranku.

BcTtaHOBRNeHHA abo 3HATTA Knto4va

man.5
1. [Ans knoya 6e3 Kinbus yLiNnbHEHHS Ta LWNUIbKK.
[nsi BCTAHOBMEHHS KMkoYa MOro cnif HacyHyTu Ha
LWwniHAenb iHCTPYMeHTa, Wwob BiH 3abrnokyBaBcs.
[Insa 3HATTSA KMoYa MOro cnif NPOCTO CTATHYTU.

2. [Ans knioya 3 KinbLeMm yLWinbHEHHS Ta LWNUbKOL.

man.6

BuTArHiTh Kinbue YLiNbHEHHSt 3 Nasa B KMo4i Ta
BUTSITHITL WINUMbKY 3 Kntoya. MocTtaBTe K4 Ha
wniHaenb iHCTpPyMeHTa TakuM YWMHOM, LWOo6 KIoY
6yB cymilleHuii 3 OTBOPOM Ha koBaasli. BcrasTte
LWINMIbKY Yepe3 OTBIip B KNtovi Ta kosaani. MoTim
NOBEPHITb  KinbLe YLiNbHEHHA B novyaTkoBe
NOMNOXEHHS Ha nasy knioda Ans dikcauii wWnunbku.
[nsa Toro, Wwo6 3HATK KoY, BUKOHANTE npouenypy
NOr0 BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY NMOPSAAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BenuyMHa MOMEHTY 3aTAryBaHHs Moxe OyTu
pi3HOIO B 3amnexHocTi BiA4 Tuny Ta po3mipy 6onTa,
marepiany gertani, Wwo Kpinutbca Ta iH. CniBBigHOLEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsryBaHHSi Ta 4YacoM 3aTsryBaHHs
nokasaHe Ha MaroHKax.



140
(101)

& 120

HH
=
3

=
3
23

@
=
&3

3

0
(43)

40
(29)

Mowen aatsirysa

14)

CraHpapTHuii GonT

H-m
(dyT- yHTie)

[ns 6904VH

M16X50 Ha BUCOKil WBKAKOCT

_—

M16

M16X50 Ha Hu3bKin
WBMAKOCTi

/\ MA0X50 Ha HU3bKilt WBMaKocTi
M10X50 Ha BMCOKiit WBMAKOCTI

M12X50 Ha Bucokiii wemakocTi
M12

HanexHuii MoMeHT saTsrysanHs

M16X50 Ha Hu3bKiit weuakocTi

0 1 2 3

Yac 3akpinneHHs

BucokomiuHuin 6ont

Hem [ns 6904VH
260
(188) M16
240 =
(i74) i
& M16X50 Ha aucokit wenakoeti S,
200 E
& (145) °
z 180 3
g () T112X50 va svcoii wswocti 2
g
g M1BXS0. Ha Hiasih emawocti °S
3 = H
a8 140 - F
5 (101)| . °
s m - £
g e —
=B 4 < mi2
80 —/
(58) //< “ M12X50 Ha HuabKil WenakocTi
) - M10
W M10X50 Ha HU3bKiii WBAKOCT
(29)
20 N N
(14) M10X50 Ha BuCOKilt WBmMAKOCTI

o 1 2 3 4 5 6
Yac 3akpinneHHs

()

MiuHo TpyMatoum iIHCTPYMEHT po3TaLlyiTe NOro Ha ranui

abo
3ars

6onTi. YBIMKHITE HCTPYMEHT Ta BUKOHaNTe

ryBaHHs NPOTSAroM BiANOBIQHOTO Yacy.

NPUMITKA:

IHCTPYMEHT cnifg cTpMmaTti nNpsiMo BigHOCHO GonTa
abo ranku.

HagmipHui MOMEHT 3aTAryBaHHsA MoXe
nowkogntn  Gont/raiky abo  kniod. [Mepen
noyatkom poboTu cnig 3aBxaum pobuTtn npobHy
onepauiio, WO6 BM3HAYATU  HaNMEXHWA Yac
3aTsryBaHHs 6onTa abo ranku.

MoMeHT 3aTsiryBaHHsA 3anexuTb Big 6aratbox akTopis,
BKNtOYalouM HacTynHi. Micnsa 3ataryBaHHA cnif 3aexau
NepeBipATM MOMEHT 3aTAryBaHHs OVHaMOMETPUYHOMO
Kntoya.

1.

Hanpyra

Mepenap Hanpyru npusBoauTb A0 NocnabneHHs

MOMEHTY 3aTsryBaHHs1.

Koy

+  fKWwo He BWKOPWUCTOBYBATW KIOY BipPHOMO
po3Mmipy, Lie MOXe MPU3BECTU A0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTsryBaHHs1.
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3.

. BuKopucTaHHsI 3HOLIEHOrO KItoda (3HOC Ha

KIHUSIX  WecTurpaHHuka abo  kBagpaTta)
npu3BOAWTL [0  nocnabreHHss  MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

Bont

. Xouya KoeqiUieHT MOMeHTy Ta knac GonTa
MOXyTb  OyTM  OOHAKOBUMM,  HaNEeXHWUn

MOMEHT 3aTsryBaHHs Moxe OyTu pisHuUM B
3anexHocTi Big diameTtpa Gonta.

. Xouya piametpu GonTiB  MOXyTb  ByTn
OHAKOBUMMU, HaNEXHUA MOMEHT 3aTAryBaHHS
Moxe OyTM pisHUM B 3anexHocTi Big
KoediLieHTa 3aTaryBaHHS, Krnacy Ta AOBXUHU
6onTa.

BukopucTaHHa yHiBepcanbHOro 3'edHaHHst abo

noAoBXyBa4a AeLo 3HWKYE CUNy 3aTsiryBaHHs

yAapHoro ramkokpyta. Lle cnig komneHcysatu

LUSISIXOM 3aTAryBaHHs NPOTSroM JOBLLIOTO Yacy.

Te, B sIKOMY TMOMOXEHHI ANA 3arBUHYyBaHHS

TPUMaKOTLCA  IHCTPYMeHT abo petanb, Takox

BNIMBAE HA MOMEHT 3aTAryBaHHS.

CraHgapTHui 6ont
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Onepalii 3 BrBUHYYBaHHSs

man.7

Tinbku ansa 6904VH

Mig yac BrBUHYYBaHHA TBWHTIB Ha iHCTPYMEHT cnig
BCTaHOBUTU apanTtep Knoya (mnoparkoBa
NpUHanexHICTb) Ta BCTaABUTM BWKPYTKY (JodaTkoBa
NpUHanNeXHICTb) B aganTep.

MiuHO TpuMmarouM iHCTPYMEHT BCTAHOBITb BUKPYTKY B
roniBky rBuHTa. HaTUCHITL Ha IHCTPYMEHT, nogasLun
oro Bnepeq, HacTinbkuy, Wo6 BUKPYTKa He 3ickouuna 3
rBuHTa. [lOBINbHO 3anycTiTb IHCTPYMEHT, a noTiM
noctynoso  36inbluyiTe  wBKUAKICTb.  Konmu  rBUHT
BrBMHTUTLCS MOBHICTIO, BiAMYCTiTb KypoK BMUKaYa.

MPUMITKA:

- Cnig BWKOPUCTOBYBaTU HamneXHUNA HAKOHEYHUK
BUKPYTKM Anst 6onTta/rBuHTa, SKWiA B 36MpaeTech
BMKOPUCTOBYBATH.

. TpumainTe iHCTPyMEHT MpPSAMO BIQHOCHO TBWHTA,
iHakwe BuUKpyTka abo TBUHT MOXyTb 6yTun
NOLLKOAKEHI.

. Mia Yac BrBvHYyBaHHS rBUHTIB ANS AePEBWHU Chif,
NpoCBepANUTU HaNPSMHi OTBOPU AMNSA NONerweHHs
BrBMHYYBaHHS Ta 3anobiraHHs pPO3TPiCKyBaHHIO
netani. [iameTp HanpsiMHMX OTBOPIB MOBUHEH
6yTN MeHLLE, HiXX AiaMeTp rBUHTIB AN AePEeBUHN.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMPT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix

BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,

nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.
Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYrifnbHUX
WwiToK, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcrnyroByBaHHSA abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NMPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHss abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopucTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoOXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nvwe  3a NpU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
netanbHomy 03HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
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- Kntoui

. MopoexyBay

+  YHiBepcarnbHe 3'e€QHaHHsI

- ApanTep kntova (Tinbku ans 6904VH)
+ Kmoui Philips (tinbkn ans 6904VH)

- Knoui (tinbkn anst 6904VH)

APUMITKA:

. [Jesiki enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHO Bif KpaiHu.
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