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ENGLISH (Original instructions)

ECIFICATIO

Model LC1230

Blade diameter 305 mm

Hole (arbor) diameter 25.4 mm

Max. kerf thickness of the saw blade 2.5mm
No load speed 1,700 min™

Dimensions (L x W x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Net weight 19.2 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Cutting capacity

Workpiece shape @ A AXB B
o | —
Cutting angle 90° 115mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm
45° 90mm 85 mm x 85mm
Only for EU countries
SymbOIS E Due to the presence of hazardous compo-

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.
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Do not place hand or fingers close to the
blade.

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

nents in the equipment, used electrical and
electronic equipment may have a negative
impact on the environment and human
health.

Do not dispose of electrical and electronic
appliances with household waste!

In accordance with the European Directive
on waste electrical and electronic equip-
ment and its adaptation to national law,
used electrical and electronic equipment
should be collected separately and
delivered to a separate collection point

for municipal waste, operating in accor-
dance with the environmental protection
regulations.

This is indicated by the symbol of the
crossed-out wheeled bin placed on the
equipment.

Intended use

The tool is intended for cutting in mild steel and stain-
less steel with appropriate saw blades.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.
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For public low-voltage distribution

systems of between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.25 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protec-
tive circuit breaker having slow tripping characteristics.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-10:

Sound pressure level (L;x) : 107 dB(A)

Sound power level (Lya) : 115 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-3-10:

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for metal cutting

saws

1. Metal cutting saws are intended to cut ferrous
material, they cannot be used with abrasive
cut-off wheels for cutting ferrous material such
as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes
moving parts such as the lower guard to jam.
Sparks from abrasive cutting will burn the lower
guard and other plastic parts.

2. Regularly clean the power tool's air vents. The
motor’s fan can draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

3.  Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and shop apron capable of stopping
small fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by var-
ious operations. The dust mask or respirator must
be capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

4. Do not operate the metal cutting saw near flammable
or combustible materials. Sparks and/or hot debris
during cutting operation could ignite these materials.

5. Always use clamps to support the workpiece.
Never support the workpiece by hand. Do not
use this saw to cut pieces that are too small to
be securely clamped. If your hand is placed too
close to the saw blade, there is an increased risk
of injury from blade contact.

6. The workpiece must be stationary and
clamped using the vise. Do not feed the work-
piece into the blade or cut “freehand” in any
way. Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. hold-
ing the workpiece to the right of the saw blade with
your left hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the vise stop with either
hand from either side of the saw blade, to
remove scraps, or for any other reason while
the blade is spinning. The proximity of the spin-
ning saw blade to your hand may not be obvious
and you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If the work-
piece is bowed or warped, always make certain
that there is no gap between the clamped work-
piece, vise and vise stop along the line of the cut.
Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on the spinning saw blade while cutting.
Do not use the saw until the table is clear of all
tools, scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of ferrous or other
objects on the table that contact the revolving
blade can be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.
Ensure the power tool is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk of the
power tool becoming unstable.

Provide adequate support such as blocks, saw
horses, etc. for a workpiece that is wider or longer
than the table top. Workpieces longer or wider than
the metal cutting saw table can tip if not securely
supported. If the cut-off piece or workpiece tips, it can
lift the lower guard or be thrown by the spinning blade.
Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unstable
support for the workpiece can cause the blade to bind
or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.
The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

Always use the vise and properly support the
workpiece considering its shape. For example,
Rods and channels have a tendency to roll or shift
while being cut, causing the blade to “bite” and
pull the work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the power tool off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the power tool.
After finishing the cut, release the switch,

hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

20.

21.

22.

23.

24,

Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before the
saw head is completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw head to
be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.
The outside diameter of the saw blade must be
the specified capacity. Incorrectly sized accesso-
ries cannot be adequately guarded or controlled.
The arbour size of saw blade and flanges must
properly fit the spindle of the power tool. Saw blade
and flanges with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss of control.
The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool.

Do not use the metal cutting saw to cut other
than mild steel or stainless steel.

Additional instructions

1.

14.
15.

Never stand on the metal cutting saw. Tipping
over or unintentional contact with the cutting
means could cause serious injury.

Never leave the power tool running unat-
tended. Turn the power off. Do not leave tool
until it comes to a complete stop.

Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

Keep hands out of the path of the saw blade.
Avoid contact with any coasting blade. It can
still cause serious injury.

Always secure all moving portions before
carrying the power tool.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

Use only flanges specified for this tool.
Always use undamaged flanges and fixing
bolt that are of correct diameter for the blade.
Proper flanges support the blade thus reduc-
ing the possibility of blade breakage.

Make sure the shaft lock is released before
turning the power tool on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw moves
up or down slightly during start-up and stopping.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece before turning the power tool on.
Before using the power tool on an actual work-
piece, let it run for a while. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor installa-
tion or a poorly balanced blade.

Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the "ON" position.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

INSTALLATION
Positioning thetool __________|

Positioning the tool

» Fig.1: 1. Hook

When the tool is shipped from the factory, the handle is
locked. Release the handle from the lowered position
by lowering it slightly and removing the chain from the
hook on the handle.

Bolt the tool with two bolts to a level and stable surface
using the bolt holes provided in the tool base. This will
help prevent tipping and possible injury.

» Fig.2: 1.Bolt

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Blade guard

» Fig.3: 1.Blade guard

When lowering the handle, the blade guard rises auto-
matically. The guard is spring loaded so it returns to

its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular opera-
tion of the blade guard should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of guard.
NEVER USE THE TOOL IF THE BLADE GUARD OR
SPRING IS DAMAGED, FAULTY OR REMOVED.
DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND CAN
CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

If the blade guard is especially dirty, use the supplied
socket wrench to loosen the hex bolt holding the center
cover. Loosen the hex bolt by turning it counterclock-
wise and raise the blade guard and center cover. With
the blade guard so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning
is complete, reverse procedure above and secure bolt.
Do not remove spring holding blade guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

» Fig.4: 1.Blade guard

Switch action

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. When not using the tool, remove the lock-off
button and store it in a secure place. This pre-
vents unauthorized operation.

» Fig.5: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Setting for desired cutting angle

A CAUTION:

. Always tighten the hex bolt securely after
changing the cutting angle.

» Fig.6: 1. Graduation 2. Lever 3. indicator 4. Vise
stop

To change the cutting angle, loosen the lever. Move the
vise stop so that the indicator will point to the desired
graduation. Then tighten the lever to secure the vise
stop.

Dust collection
» Fig.7: 1. Dust box

ACAUTION:

. Do not touch any part of the dust box except its
handle immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.

This tool is equipped with the dust box to collect dust
and cut chips. When the dust box is full, hold the han-
dle of the dust box and raise it slightly. Then pull the
dust box out of the tool base. Empty the dust box of its
contents.

ASSEMBLY

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Socket wrench storage

» Fig.8: 1. Wrench holder 2. Base

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.
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Installing or removing saw blade

» Fig.9: 1. Center cover 2. Hex bolt 3. Socket wrench
4. Blade guard
A CAUTION:

. When mounting the blade, make sure that the
direction of the arrow on the surface of the blade
matches the direction of the arrow on the blade
case.

. Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening
of the hex bolt. This could cause a personal
injury.

. Do not touch the blade immediately after oper-
ation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it coun-
terclockwise. Raise the blade guard and center cover.
Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt by turning coun-
terclockwise. Then remove the hex bolt, outer flange
and blade.

» Fig.10: 1. Hex bolt 2. Shaft lock 3. Socket wrench

To install the blade, mount the inner flange, saw blade,
outer flange and hex bolt onto the spindle in that order.
Tighten the hex bolt by turning clockwise while pressing
the shaft lock. Return the blade guard and center cover
to the original position. Then tighten the hex bolt clock-
wise to secure the center cover. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly.
» Fig.11: 1. Carbide-tipped saw blade 2. Hex bolt

3. Spindle 4. Inner flange 5. Outer flange

Securing workpiece

A CAUTION:

. Always set the vise nut to the right fully when
securing the workpiece. Failure to do so may
result in insufficient securing of the workpiece.
This could cause the workpiece to be ejected or
cause damage to the blade.

By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the left, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out.
To grip workpieces, push the vise handle until the vise
plate contacts the workpiece. Flip the vise nut to the
right and then turn the vise handle clockwise to securely
retain the workpiece.

» Fig.12: 1. Vise plate 2. Vise nut 3. Vise handle

Long workpieces must be supported by blocks of
non-flammable material on either side so that it will be
level with the base top.

» Fig.13

OPERATION
Cutting operation |

Cutting operation

AcAUTION:

. Never attempt to cut workpieces less than 2 mm
thick except pipe or workpieces which cannot
be secured firmly with the vise. The piece cut off
may be caught by the blade, causing dangerous
scattering of chips and/or damage to the car-
bide-tips. Possible serious injury may result.

. Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much pressure may result
in overload of the motor, decreased cutting
efficiency and/or damage to the carbide-tips or
blade itself.

. Too little pressure on the handle may result in
more sparks and premature blade wear.

. Do not touch the blade, workpiece or cutting
chips immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

. If the blade stops during operation, makes an
odd noise or begins to vibrate, switch off the
tool immediately. Replace cracked or damaged
blade with a new one.

. Do not cut aluminum, wood, plastics, concrete,
tiles, etc.

. Always use carbide-tipped saw blades appro-
priate for your job. The use of inappropriate saw
blades may cause a poor cutting performance
and/or present a risk of personal injury.

. Do not release the saw head uncontrolled from
the fully down position. Uncontrolled saw head
may hit you and it will result in personal injury.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the blade attains full speed. Then lower the handle
gently to bring the blade close to the workpiece. When
the blade makes contact, ease into the cut gently at
first, then gradually add pressure as the cutting posi-
tion steadies. Your pressure on the handle should be
adjusted to produce the minimum amount of sparks.
When the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the handle to the fully elevated position.
If the handle is raised while the blade is still rotating, the
piece cut off may be caught by the blade, causing dan-
gerous scattering of chips. When cutting only part of the
way into a workpiece, raise the handle while the blade is
rotating. Switching off during the cut may cause damage
to the carbide-tips as they contact the workpiece.

Cutting angles

» Fig.14
Secure the workpiece in the vise as shown in the Figure

A and proceed to cut it. The saw blade life will be short-
ened if the workpiece is cut as shown in the Fig B.

AcAUTION:

. Do NOT cut the workpiece as shown in the Fig.
C since this may cause it to be ejected from the
vise, possibly resulting in injury.
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The saw blade is subjected to greater wear when the
area Ain the Fig. B is cut. Place a wooden block up
against the workpiece as shown in the Fig. D so that the
saw blade will enter area A at an angle. This will help to
extend the saw blade life.

The allowable cutting dimensions are reduced when

a wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the work-
piece to be cut. This will further minimize the shortening
of the saw blade life.

Cutting pipes, squares and channels

> Fig.15

The saw blade is subjected to greater wear when the
areas A and B in figure F and figure G are cut. Place

a wooden block up against the workpiece as shown

in figure H and figure | so that the saw blade will enter
areas A and B at an angle. This will help to minimize the
shortening of the saw blade life.

The allowable cutting dimensions are reduced when

a wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the work-
piece to be cut. This will further minimize the shortening
of the saw blade life.

Cutting rectangles

» Fig.16

Secure the workpiece in the vise as shown in figure J,
and proceed to cut it.

A CAUTION:

. Do NOT cut the workpiece as shown in figure
K since this may cause it to be ejected from the
vise, possibly resulting in injury.

Carrying tool
» Fig.17
Fold down the tool head to the position where you can

attach the chain to the hook on the handle. Grasp the
carrying grip when carrying the tool.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing saw blade

Continuing to use a dull and worn blade may cause
motor overload and decreased cutting efficiency.
Replace with a new blade as soon as it is no longer
effective.

=

0

Replacing carbon brushes

» Fig.18: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.19: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled "Blade guard". Lubricate the sliding por-
tions with machine oil to prevent rust.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. Carbide-tipped saw blade
(Refer to our website or contact your local Makita
dealer for the correct saw blades to be used for
the material to be cut.)

. Safety goggle

. Socket wrench

. Lock-off button (Switch button)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model LC1230
Premer rezila 305 mm
Premer luknje (vretena) 25,4 mm
Najvecja Sirina zareze rezila Zage 2,5mm
Hitrost brez obremenitve 1.700 min™
Mere (D x S x V) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Neto teza 19,2 kg
Razred zasdite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Zmogljivost rezanja

Oblika obdelovanca

A

Kot rezanja 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

Naslednji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem.
Pred uporabo proizvoda se obvezno seznanite z njiho-
vim pomenom.

Preberite navodila za uporabo.

DVOJNAIZOLACIJA

Nosite za$¢itna ocala.

©
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Ne segajte z rokami ali prsti v blizino rezila.

Da se izognete poSkodbam zaradi lete-
¢ih ostankov, po rezu drzite glavo zage
navzdol, dokler se rezilo popolnoma ne
ustavi.

Za va$o varnost pred uporabo odstranite
ostruzke, majhne delce itd. z mize.

Samo za drzave EU

Zaradi prisotnosti nevarnih komponent v
opremi ima lahko uporabljena elektri¢na

in elektronska oprema negativen vpliv na
okolje in zdravje ljudi.

Elektricnih in elektronskih naprav ne odla-
gajte med gospodinjske odpadke!
Skladno z evropsko Direktivo o odpadni
elektriéni in elektronski opremi ter njeno
uporabo v drzavnih zakonih morate
rabljeno elektri¢no in elektronsko opremo
zbirati lo€eno in dostaviti na posebno
zbiralno mesto za komunalne odpadke, ki
deluje skladno s predpisi za za$¢ito okolja.
To nakazuje simbol pre¢rtanega smetnjaka
s kolesi, ki je natisnjen na opremi.

Namen uporabe

Orodje je namenjeno rezanju mehkega in nerjavecega
jekla z ustreznimi rezili Zage.

Prikljuéitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi v
vtiénice brez ozemljitvenega voda.

)¢
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Za javna nizkonapetostna elektriéna

omrezja z napetostjo med 220 V in
250V

VKklopi in izklopi elektri¢nih aparatov povzro€ajo nihanje elek-
trine napetosti. Delovanje te naprave v neugodnih omreznih
pogojih ima lahko neZelene ucinke na delovanje drugih
prikljuéenih naprav. Pri impedanci omrezZja, ki je enaka ali
manj$a od 0,25 ohma, je mozno predpostaviti, da ne bo
negativnih u¢inkov. Omrezna vti¢nica, na katero bo priklju-
Cena ta naprava, mora biti zasc¢itena z varovalko ali s tokov-
nim za&¢itnim stikalom s po¢asno karakteristiko prozenja.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-3-10:

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 107 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 115 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

A\ OPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-3-10:

Emisije vibracij (a,): 3,0 m/s®

Odstopanije (K): 1,5 m/s?

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med dejansko
uporabo elektriénega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s €asom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drzave

Izjava ES o skladnosti je vkljuéena v dodatku A, ki je
prilozen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA
OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za
elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no
orodje (brez kabla).

Varnostna navodila za zage za

rezanje kovine

1. Zage za rezanje kovine so namenjene rezanju
zeleznih materialov in se jih nesme uporabljati
z abrazivnimi rezalnimi ploS¢ami za rezanje
zeleznih materialov, kot so palice, drogovi,
navojne palice itd. Zaradi abrazivnega prahu
se premicni deli, kot je spodniji 8¢itnik, zagozdijo.
Iskre pri rezanju abrazivnega materiala lahko
ozgejo spodniji $¢itnik in druge plasti¢ne dele.

2. Redno ¢istite hladilne reze elektri¢nega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohisje prah, ki
povzroc¢a Skodljivo kopicenje kovinskih ostruzkov
in s tem nevarnost elektricnega udara.

3. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in o¢i ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite protiprasno
masko, glusnike, rokavice in predpasnik za
zascito pred ostruzki. Zascita za o¢i mora zadr-
Zati leteCe ostanke, ki nastanejo med opravljanjem
razliénih del. ProtipraSna maska ali maska za
za$¢ito dihal mora zadrzati prah, ki nastaja med
delom. Dolgotrajno izpostavljanje hrupu lahko
povzrogi izgubo sluha.

4. Ne uporabljajte Zage za rezanje kovine v blizini
vnetljivih materialov. Iskrice in/ali vro¢i ostanki, ki
nastanejo med rezanjem, lahko vnamejo te materiale.

5. Obdelovanec vedno vpnite s sponko. Ne vpe-
njajte obdelovanca z lastnimi rokami. Ne upo-
rabljajte te Zage za rezanje predmetov, ki so
premajhni, da bi jih lahko varno vpeli. Ce drzite
roko preblizu rezilu Zage, obstaja vecja nevarnost
za poskodbe zaradi stika z rezilom.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Obdelovanec mora biti nepremiéno vpet s
primezem. Ne podajajte obdelovanca v smeri
proti rezilu ali ga rezite ,,prostoroéno“. Nevpeti
ali premikajoci se obdelovanci lahko z visoko
hitrostjo odletijo in povzrogijo poSkodbe.

Roke nikoli ne postavljajte prek linije reza pred ali
za rezilom zage. Drzanje obdelovanca s prekrizanimi
rokami, tj. drzanje obdelovanca z levo roko na desni
strani rezila Zage ali obratno, je zelo nevarno.

Ne segajte z rokami za ustavljalo primeza s katere
koli strani rezila Zage, zato da bi odstranili ostanke ali
storili karkoli drugega, medtem ko se rezilo vrti. Na
prvi pogled se vrtece rezilo zage morda ne zdi preblizu
roke, zaradi ¢esar lahko pride do hudih poskodb.

Pred rezanjem obdelovanec preglejte. Ce je
obdelovanec ukrivljen, se vedno prepricajte,
da v liniji reza ni razmika med obdelovancem,
primezem in ustavljalom primeza. Upognjeni ali
ukrivljeni obdelovanci se lahko zvijejo ali obrnejo,
pri ¢emer se lahko zagozdi vrtece rezilo zage.
Zage ne uporabljajte, dokler z mize ne odstra-
nite vsega orodja, koS¢kov in drugih predme-
tov razen obdelovanca. Majhni ostanki oziroma
ko$¢ki Zeleza ali drugi predmeti, ki pridejo v stik z
vrte¢im se rezilom, lahko odletijo z visoko hitrostjo.
Rezite samo en obdelovanec naenkrat. Ve¢
zloZenih obdelovancev ni mogoce ustrezno vpeti
ali podpreti, tako da se lahko rezilo v njih zagozdi
ali se med rezanjem obrnejo.

Pred uporabo elektriénega orodja poskrbite, da je
Zaga namescena ali postavljena na ravno in trdno
delovno povrsino. Ravna in trdna delovna povrsina
zmanj$a nevarnost, da bi se elektri¢no orodje prevrnilo.
Za obdelovanec, ki je Sirsi in daljsi kot povr-
Sina mize, zagotovite ustrezno podporo, kot
so bloki, koze za Zaganje itd. Obdelovanci, ki so
daljsi ali $irSi kot namizna Zaga za rezanje kovine,
se lahko prevrnejo, &e niso ustrezno podprti. Ce
se odrezani del ali obdelovanec prevrne, lahko
dvigne spodniji $¢itnik ali ga vrtece rezilo izvrze.
Ce nimate podaljska za mizo ali dodatne pod-
pore, obdelovanca pri rezanju ne sme drzati
¢lovek. Zaradi nestabilne podpore obdelovanca
se med rezanjem rezilo lahko zagozdi ali se obde-
lovanec obrne, pri ¢emer vas in vasega pomoc-
nika potegne proti vrteCemu se rezilu.

Odrezani del se ne sme zagozditi oziroma ne
sme pritiskati ob vrteée se rezilo. Ce je odre-
zani del vpet na primer z dolzinskimi ustavljali, se
lahko zagozdi ob rezilo in odleti s silo.
Obdelovanec vedno vpnite s primezem, ki ustreza
njegovi obliki. Drogovi in kanali se lahko med rezanjem
na primer zavrtijo ali premaknejo, pri ¢emer se Zaga ,zaje”
v izdelek in ga skupaj z vasimi rokami povlece v rezilo.
Pocakaijte, da rezilo doseze najvecjo hitrost,
preden se z njim dotaknete obdelovanca. To bo
zmanjsalo nevarnost, da obdelovanec odleti.

Ce se obdelovanec ali rezilo zagozdita, izklo-
pite elektricno orodje. Pocakajte, da se vsi
premikajoci se deli ustavijo, nato izvlecite vti¢
iz napajanja in/ali odstranite akumulatorsko
baterijo. Nato poskusite odstraniti zagozdeni
material. Z nadaljnjim rezanjem zagozdenega
obdelovanca lahko pride do izgube nadzora ali
poskodbe elektricnega orodja.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Ko zakljucite rezanje, sprostite stikalo, drzite glavo
zage navzdol in pocakajte, da se rezilo zaustavi,
preden odstranite odrezani del obdelovanca.
Priblizevanje rok rezilu v prostem teku je nevarno.

Ce reza ne dokongéate ali sprostite stikalo, pre-
drzite ro¢aj. Zaviranje Zzage lahko povzroci, da
Zago nenadoma potegne navzdol, kar poveca
nevarnost nastanka poskodb.

Rezilo zage mora imeti ustrezen zunanji pre-
mer. Nastavka neustrezne velikosti ni mogoce
pravilno zavarovati s §€itniki ali ga povsem
nadzorovati.

Mere rezila zage in prirobnic se morajo
natanéno prilegati meram vretena na ele-
ktricnem orodju. Rezila Zage in prirobnic z
neustreznimi merami ni mogoc¢e namestiti na
elektriéno orodje, kar lahko povzrogi neuravnote-
zenost, ¢ezmerno vibriranje in izgubo nadzora.
Nazivno Stevilo vrtljajev nastavka mora ustre-
zati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznaceno na elektriécnem orodju.

Zago za rezanje kovine uporabljajte le za reza-
nje mehkega ali nerjavecega jekla.

Dodatna navodila

1.

13.

Nikoli ne stojte na zagi za rezanje kovine. Ce
se spotaknete ali kakor koli dotaknete rezalnega
sredstva, lahko pride do resnih poskodb.
Elektriénega orodja nikoli ne pus¢ajte delovati
brez nadzora. Orodje izklopite. Pocakajte, da
se rezilo povsem ustavi.

Ne uporabljajte zage brez namescenih $¢éitni-
kov. Pred vsako uporabo preverite, ali se S¢it-
nik rezila pravilno zapira. Ne uporabljajte zage,
ce se Scitnik rezila ne premika prosto in se ne
zapira. Nikoli ne zatikajte ali zavezite $¢itnika
rezila v odprtem polozaju.

Ne priblizujte rok liniji reza rezila zage. lzogibajte
se stiku s katerim koli rezilom v prostem teku. Se
vedno lahko povzroci resne poskodbe.

Pred prenasanjem elektricnega orodja vedno
pritrdite vse gibljive dele.

Pred uporabo pozorno preglejte rezilo in pre-
verite, da ni razpokano oz. poskodovano. Takoj
zamenjajte poceno ali po§kodovano rezilo.
Uporabljajte le prirobnice, ki so predvidene za
to orodje.

Uporabljajte le nepoSkodovane prirobnice in
pritrdilne vijake, ki po merah ustrezajo rezilu.
Ustrezne prirobnice podpirajo rezilo in zmanj-
Sujejo nevarnost zloma rezila.

Prepricajte se, da je zapora vretena sproscena,
preden vklopite elektricno orodje.

Trdno drzite rocaj. Upostevajte, da se zaga pri
zagonu in zaustavljanju rahlo premika gor in dol.
Preden vklopite elektricno orodje, se prepri-
Cajte, da se rezilo ne dotika obdelovanca.
Elektriéno orodje naj nekaj ¢asa deluje v
prostem teku, preden ga uporabite na obdelo-
vancu. Bodite pozorni na tresljaje ali majanje,
ki bi lahko nakazovali slabo namestitev ali
ravnovesje rezila.

Ce opazite karkoli neobi¢ajnega, takoj prene-
hajte uporabljati orodje.
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14. Ne poskusajte zapahniti sprozilnika v vkloplje-

nem polozaju.

15. Vedno uporabljajte pripomocke, priporo¢ene v
teh navodilih. Uporaba neustreznih pripomoc¢-
kov, kot so abrazivne rezalne plosce, lahko
povzroci poskodbe.

16. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so

lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihovanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroc€i resne telesne poskodbe.

NAMESTITEV

» SL.1: 1. Kljuka

Ob odpremi iz tovarne ima orodje zapahnjen ro¢aj.
Sprostite ro¢aj iz spodnjega polozZaja, tako da ga rahlo
spustite in odstranite verigo s kljuke na rogici.

Privijte orodje z dvema vijakoma na ravno in stabilno
podlago z uporabo izvrtin za vijake v podstavku orodja.
To bo pomagalo prepreciti prevrnitev in morebitne
poskodbe.

» Sl.2: 1. Vijak z matico

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izkljuc¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

» SI.3: 1. S¢itnik rezila

Kadar spus¢ate rocaj, se $¢itnik rezila samodejno
dvigne. Sgitnik rezila je pod vzmetno napetostjo,

zato se vrne v izhodi$¢ni polozaj, ko je rez dokoncan
in ro¢aj dvignjen. NIKOLI NE ONESPOSOBITE ALI
ODSTRANITE SCITNIKA REZILAALI VZMETI, KI JE
PRITRJENA NA SCITNIK.

Zaradi lastne varnosti vedno ohranjajte $¢itnik rezila

v dobrem stanju. Vsakr8no nepravilno delovanje S¢it-
nika rezila je treba takoj popraviti. Prepricajte se, da
vzmetna funkcija za vrnitev ¢itnika deluje. NIKOLI
NE UPORABLJAJTE ORODJA, CE STASCITNIK
REZILAALI VZMET POSKODOVANA, OKVARJENA
ALI ODSTRANJENA. TO JE SKRAJNO NEVARNO IN
LAHKO PRIVEDE DO HUDIH TELESNIH POSKODB.

-

4

Ce je 8¢itnik rezila zelo umazan, uporabite priloZeni
nasadni klju¢, da odvijete Sestrobi vijak, ki pritrjuje sre-
dinski pokrov. Odvijte Sestrobi vijak, tako da ga zavrtite
v nasprotni smeri urnega kazalca, in dvignite $¢itnik
rezila ter osrednji pokrov. S $¢itnikom rezila v takSnem
poloZaju je lahko ¢iS€enje celovitej$e in uginkovitejSe.
Ko je €is¢enje koncano, ponovite zgornji postopek v
obratnem vrstnem redu in privijte vijak. Ne odstranite
vzmeti, ki pritrjuje 8¢itnik rezila. NE BLOKIRAJTE ALI
ODSTRANITE SCITNIKA.

» Sl.4: 1. Sgitnik rezila

Delovanje stikala

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

. Kadar orodja ne uporabljate, odstranite gumb za
odklep in ga shranite na varnem mestu. To bo
preprecilo nepooblaséeno uporabo.

» SI.5: 1. Sprostilni gumb 2. Sprozilno stikalo

Za zascito pred nehotenim vklopom je stikalo opre-
mljeno s sprostilnim gumbom.

Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno
stikalo.

Nastavitev zelenega kota rezanja

APOZOR:
. Kadar spreminjate kot rezanja, vedno trdno
privijte Sestrobni vijak.
» SI.6:

1. Lestvica 2. Rocica 3. Indikator 4. Ustavljalo
primeza

Za spremembo kota rezanja sprostite rocico.
Premaknite ustavljalo primeza, tako da bo indikator
kazal proti Zeleni stopnji. Nato privijte ro€ico, da zavaru-
jete ustavljalo primeza.

Zbiranje prahu

» SI.7: 1. Zbiralnik za prah

APOZOR:

. Takoj po uporabi se ne dotikajte nobenega dela
zbiralnika za prah, razen roc¢aja; lahko so izje-
mno vroéi in vas lahko opecejo.

Orodje je opremljeno z zbiralnikom za prah in ostruzke.
Ko je zbiralnik za prah poln, primite ro¢aj zbiralnika in
ga rahlo privzdignite. Nato povlecite zbiralnik za prah iz
podstavka orodja. |zpraznite zbiralnik za prah.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omreZja.

SLOVENSCINA



Predaléek za nasadni kljué

» S1.8: 1. Drzalo za klju¢ 2. Osnovna plos¢a
Nasadni klju€ je shranjen kot kaze slika. Kadar upo-
rabljate nasadni klju¢, ga izvlecite iz drzala. Po uporabi
vrnite nasadni klju¢ nazaj v drzalo.

Namestitev ali odstranitev rezila Zzage

» S1.9: 1. Sredig&ni pokrov 2. Sestrobi vijak
3. Nasadni klju¢ 4. Varovalo rezila

APOZOR:

. Ko names$c¢ate rezilo, se prepricajte, da se smer
puscice na povrsini rezila ujema s smerjo pus-
¢ice na ohisju rezila.

. Za namestitev ali odstranjevanje rezila upo-
rabite samo priloZeni nasadni klju¢ Makita.

V nasprotnem primeru je lahko posledica
¢ezmerno ali nezadostno privitje Sestrobnega
vijaka. To lahko povzroéi telesne poSkodbe.

. Takoj po kon¢ani obdelavi se ne dotikajte rezila;
lahko je zelo vro€e in povzroci opekline koze.

Ce zelite odstraniti rezilo, uporabite nasadni klju¢, da
odvijete Sestrobni vijak, pri tem pa drzite sredinski
pokrov in ga obrnete v nasprotni smeri urinega kazalca.
Dvignite S¢itnik rezila in sredinski pokrov.

Pritisnite blokado osi, da zaklenete vreteno in uporabite
nasadni klju¢, da odvijete Sestrobni vijak, tako da obra-
Cate v nasprotni smeri urinega kazalca. Nato odstranite
Sestrobni vijak, zunanjo prirobnico in rezilo.

» SI1.10: 1. Sestrobi vijak 2. Zapora vretena 3. Nasadni klju&

Za pritrditev rezila namestite notranjo prirobnico, rezilo zage,

zunanjo prirobnico in Sestrobni vijak na vreteno v tem vrstnem

redu. Zategnite Sestrobni vijak, tako da ga privijate v smeri uri-

nega kazalca, medtem ko pritiskate blokado osi. Znova namestite

SCitnik rezila in sredi$¢ni pokrov. Nato zategnite Sestrobni vijak

v smeri urinega kazalca, da pritrdite sredi§¢ni pokrov. Spustite

ro¢aj, da se prepriCate, ali se $€itnik rezila pravilno premika.

» SI.11: 1. Trdokovinsko rezilo Zage 2. Sestrobi vijak 3. Vreteno
4. Notranja prirobnica 5. Zunanja prirobnica

Pri

evanje obdelovanca

APOZOR:

. Ko pritrjujete obdelovanca, vedno nastavite
matico primeza do konca v desno. V naspro-
tnem primeru je lahko posledica nezadostna
pritrditev obdelovanca. To bi lahko povzrocilo
izmet obdelovanca ali poSkodbe rezila.

Ce obrnete rogico primeZa v nasprotni smeri urinega
kazalca in nato matico primezZa v levo, se primez sprosti
z navojev osi in ga lahko hitro premikate noter in ven.
Za pritrditev obdelovanca potisnite rocico primeza,
da se Celjust primeza dotakne obdelovanca. Obrnite
matico primeza v desno, nato pa rocico primeza v smeri
urinega kazalca, da ¢vrsto vpnete obdelovanca.
» SI.12: 1. Plo$¢a primeza 2. Matica primeza

3. Ro¢ica primeza
Dolge obdelovance je treba na obeh straneh podpreti z
nevnetljivim materialom, tako da so poravnani z vrhnjim
delom.
» SI1.13

-
(S,

DELOVANJE

APOZOR:

. Nikoli ne poskus$ajte rezati obdelovanceyv, ki so
tanjSi od 2 mm, razen v primeru, ko gre za cevi
ali obdelovance, ki jih ni mogoce trdno vpeti v
primez. Odrezani kos lahko rezilo zajame, kar
povzroci nevarno razprsitev ostruzkov in/ali
poskodbe karbidnih konic. Posledica so lahko
hude poskodbe.

. Med rezanjem ne pritiskajte premocno na rocaj.
Cezmeren pritisk lahko povzro&i preobremenitev
motorja, zmanjSano ucinkovitost rezanja in/ali
poskodbe karbidnih konic ali rezila samega.

. Premajhen pritisk na ro¢aj lahko povzroci ve¢
isker in pred¢asno obrabo rezila.

. Takoj po kon¢ani obdelavi se ne dotikajte rezila,
obdelovanca ali ostruzkov; lahko so zelo vro&i in
povzrocijo opekline koze.

. Ce se med uporabo rezilo ustavi, povzroéa
¢uden hrup ali za¢ne vibrirati, takoj izklopite
orodje. Po¢ena ali poSkodovana rezila nemu-
doma zamenjajte.

. Ne rezite aluminija, lesa, plastike, betona, plos-
cicitn.

. Vedno uporabljajte rezila Zage s karbidnimi
konicami, ki so primerna za vase opravilo.
Uporaba neprimernih rezil zage lahko povzrogi
slabo rezanje in/ali predstavlja nevarnost
telesne poskodbe.

. Glave Zage ne spustite nenadzorovano iz naj-
nizjega polozaja. Z nenadzorovano glavo Zage
se lahko udarite in poSkodujete.

Trdno drzite ro€aj. Vklopite orodje in pocakajte, da doseze
rezilo polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno spustite ro¢aj, da
priblizate rezilo obdelovancu. Ko se rezilo dotakne obde-
lovanca, zacnite najprej rezati nezno, nato pa postopno
dodajajte pritisk, ko se polozaj rezanja stabilizira. Pritisk na
ro¢aj je treba prilagajati, da se proizvaja ¢im manj isker.

Ko je rez kong&an, izklopite orodje in POCAKAJTE, DA
SE REZILO POPOLNOMA USTAVI, preden vrnete rocaj
v dvignjen polozaj. Ce je rogaj dvignjen, medtem ko

se rezilo Se vrti, lahko rezilo zajame odrezani kos, kar
povzrodi nevarno razprsitev ostruzkov. Ce samo delno
zarezujete v obdelovanca, dvignite rocaj, ko se rezilo
Se vrti. Izklop med rezanjem lahko povzroci poskodbe
karbidnih konic, ki se dotikajo obdelovanca.

» Sl.14

Vpnite obdelovanca v primez, kot je prikazano na sliki
A, in nadaljujte z rezanjem. Ce obdelovanca reZete,
kot je prikazano na sliki B, se bo Zivljenjska doba rezila
Zage skrajsala.

APOZOR:

. NE rezite obdelovanca, kot je prikazano na sliki
C, saj lahko to povzro¢i izmet obdelovanca iz
primezZa in morebitne poskodbe.

SLOVENSCINA



Ce rezete obmogje A na sliki B, je rezilo Zage podvrzeno
vedji obrabi. Namestite leseno klado ob obdelovanca,
kot je prikazano na sliki D, tako da bo rezilo Zage stopilo
v obmocje A pod kotom. S tem boste podalj$ali Zivljenj-
sko dobo rezila Zage.

Ce uporabljate leseno klado, se dovoljene mere rezanja
zmanjSajo. Uporabite leseno klado z enakimi merami
kot je najvecja dovoljena mera minus mera obdelo-
vanca, ki ga boste rezali. To bo $e dodatno preprecilo
skraj$anje zZivljenjske dobe rezila Zage.

Rezanje cevi, kvadratnih cevi in

kanalov

» SI1.15

Ce rezete obmogji Ain B na slikah F in G, je rezilo Zage
podvrzeno vecji obrabi. Namestite leseno klado ob
obdelovanca, kot je prikazano na slikah H in |, tako da
bo rezilo Zage stopilo v obmogji A in B pod kotom. S tem
boste preprecili skrajSanje zZivljenjske dobe rezila Zzage.
Ce uporabljate leseno klado, se dovoljene mere rezanja
zmanj$ajo. Uporabite leseno klado z enakimi merami
kot je najvecja dovoljena mera minus mera obdelo-
vanca, ki ga boste rezali. To bo $e dodatno preprecilo
skraj$anje zivljenjske dobe rezila zage.

Rezanje pravokotnih cevi

» SI.16

Vpnite obdelovanca v primez, kot je prikazano na sliki J,
in nadaljujte z rezanjem.

APOZOR:

. NE rezite obdelovanca, kot je prikazano na sliki
K, saj lahko to povzroci izmet obdelovanca iz
primeza in morebitne poskodbe.

Prenasanje orodja

» S1.17

Zlozite glavo orodja v polozaj, kjer lahko pritrdite verigo
na kavelj na ro¢aju. Pri no$nji orodja drzite za nosilni
rocaj.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
plieno in vti¢ izvle¢en iz vti¢nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alko-
hola ali podobnega. V tem primeru se orodje
lahko razbarva, deformira, lahko pa tudi nasta-
nejo razpoke.

Menjava rezila zage

Ce boste uporabiljali topo ali obrabljeno rezilo, lahko
pride do preobremenitve motorja in zmanj$anja
ucinkovitosti rezanja. Ko rezilo ni ve¢ ucinkovito, ga
zamenjajte.

=
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Menjava oglenih krtack

» S1.18: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijaem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izra-
bljeni ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba
pokrova krtack.

» S1.19: 1. Izvija¢ 2. Pokrov krtacke

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili poobla§¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne
dele.

Po uporabi s krpo ali podobnim pripomoc¢kom ogistite

ostruzke in prah, ki se drZi orodja. S¢itnik rezila mora

biti Cist v skladu z navodili v prejSnjem razdelku z nas-
lovom ,Sgitnik rezila“. Namazite drsne dele s strojnim

oljem, da preprecite rjo.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomo¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

. Trdokovinsko rezilo Zage
(Za ustrezna rezila Zage, ki jih morate uporabiti za
material, ki ga boste rezali, obicite nase spletno
mesto ali se obrnite na lokalnega prodajalca izdel-
kov Makita.)

. Zasgitna ocala

. Nasadni klju¢

. Gumb za odklep (stikalni gumb)

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.

SLOVENSCINA



SHQIP (Udhézimet origjinale)

ECIFIKIMET

Modeli LC1230
Diametri i fletés 305 mm
Diametri i vrimés (mandrinés) 25,4 mm
Trashésia maks. e kanaleve té fletés sé sharrés 2,5mm
Shpejtésia pa ngarkesé 1700 min™'
Pérmasat (GJ x T x L) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Pesha neto 19,2 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Kapaciteti prerés

Forma e materialit t€ punés

A

Kéndi i prerjes 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér
pajisjen. Sigurohuni gé merrni vesh kuptimin e tyre
pérpara pérdorimit.

Lexoni manualin e pérdorimit.

IZOLIM | DYFISHTE

Mbani syze mbrojtése.

©
El
@O

)
&

&

Mos e vendosni dorén ose gishtat prané
diskut.

Pér té shmangur léndimin nga ashklat
fluturuese, vazhdoni ta mbani sharrén té
drejtuar poshté pasi keni kryer prerje derisa
fleta té keté ndaluar plotésisht.

Pér siguriné tuaj, higni ashklat, copézat
e vogla etj. nga sipérfagja e tavolinés
pérpara punés.

Vetém pér shtetet e BE-sé

Pér shkak té pranisé sé komponentéve té
rrezikshém né pajisje, pajisjet e pérdorura
elektronike dhe elektrike mund té kené
ndikim negativ né mjedis dhe né shéndetin
e njerézve.

Mos i hidhni pajisjet elektrike dhe
elektronike me mbetjet shtépiake!

Né pérputhje me Direktivén Evropiane

pér mbetjet e pajisjeve elektrike dhe
elektronike dhe pérfshirjen e saj né ligjin
kombétar, pajisjet e pérdorura elektrike dhe
elektronike duhet té grumbullohen vegmas
dhe té dorézohen né njé piké grumbullimi
té vecanté pér mbetjet komunale, duke
vepruar né pérputhje me rregulloret e
mbrojties sé mjedisit.

Kjo tregohet nga simboli i koshit té
plehrave me kryq, t& vendosur mbi pajisje.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté menduar pér prerje geliku té buté dhe
celiku té pandryshkshém me fleta té pérshtatshme
sharre.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

)¢

17 SHQIP



Pér sisteme shpérndarjeje publike me

tension té ulét ndérmjet 220 V dhe 250 V

Ndryshimet e funksionimit t& aparatit elektrik shkaktojné
Iékundje tensioni. Funksionimi i késaj pajisjeje né
kushte jo té favorshme té rrjetit elektrik mund té
shkaktojé pasoja negative né funksionimin e pajisjeve
té tjera. Me njé rezistencé né rrjetin elektrik té barabarté
ose mé té vogél se 0,25 om mund té supozohet se

nuk do té keté pasoja negative. Priza e rrjetit elektrik

qé pérdoret me kété pajisje duhet t&¢ mbrohet nga njé
siguresé ose nga njé ndérprerés garku mbrojtés qé
caktivizohet ngadalé.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-3-10:
Niveli i presionit t& zhurmés (L;») : 107 dB (A)

Niveli i fugisé sé zhurmés (L) : 115 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

A PARALAJMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

A PARALAJIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.

A PARALAJIMERIM: Vértetoni qé masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né vlerésimin e ekspozimit
ndaj kushteve aktuale té pérdorimit (duke marré parasysh té
gjitha pjesét e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e
fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-3-10:

Emetimi i dridhjeve (a,) : 3,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

A PARALAJIMERIM: Emetimet e dridhjeve gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, vecanérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.
A PARALAJIMERIM: Vértetoni qé masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né vlerésimin e ekspozimit
ndaj kushteve aktuale té pérdorimit (duke marré parasysh té
gjitha pjesét e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e

fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME
SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér
siguriné e veglés

APARALAJIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Udhézimet e sigurisé pér sharrat pér

prerjen e metalit

1.  Sharrat pér prerjen e metalit jané prodhuar
pér prerje materiali hekuri, ato nuk mund
té pérdoren me fleté pér prerje abrazive pér
prerjen e materialeve prej hekuri, si¢ jané
fletét, shufrat, percinat, etj. Pluhuri abraziv
shkakton bllokimin e pjeséve |évizése sig éshté
mbrojtésja e poshtme. Shkéndijat nga prerja
abrazive do té djegé mbrojtésen e poshtme dhe
pjesé té tjera plastike.

2. Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit mund ta térhegé
pluhurin brenda folesé dhe akumulimi i tepért
i pluhurit t& metalit mund té shkaktojé rrezige
elektrike.

3. Mbani pajisje mbrojtése personale. Né varési
té pérdorimit, pérdorni mbrojtése pér fytyrén
ose syze sigurie t€ médha ose té vogla.

Sipas rastit, mbani maské kundér pluhurit,
mbrojtése pér dégjimin, doreza dhe pérparése
mbrojtése qé mund té ndalojé copézat e vogla.
Mbrojtésja e syve duhet té€ keté aftési té ndalojé
copat fluturuese gé prodhohen nga veprimet e
ndryshme. Maska kundér pluhurit ose respiratori
duhet té jené né gjendje té filtrojné grimcat e
prodhuara nga funksionimi i pajisjes. Ekspozimi
pér njé kohé té gjaté ndaj zhurmave té forta mund
té shkaktojé humbjen e dégjimit.

4.  Mos e pérdorni sharrén pér prerjen e metalit
prané materialeve té ndezshme ose té
djegshme. Shkéndijat dhe/ose mbetjet e nxehta
gjaté veprimit té prerjes mund t'i ndezin kéto
materiale.
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10.

1.

12.

13.

Gjithmoné pérdorni kapése pér té mbéshtetur
materialin e punés. Asnjéheré mos e mbani
materialin e punés me doré. Mos e pérdorni
kété sharré pér té preré pjesé qé jané tepér té
vogla pér t'u mbérthyer me morsé né ményré
té sigurt. Nése dora vendoset tepér prané fletés
sé sharrés, rritet rreziku i l€éndimit nga kontakti me
fletén.

Materiali i punés duhet té jeté i palévizshém
dhe i kapur duke pérdorur morsén. Mos e fusni
materialin e punés né fleté apo mos prisni
“me doré té liré” né asnjé ményré. Materialet

e punés té pashtrénguara ose lévizése mund té
hidhen tutje me shpejtési té larté, duke shkaktuar
léndim.

Asnjéheré mos e kaloni dorén mbi vijén e
synuar té prerjes qofté pérpara ose prapa
fletés sé sharrés. Eshté shumé e rrezikshme
mbajtja e materialin e punés me “duar té
kryqézuara”, pra duke e mbajtur materialin e
punés né té djathté té fleté€s sé sharrés me dorén
e majté ose anasjelltas.

Mos e zgjasni dorén prapa ndaluesit té morsés
me ciléndo doré nga cilado ané e fletés sé
sharrés, pér té hequr ashklat apo pér arsye té
tjera ndérsa fleta rrotullohet. Aférsia e fletés té
sharrés qé rrotullohet me dorén tuaj mund té€ mos
jeté e dallueshme dhe mund té [éndoheni réndé.
Kontrollojeni fletén e sharrés pérpara prerjes.
Nése materiali i punés éshté i pérthyer ose i
deformuar gjithmoné sigurohuni gé té mos
keté hapésiré mes materialit té punés té kapur,
morsés dhe ndaluesit té€ morsés pérgjaté
vijés sé prerjes. Materialet e harkuara ose té
deformuara té punés mund té pérdridhen ose té
zhvendosen dhe mund té shkaktojné ngecje te
fleta e sharrés qé rrotullohet gjaté prerjes.

Mos e pérdorni sharrén derisa banka té jeté
pastruar nga té gjitha veglat, ashklat etj.
pérve¢ materialit té punés. Copézat e vogla ose
copézat e lira té hekurit ose objektet e tjera né
tavoliné qé krijojné kontakt me fletén gé rrotullohet
mund té hidhen tutje me shpejtési té larté.

Pritni vetém njé material pune njékohésisht.
Materialet e punés té vendosura mbi njéra-tjetrén
nuk mund té mbérthehen ose shtréngohen miré
me morsé dhe mund té ngecin te fleta ose té
zhvendosen gjaté prerjes.

Sigurohuni qé vegla elektrike té jeté e montuar
ose e vendosur né njé sipérfage té niveluar
dhe té palévizshme pérpara pérdorimit. Njé
sipérfage pune e niveluar dhe e palévizshme
redukton rrezikun qé vegla elektrike té béhet e
pagéndrueshme.

Siguroni mbéshtetje té mjaftueshme, si p.sh.
blloge, kémbalecé druri, etj. pér njé material
pune gé éshté mé i gjeré ose mé i gjaté se
pjesa e sipérme e bankés. Materialet e punés
mé té gjata ose mé té gjera se banka e sharrés
pér prerjen e metalit mund té pérmbysen nése
nuk mbéshteten miré. Nése pérmbyset copa e
preré ose materiali i punés, ajo mund té ngrejé
mbrojtésen e poshtme ose mund té hidhet tutje
nga fleta gé rrotullohet.

14.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Mos pérdorni njé person tjetér pér té
zévendésuar njé shtesé banke ose si
mbéshtetje shtesé. Mbéshtetja e pagéndrueshme
pér materialin e punés mund té béjé gé fleta té
ngecé ose materiali i punés té zhvendoset gjaté
veprimit té prerjes duke ju térhequr juve dhe
ndihmésin né fletén qé rrotullohet.

Pjesa e preré nuk duhet né asnjé ményré

té ngecet ose té shtypet kundrejt fletés sé
sharrés qé rrotullohet. Nése mbyllet, pra duke
pérdorur ndalesa né gjatési, pjesa e preré mund té
futet si pyké kundrejt fletés dhe té hidhet tutje me
forcé.

Gjithmoné pérdorni morsén dhe mbéshteteni
miré materialin e punés duke marré né
konsideraté formén e tij. Pér shembull, shufrat
dhe kanalet kané tendencén té mbéshtillen ose
zhvendosen kur priten, duke béré gé fleta té
“kafshojé” dhe térheqé materialin e punés me
dorén tuaj te fleta.

Léreni fletén té arrijé shpejtésiné e ploté
pérpara se té krijoni kontaktin me materialin

e punés. Kjo do té reduktojé rrezikun e hedhjes
tutje té€ materialit t& punés.

Nése materiali i punés ose fleta ngecin, fikeni
veglén elektrike. Prisni qé té gjitha pjesét
lévizése té ndalojné dhe shképuteni spinén
nga burimi i rrymés dhe/ose hiqni paketén e
baterisé. Mé pas punoni gé té lironi materialin
e ngecur. Vazhdimi i sharrimit me material pune
té ngecur mund té shkaktonte humbje té kontrollit
ose démtim té veglés elektrike.

Pas pérfundimit té prerjes, lironi celésin,
mbajeni kokén e sharrés poshté dhe prisni qé
fleta e sharrés té ndalojé pérpara se té higni
pjesén e preré. Eshté e rrezikshme zgjatja e
duarve prané fletés gé po ndalon.

Mbajeni dorezén miré kur béni njé prerje té
paploté ose kur lironi gelésin pérpara se koka
e sharrés té jeté plotésisht né pozicionin
poshté. Veprimi i frenimit t€ sharrés mund té béjé
qé koka e sharrés té térhiget papritur poshté, duke
shkaktuar rrezik Iéndimi.

Diametri i jashtém i fletés sé sharrés duhet

té jeté kapaciteti i specifikuar. Aksesorét me
pérmasa té gabuara nuk mund té mbrohen ose té
kontrollohen si¢ duhet.

Madhésia e grupit té fletés sé sharrés dhe

té flanxhave duhet té pérputhet me aksin e
veglés elektrike. Fleta e sharrés dhe flanxhat

qé kané vrima né boshte gqé nuk pérputhen me
pjesén tjetér té veglés elektrike do t& humbasin
ekuilibrin, do té Iékunden jashté mase dhe mund
té shkaktojné humbjen e kontrollit.

Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.

Mos e pérdorni sharrén pér prerjen e metalit
pér té preré gelik ndryshe nga celiku i buté ose
inoksi.

Udhézime shtesé

1.

Asnjéheré mos gqéndroni mbi sharrén pér
prerjen e metalit. PErmbysja ose kontakti pa
dashje me mjetin prerés mund té shkaktojé Iéndim
té réndé.

19 SHQIP



2. Asnjéheré mos e lini veglén elektrike né puné
té pamonitoruar. Fikeni rrymén. Mos e lini
veglén derisa ajo té ndalojé plotésisht.

3. Mos e vini sharrén né puné pa vendosur
mbrojtéset. Kontrolloni mbrojtésen e fletés pér
mbyllje té sakté pérpara ¢do pérdorimi. Mos
e pérdorni sharrén nése mbrojtésja e fletés
nuk léviz lirshém dhe nuk mbyllet menjéheré.
Asnjéheré mos e mbértheni ose lidhni
mbrojtésen e fletés né pozicion té hapur.

4.  Mbajini duart jashté vijés sé lévizjes sé fletés
sé sharrés. Shmangni kontaktin me fletén
qé po ndalon. Ajo sérish mund té shkaktojé
léndime té rénda.

5.  Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét lévizése
para se té transportoni veglén elektrike.

6.  Kontrollojini fletén me kujdes pér krisje ose
démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré fletén e krisur ose té démtuar.

7. Pérdorni vetém flanxha specifike pér kété
vegél.

8.  Gjithmoné pérdorni flanxha té padémtuara dhe
bulon fiksuese me diametér té sakté pér fletén.
Flanxhat e pérshtatshme mbéshtesin fletén
duke reduktuar mundésiné e thyerjes sé saj.

9.  Sigurohuni qé bllokuesi i boshtit té lirohet
pérpara se té ndizet vegla elektrike.

10. Mbajeni dorezén fort. Vini re qé sharra léviz
pak lart ose poshté gjaté ndezjes dhe fikjes.

11. Sigurohuni qé fleta t& mos e preké materialin e
punés pérpara se té ndizet vegla elektrike.

12. Pérpara se té pérdorni veglén elektrike mbi njé
material aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé.
Béni kujdes pér dridhje ose I€kundje qé mund
té tregojné instalim té gabuar ose thiké té
pabalancuar miré.

13. Ndaloni menjéheré punén nése vini re dicka
jonormale.

14. Mos u pérpiqni té bllokoni kémbézén né
pozicionin “NDEZUR”.

15. Pérdorni gjithmoné aksesorét e rekomanduar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve jo
té duhur, sig jané disget abrazive té prerjes,
mund té shkaktojné léndim.

16. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

A PARALAJIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

INSTALIMI

» Fig.1: 1. Grepi

Kur vegla dérgohet nga fabrika, doreza éshté e bllokuar.
Léshoni dorezén nga pozicioni i ulur poshté duke e

ulur me ngadalé dhe duke hequr zinxhirin nga grepi né
dorezé.

Mbértheni veglén me dy bulona né njé sipérfaqe té
niveluar dhe té€ géndrueshme me anén e vrimave té
bulonave qé ndodhen né bazén e veglés. Kjo do té
parandalojé shtypjen dhe Iéndimin e mundshém.

» Fig.2: 1. Buloni

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Mbrojtésja e diskut

» Fig.3: 1. Mbrojtésja e diskut

Kur ulet doreza, mbrojtésja e diskut ngrihet
automatikisht. Mbrojtésja éshté e pajisur me njé susté,
késhtu gé ajo kthehet né pozicionin e saj fillestar

pas pérfundimit t€ prerjes dhe ngritjes sé dorezés.
MOS E PENGONI DHE MOS E HIQNI ASNJEHERE
MBROJTESEN E DISKUT OSE SUSTEN E
VENDOSUR TE MBROJTESJA.

Pér té mirén e sigurisé suaj personale, mbajeni
mbrojtésen e diskut gjithmoné né gjendje té miré. Cdo
funksionim jo i rregullt i mbrojtéses sé diskut duhet té
korrigjohet menjéheré. Kontrolloni gé té siguroheni

pér veprimin e kthimit t& sustés né mbrojtése.

MOS E PERDORNI ASNJEHERE VEGLEN NESE
MBROJTESJAE DISKUT OSE SUSTAESHTE E
DEMTUAR, ME DEFEKT OSE E HEQUR. KY VEPRIM
ESHTE SHUME | RREZIKSHEM DHE MUND TE
SHKAKTOJE LENDIM TE RENDE PERSONAL.

Nése mbrojtésja e fletés &shté ndotur tej mase, pérdorni
celésin hekzagonal té dhéné pér té liruar bulonin
hekzagonal gé mban kapakun gendror. Lironi bulonin
hekzagonal duke e rrotulluar né drejtim té kundért té
akrepave té orés dhe ngrini mbrojtésen e fletés dhe
kapakun gendror. Me mbrojtésen e fletés né kété
pozicion, pastrimi mund té jeté mé i ploté dhe mé efikas.
Pasi ta pastroni, pérsérisni procedurén e mésipérme né
ményré té anasjellté dhe siguroni bulonin. Mos e higni
sustén qé mban mbrojtésen e fletés. MOS E SHTYNI
KURRE ME FORCE MBROJTESEN DHE MOS E
HIQNI ATE.

» Fig.4: 1. Mbrojtésja e diskut
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Veprimi i ndérrimit

AKUJDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

. Kur vegla nuk éshté né pérdorim, higni butonin
e kygjes dhe ruajeni né njé vend té sigurt. Kjo
parandalon vénien e paautorizuar né puné.

» Fig.5: 1. Butoni i bllokimit 2. KEmbéza e ¢elésit

Pér té shmangur térheqgjen aksidentale té gelésit, éshté
siguruar njé buton zhbllokimi.

Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit dhe
térhigni gelésin. Léshoni gelésin pér ta ndaluar.

Vendosja e kéndit té déshiruar té

prerjes

AKUJDES:

. Shtréngojeni gjithmoné fort bulonin hekzagonal
pasi keni ndryshuar kéndin e prerjes.

» Fig.6: 1. Gradimi 2. Leva 3. Treguesi 4. Mandrinoja
shtrénguese

Pér té ndryshuar kéndin e prerjes, I&shoni shulin.
Lévizni ndaluesin e morsetés né ményré gé treguesi
té tregojé shkallézimin e déshiruar. Mé pas shtréngoni
levén pér té siguruar ndaluesin e morsetés.

Thithja e pluhurit

» Fig.7: 1. Kutia e pluhurave

AKUJDES:

. Mos prekni asnjé pjesé té kutisé sé pluhurit
pérveg dorezés sé saj menjéheré pas
pérfundimit t€ punés; ajo mund té jeté shumé e
nxehté dhe mund t'ju djegé Iékurén.

Kjo vegél vjen e pajisur me kuti pluhurash pér
mbledhjen e pluhurave dhe té ashklave té prerjes. Kur
kutia e pluhurit t&¢ mbushet plot, mbajeni dorezén e
kutisé sé pluhurit dhe ngrijeni pak. Mé pas higeni kutiné
e pluhurit nga baza e veglés. Zbrazni kutiné e pluhurit.

MONTIMI

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Ruajtja e celésit hekzagonal

» Fig.8: 1. Mbajtésja e celésit 2. Bazamenti

Celési hekzagonal ruhet sig tregohet né figuré. Gjaté
pérdorimit té celésit hekzagonal, nxirreni nga mbajtési
i celésit. Pas pérdorimit té gelésit hekzagonal, ktheheni
né mbajtésen e gelésit.

Vendosja ose hegja e diskut té sharrés

» Fig.9: 1. Kapaku gendror 2. Buloni hekzagonal
3. Celési hekzagonal 4. Mbrojtésja e fletés

AKUJDES:

. Kur montoni diskun sigurohuni gé drejtimi i
shigjetés né sipérfagen e diskut té pérputhet me
drejtimin e shigjetés né kutiné e diskut.

. Pérdorni vetém celésa hekzagonalé Makita pér
instalimin apo hegjen e diskut. Mospérdorimi i
kétyre gelésave mund té ¢ojé né mbishtréngim ose
shtréngim jo té mjaftueshém té bulonit hekzagonal.
Kjo mund té shkaktojé Iéndim personal.

. Mos e prekni diskun menjéheré pas punés;
mund té jeté shumé i nxehté dhe mund t'ju
djegé Iékurén.

Pér té hequr diskun pérdorni gelésin hekzagonal pér té
liruar dhe bulonin hekzagonal pér té€ mbajtur kapakun
né gendér duke e rrotulluar né drejtim kundérorar.
Ngrini mbrojtésen e diskut dhe kapakun né gendér.
Shtypni bllokimin e boshtit pér té bllokuar boshtin dhe
pérdorni celésin hekzagonal pér té liruar bulonin hekzagonal
duke e rrotulluar né drejtim kundérorar. Mé pas, higni
bulonin hekzagonal, flanxhén e jashtme dhe diskun.
» Fig.10: 1. Buloni hekzagonal 2. Bllokimi i boshtit

3. Celési hekzagonal

Pér té instaluar diskun, montoni flanxhén e brendshme,
diskun e sharrés, flanxhén e jashtme dhe bulonin
hekzagonal né bosht me kété renditje. Shtréngoni
bulonin hekzagonal duke e rrotulluar né drejtim
orar ndérkohé qgé shtypni bllokimin e boshtit. Ktheni
mbrojtésen e diskut dhe kapakun né gendér né
pozicionin e tyre fillestar. Mé pas shtréngoni bulonin
hekzagonal duke e rrotulluar né drejtim orar pér té
siguruar kapakun né gendér. Ulni dorezén pér t'u
siguruar se mbrojtésja e diskut Iéviz si¢ duhet.
» Fig.11: 1. Fleta e sharrés me majé karbiti 2. Buloni
hekzagonal 3. Boshti 4. Flanxha e
brendshme 5. Flanxha e jashtme

Sigurimi i materialit

AKUJDES:

. Gjithmoné vendosni dadon e morsetés
plotésisht djathtas kur siguroni materialin.
Mosvendosja e saj mund té rezultojé né njé
siguri té pamjaftueshme té materialit. Kjo mund
té béjé qé materiali té& dalé me vrull ose té
démtojé diskun.

Duke e kthyer dorezén e morsetés né drejtim kundérorar dhe
duke futur dadon e morsetés né té majté, morseta mund té
shképutet nga filetoja e boshtit dhe té dalé dhe futet me shpejtési.
Pér t'i mbajtur fort materialet, shtyni dorezén e morsetés derisa
buza e morsetés té jeté né kontakt me materialin. Fusni dadon e
morsetés né té djathté e mé pas rrotulloni dorezén né drejtim orar
pér ta mbajtur té sigurt materialin.
» Fig.12: 1. Pllaka e mandrinos 2. Dado e morsés

3. Doreza e morsés

Materialet e gjata duhet t& mbéshteten nga secila ané
mbi blloge me material gé nuk merr flaké né ményré qé
té jené né njé nivel me pjesén e sipérme té bazés.

» Fig.13
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PERDORIMI

MAKUJDES:

. Mos tentoni kurré té prisni materiale mé té holla
se 2 mm pérveg tubave ose materialeve qé
nuk mund té sigurohen si¢c duhet me morseté.
Pjesa e preré mund té kapet nga disku,
duke shkaktuar shpérndarje té rrezikshme té
ashklave dhe/ose té démtojé punton e karbitit.
Si rezultat mund té shkaktohen Iéndime serioze.

. Mos ushtroni presion té tepért mbi dorezé gjaté
kohés qé prisni. Presioni i tepért mund té gojé
né mbingarkim té€ motorit, né ulje té efikasitetit
dhe/ose démtim té puntove té karbitit ose té
veté diskut.

. Njé presion shumé i vogél mbi dorezé mund té
shkaktojé mé tepér shkéndija dhe njé disk té
konsumuar para kohe.

. Mos e prekni diskun, materialin ose ciflat e prera
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehta dhe mund t)ju djegin I€kurén.

. Nése disku ndalon gjaté punés, nése bén njé
zhurmé té cuditshme ose fillon té dridhet, fikeni
veglén menjéheré. Zévendésojeni diskun e
krisur ose té€ démtuar me njé té ri.

. Mos prisni alumin, dru, materiale plastike,
beton, pllaka, tjegulla etj.

. Pérdorni gjithmoné disge sharre me punto
karbiti t& pérshtatshme pér punén tuaj.
Pérdorimi i disqeve té papérshtatshme té
sharrés mund té japé rezultate té€ dobéta né
prerje dhe/ose mund té rrezikojé té Iéndoheni
personalisht.

. Mos e Iéshoni kokén e sharrés té pakontrolluar
nga pozicioni plotésisht poshté. Koka e
pakontrolluar e sharrés mund t'ju godasé duke
rezultuar né Iéndim.

Mbajeni dorezén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa
disku té marré shpejtésiné e ploté. Mé pas uleni
dorezén me ngadalé pér ta afruar diskun mé tepér me
materialin. Kur diskut té preké, né fillim nisni prerjen me
ngadalé, duke shtuar gradualisht presionin ndérkohé gé
pozicioni i prerjes stabilizohet. Presioni g€ ju ushtroni
mbi dorezé duhet té rregullohet qé té prodhojé sa mé
pak shkéndija.

Kur prerja pérfundon, fikni veglén dhe PRISNI DERISA
DISKUT TE KETE NDALUAR PLOTESISHT pérpara se
ta ktheni dorezén plotésisht né pozicion té ngritur. Nése
doreza ngrihet ndérkohé gé disku rrotullohet ende,
pjesa e preré mund té kapet nga disku, duke shkaktuar
njé shpérndarje té rrezikshme té ashklave. Kur nuk
doni ta prisni njé material deri né fund, ngrijeni dorezén
ndérkohé qgé disku rrotullohet ende. Fikja gjaté prerjes
mund té démtojé puntot e karbitit ndérkohé qé ato jané
ende né kontakt me materialin.

Kéndet e prerjes

> Fig.14

Siguroni materialin né morseté sig tregohet né Figurén
A dhe vazhdoni prerjen e tij. Disku i sharrés do té keté
njé jetégjatési mé té vogél nése materiali prihet si¢
tregohet né Figurén B.

MAKUJDES:

. MOS e prisni materialin si¢ tregohet né Figurén
C, megé kjo mund té béjé qé materiali té dalé
nga morseta, duke shkaktuar ndoshta dhe
Iéndime.

Disku i sharrés konsumohet shumé mé tepér kur pritet
zona A si né Figurén B. Vendosni njé copé dru mbi
material si¢ tregohet né Figurén D, né ményré qé disku
i sharrés té hyjé né zonén A me njé kénd té caktuar. Kjo
do t’ju ndihmojé té rrisni jetégjatésiné e diskut.
Dimensionet e lejueshme té prerjes ulen kur pérdoret
njé copé druri. Pérdorni njé copé druri dimensionet e sé
cilés jané té barasvlershme me dimensionet maksimale
qé lejohen pér prerje, minus dimensionet e materialit
gé do té prisni. Kjo do té€ minimizojé reduktimin e
jetégjatésisé sé diskut té sharrés.

Prerja e tubave, katroréve dhe

kanaleve

> Fig.15

Disku i sharrés konsumohet mé tepér kur priten zonat
Adhe B né Figurén F dhe né Figurén G. Vendosni njé
copé dru mbi materialin e punés si¢ tregohet né Figurén
H dhe né Figurén |, né ményré qé disku i sharrés té hyjé
né zonén A dhe B me njé kénd té caktuar. Kjo do t'ju
ndihmojé té rrisni jetégjatésiné e tehut.

Dimensionet e lejueshme té prerjes ulen kur pérdoret
njé copé druri. Pérdorni njé copé druri dimensionet e sé
cilés jané té barasvlershme me dimensionet maksimale
qé lejohen pér prerje, minus dimensionet e materialit

qé do té prisni. Kjo do t€ minimizojé reduktimin e
jetégjatésisé sé diskut té sharrés.

Prerja e formave drejtkéndéshe

> Fig.16

Siguroni materialin né morseté si¢ tregohet né Figurén
J dhe vazhdoni prerjen e tij.

MAKUJDES:

. MOS e prisni materialin si¢ tregohet né Figurén
K, megé kjo mund té béjé qé materiali té dalé
nga morseta, duke shkaktuar ndoshta dhe
lIéndime.

Transportimi i veglés
» Fig.17

Palosni kokén e veglés né pozicionin ku mund té€ lidhni
njé zinxhir né grepin e dorezés. Mbani fort mbajtésen e
transportit kur transportoni veglén.
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MIREMBAJTJA

MAKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbajtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i diskut té sharrés

Pérdorimi i njé disku jo t& mprehté dhe té€ konsumuar
mund té béjé qé té mbingarkohet motori dhe té ulet
efikasiteti i prerjes. Zévendésojeni me njé disk té ri sapo
té béhet joefikas.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.18: 1. Shenja kufizuese

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur té€ konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
» Fig.19: 1. Kacavida 2. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

Pas pérdorimit

Pas pérdorimit pastroni ashklat dhe pluhurin gé ka hyré
né vegél me njé copé ose dicka té ngjashme. Mbajeni
mbrojtésen e diskut té pastér sipas udhézimeve né
seksionin e trajtuar mé sipér té titulluar “Mbrojtésja e
diskut”. Pjesét rréshqitése lubrifikojini me vaj makinerie
pér té parandaluar ndryshkun.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
. Fleta e sharrés me majé karbiti
(Referojuni uebsaijtit toné ose kontaktoni me
distributorin lokal té€ Makita pér fletét e duhura té
sharrés qé do té pérdoren pér materialin gé do té
pritet.)

Syze mbrojtése
Celési hekzagonal
Butoni i kygjes (butoni i ndezjes)

SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopen LC1230
[vnameTbp Ha pexeLmns Anck 305 mm
[nameTbp Ha oTBOpa (3a Ban) 25,4 Mm
MakcvmaneH pasmep Ha npopesa Ha LIMPKYTSPHAS AUCK 2,5 Mm
CkopocT 6e3 ToBap 1700 mun"
Paamvepu (O x LU x B) 516 Mm x 306 Mm x 603 Mm
HeTHo Terno 19,2 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa Haquo-paaBonHa [OEeNHOCT NocoYeHnTe TYK cneu,mdwn(au,mm mMorat aa 6baar

npomeHexun 6e3 npegnsBecTue.

. CI'IeLlI/I(bVIKaLlVIVITe MOXe [jla Ca pas3finvyHn B pasnunvyHUTe ObpXasu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

Pa3mepu Ha psizaHe

dopma Ha paboTHust feTann

DA AXB B

A

brun Ha pasaxe 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 Mm
45° 90 mm 85 MM x 85 mm

Mo-gony ca onucaHu CUMBONUTE, U3MON3BaHM 3a Tasun
MaLumHa. 3agbIKUTENHO Ce 3ano3HawnTe ¢ TeXHUTe
3HayeHwus, Npeay Aa NnpucTenuTe KbM pabota.

n poyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a
eKkcnnoarauus.

[BOVIHA M30NALMA

Hocete npennasHu o4una.

He nocrassiiiTe pbkaTta unm npbLCTUTE CU
61130 [0 pexeLums AuCK.

©
El
@O
)

Cnepn kaTo HanpaBuTe cpesa, ApbXTe
rnaeaTa Ha MHCTpPyMeHTa Hagony, AokaTto
AWcKa cnpe Hanb/Ho, 3a Aa ce npeanasuTe
OT neTdawmn napyeta.

&
&=

C ornen Ha sawara 6e3onacHocT, npegun
Aa npucTuennuTe KbM paﬁOTa noyucrete Te3-
rdxa oT CTbProTuHW, Mariku napveta n ap.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC

Mopaan Hanu4uMeTo Ha onacHM KOMMOHEHTU
B 060py/ABaHETO U3MON3BAHOTO ENEKTPU-
YeCKo 1 eNneKkTPOHHO oBopyaBaHe Moxe

[la MMa oTpu1LaTernHo Bb3AeNCTBIE BbPXY
OKOfHaTa cpefja 1 YOBELLKOTO 3ApaBe.

He n3xebpnsante enekTpu4ecku n enek-
TPOHHU ypeau ¢ GutoBuTe oTnagbLm!
CurnacHo EBponeiickaTta AvpekTviBa 3a OTnagb-
LjTe OT eneKTPUYECKO 1 eNnekTPoHHO obopyasaHe
1 HEiHOTO afjanTupaHe KbM HaLMOHasHOTO
3aKOHOATENCTBO, U3MON3BAHOTO ENEKTPUYECKO

1 enekTpoHHo obopyaeaHe Tpsibea aa ce chbupa
OTZEMNHO W f1a Ce 40CTaBsA 10 OTAeNeH chonpare-
e NyHKT 3a 0TnagbLy, yHKLMORMPALL CbINackHo
Hapezi61Te 3a OnasBaHe Ha OKOMHaTa cpefa.
ToBa e yka3aHo Ype3 CUMBOJIT Ha 3a4epTaHa
C KPBLCT Kocha Ha Konenua, nocTaBeH BbpXy
o6opyasaHeTo.

npe,ﬂHGSHa‘-leHVIe

MHCTpYMEHTBT e NpeAHasHayeH 3a psisaHe Ha Meka
CTOMaHa 1 HepbXaaema CToMaHa ¢ NOAXOASALLM LMpKy-
NSPHU AMCKOBE.

3axpaHBaHe

MHCTpyMeHTBT TpsbBa Aa ce BKIoYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHOTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNUBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABOMHA
n3onaums 1 3aToBa MOXe [a ce BKI04YBa U B KOHTaKTH
6e3 3azemsiBaHe.

)¢
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3a obLiecTBeHuU

eneKkTpopasnpeaenuTerHn Mpexm c
HUCKO HanpexeHue ot 220 V go 250 V

Bknto4yBaHETO M U3KNIOYBAHETO HAa ENEKTPUYECKN Ypeau
BoAM Ao konebaHus Ha HanpexeHueTo. ManonaeaHeTo
Ha TO3U MHCTPYMEHT C HEMOAXOASLLO eNeKTPUYECKO
3axpaHBaHe MoXe Aja UMa HebnaronpuaTHO BRUsiHUE
BbpXy pabotara Ha apyrv ypean. Moxe fa ce npueme,
ye aKko MMMNeJaHChT Ha eneKkTpuyeckata mpexa e
paBeH unu no-manbk ot 0,25 oma, HAMa aa uma oTpu-
LaTenHo BnusiHie. KOHTakTbT, B KOWTO Ce BKIOYBa TO3M
MHCTPYMeHT, TpsibBa Aa 6bae 3aluTeH ¢ npeanasuTen
WY NpefnaseH aBToMaTUYeH U3KIoYBaTen C H1CKa
rpaHuua Ha 3afencTBaHe.

LWym

O614aliHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH KoeduuUMeHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-3-10:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,a) : 107 dB(A)

HuBo Ha 3ByKkoBa mowHOCT (Lwa) : 115 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJNEXKA: O6siBeHaTa(nte) CTOMHOCT(M) Ha
LyMOBUTE eMucum e(ca) namepeHa(u) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
a ce n3nonsea(T) 3a cpaBHABaHe Ha NHCTPYMEHTMW.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MMUCUN MOXe [a Ce M3non3Ba(T) CbLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO Bb3/eiicTBue.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: W3nona3Baiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: HuBoTo Ha Wwyma npu
paGoTa Cc enekTpUYecKUsi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBUCUMOCT OT Ha4MHA Ha U3Non3BaHe Ha
MHCTPYMeHTa, No-cneunanHo KakbB AeTann ce
obpaborBa.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: 3agbmkUTenHo onpe-
ZeneTe npeanazHy MepKu 3a 3almMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha PUCKa B peanHm
paboTHM ycroBus (KaTo ce B3eMaT npeaBus
BCUYKM eTanu Ha paGoTHUS LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTA Ha U3KMIoYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
paboTaTa Ha npa3eH xof, KaKTo U BpemMeTo Ha

3apencTBaHe).

ObuiaTta CTONHOCT Ha BUBpaLunTe (Cyma oT Tpu 0COBM
BekTopa), onpegeneHa cbrnacHo EN62841-3-10:
HuBo Ha BubpauuuTe (ay): 3,0 m/c?

KoedunumeHT Ha HeonpeaenenocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: ObsaseHata(ute) obLia(u) CTonHoCT(1)
Ha BubpaumnTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHV METOAM 3a U3NUTBaHE 1 MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a CpaBHSABaHe Ha MHCTPYMEHTU.
3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obuia(u) cton-
HOCT(M) Ha BUBpaummTe MoXe Aa ce u3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTeriHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3aeNCTBME.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT
MoOXe /ia ce pa3nimyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLnanHo KakbB AeTalnn ce
obpab6ortBa.

AﬂPE,qynPE)K,QEHME: 3aabmkuTenHo onpe-
AerneTte npeanasHyU MepKU 3a 3aluTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OL|eHKa Ha pUcka B peanHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM €Tanm Ha paGoTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paGoTaTa Ha npa3eH X0, KaKTo M BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

EO peknapauusi 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

EO pgeknapauusTa 3a CbOTBETCTBUE € BKITIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Tasun UHCTPYKLUMSA 3a ynoTpeba.

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHOCT

O6LwwK NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabora c
eNIeKTPU4eCKN MHCTPYMEHTU

AHPEHYHPE)KHEHME: MpoueTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLUK, UMOCTPaLUUA 1
cneuundmkaumm 3a 6esonacHocTTa, NpefocTaBeH
C TO3U eNleKTPUYECKU MHCTPYMeEHT. [pu Hecnas-
BaHe Ha n3bpoeHnTe No-A0My UHCTPYKLMKU MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, noXxap U/unm TeXKo HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKU N peaynpexane-
HUA U MHCTPYKUUUN 3a cnpaBkKa B

6baeLye.

TepMUHBT "enekTpuYeckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-

[AeHusiTa ce OTHacs 3a BalUMSA MHCTPYMEHT (C kaben

3a BKMioYBaHe B Mpexarta) unu paboTeLy Ha 6atepumn
(6e3xn4eH) enekTpU4eckn NUHCTPYMEHT.

MHCcTpyKuum 3a 6e30MacHOCT 3a

LMPKynsipy 3a pA3aHe Ha MeTan

1.  LUwupkynspute 3a ps3aHe Ha MeTarn ca npefgHas-
Ha4yeHU 3a psizaHe Ha YepHU MeTanu, cblyuTe
He MoraT fa ce U3nonssart ¢ abpa3uBHu
[VCKOBe 3a pAi3aHe Ha YepHU MeTanu KaTo
WWHKU, NPBTH, WNUNKKA U Ap. ABPasnBHUAT
npax npean3BuKBa 3aknHBaHe Ha ABMXeLLnTe
ce 4acTu, Hanpumep Ha JOMHUS NpeanasuTern.
MckpuTe oT abpasmBHOTO psidaHe Lue Nporopsit
[ONMHWS NpeanasuTen 1 Apyrv nnactTMacosu
yacTu.
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PenoBHO noyncTBanTe BEeHTUNALUOHHUTE
OTBOPM Ha €NEeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT.
BeHTunatopbT Ha ABUraTens Moxe fa 3acMykea
npax B kopnyca Ha MHCTPyMEHTa, a HaTpynBaHeTo
Ha MeTarneH npax Moxe Aa AoBefe [0 OnacHOCT
OT eneKkTpuyecka nospeaa.

W3non3BsaiTe NMYHM Npeana3Hu cpeacTBa.

B 3aBucumoCT oT BUAa Ha NpUNoxeHUeTo
M3non3sanTe Macka 3a nuue unu npeanasHu
ouuna. Mpu Heo6xoAMMOCT UsnonspamnTe
Macka 3a npax, aHTMOoHU, pPbLKaBULIUA U
pa6oTHa npecTunka, KouTo Aa morat ga Bu
npeanasAT oT Manku napyeHua. MpeanasHute
cpefcTBa 3a ouuTte TpabBa fa moraT Aa cnpat
neTAWwmM oTnaabLm, o6padyBaHu Npu pasnuyHn
onepauun. MackaTta 3a npax unv guxarten-

HUAT anapart Tpsibea aa morat Aa cuntpupat
YyacTuum, obpasyBaHu No Bpeme Ha pabora.
MpoabMKUTENHOTO U3NaraHe Ha CUIEH LyM MOoXe
[a npuunHW 3ary6a Ha crnyxa.

He paGoTeTe c umMpkynspa 3a psa3aHe Ha meTan
B 6nu3ocT Ao 3ananumu matepuanu. Vickpute
n/vnuv ropeLumTe napyeTta oT psizaHeTo MoXe Aa
3anansT Te3v Matepuanu.

BuHaru nsnonssaiTe cTsrv 3a 3akpensaHe

Ha o6paboTBaHus AeTain. Hukora He gpbXxTe
obpaboTBaHuA geTaunn ¢ pbka. He nsnons-
BaNTe TO3M LMPKYNsp 3a pA3aHe Ha geTannu,
KOMTO ca NpeKaneHo mMarku, 3a ga 6baar
3ApaBo 3aKpeneHun cbe cTAru. Ako pbkata Bu ce
Hamupa npekaneHo 6nm3o A0 LMPKYNSPHAS AUCK,
1MMa NoBuLLEHA ONAacHOCT OT HapaHsiBaHe npu
[0nup C Hero.

O6paboTBaHuUAT geTann TpsioBa aa 6bAe
HenoABWXeH U 3aKpeneH B MeHreme. B Huka-
KbB criy4yain He nogaBanTe o6paboTBaHus
[eTann KbM pexeLmns ANCK U He pexeTe "oT
pbka". HedwukcupanmTe nnu asmxeLum ce obpa-
60oTBaHM geTannu morat Aa 6bAaT U3XBbPNEHN C
BMCOKA CKOPOCT M @ NPUYNHST HapaHsiBaHe.
Hukora He nocTaBsiiTe pbKkaTa cu BbpXy npea-
nonaraemara NIMHUA Ha pA3aHe, He3aBUCUMO
[anu e oTnpea Unuv oT3aj Ha LMPKYNsipHUsA
Auck. NogabpxaHeTo Ha AeTtaina "c KpbCToc-
BaHe Ha pbleTe", T.e. XBallaHeTo Ha 06paboT-
BaHUsi eTals OTASICHO Ha LMPKYNSAPHUS OUCK C
nsiBaTa pbka unu o6paTHOTO, € MHOIO ONacHo.
He nocsiraiite 3ap orpaHM4nUTenst Ha MeHre-
MeTO C KOSITO U 4a € PbKa OT ABeTe CTPaHMU Ha
LMPKYNSAPHUA AUCK, 32 Ala MaxaTe ocTaTbLUU
WU No HAKaKBa Apyra Npu4mnHa, AokaTo
AUCKBLT ce BbpTU. MoxeTe Aa He 3abenexute
61m30cTTa Ha LMPKYNAPHUS OWUCK A0 pbkaTa Bu n
[a ce HapaHWTe TEXKO.

MpoBepsiBaitTe 06paboTBaHUA AeTann, npeau
[a 3anoyHeTe psAizaHeTo. AKO 06paboTBaHUAT
[AeTalnn e U3KpuBeH Unu aedopmMnpaH, BUHaru
BHMMaBauTe a HAMa MeXauHa mexay 3aK-
peneHus o6paboTBaH AeTans, MEHremeTo u
OorpaHM4YnTensi Ha MEHremMeTo No FIMHUATA Ha
pA3aHe. N3kpuBeHnTe n gecopmmpanu obpa-
60TBaHW AeTannu, MoraT Aa ce ycyyat unu aa ce
M3MECTST 1 Aa Npeau3BuKaT 3agnpaHe BbB BbpTs-
LUMS Ce LMPKYNSIPEH OUCK NMPK psSI3aHETO.

10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

He nanonssante uMpkynspa, gokato Mmacara

He 6bAe U3YMCTEeHA OT BCUYKU UHCTPYMEHTH,
OCTaTbLM U Ap., C U3KNoYeHWe Ha 06paboTBaHus
AeTann. Manku octaTbLm UNK pasnunexn napyeta
YepHU MEeTanu Unu Apyru npeamMeT Bbpxy Macata,
KOWTO BNSI3aT B KOHTAKT C BbPTALLMS Ce AWCK, MoraT
[Oa 6baaT U3XBbPMEHN C BUCOKA CKOPOCT.

PexeTe caMo no eaAuH AeTainn eAHOBPEMEHHO.
MHoro o6paboTBaHu AeTannv eavH BbpXy Apyr
He MorarT [ja ce 3aKpensT Unu 3aterHat gobpe u
MoraT Aa 3afiepart B pexeLuusi AUCK unu aa ce
V3MeCTSIT Mo BpeMe Ha psidaHe.

Mpeau ynotpe6a ce norpuxere enekrpuye-
CKUAT MHCTPYMEHT Aa 6'be MOHTMPaH Unu
pa3nonoxeH BbpPXy XOpU3oHTanHa, TBbpaa
pa6oTHa NOBBLPXHOCT. XOpu3oHTanHara u
TBbpAa paboTHa NOBLPXHOCT HamarsiBa onac-
HOCTTa OT 3aryba Ha cTabUNHOCT Ha enekTpuye-
CKWS1 UHCTPYMEHT.

OcwurypeTte ageKkBaTHM onopwu, Hanpumep G6rok-
yeTa, MarapeTa u Ap. 3a o6paboTBaH aeTann,
KOMTO e NO-LUMPOK UNu No-AbILI OT NnoTa

Ha macaTta. O6paboTBaHu geTtainu, KouTo ca
No-AbIMN UMK NO-LLUMPOKK OT MacaTa Ha LiMpKy-
nspa 3a psidaaHe Ha meTarn, Morat fa ce npeobbp-
HaT, aKko He ca 3akpeneHu 3apaBo. AKO ce npeo-
6bpHaT, 0TpPsi3aHOTO Napye unu obpaboTBaHUAT
[eTain moraT Aa NoBAMrHAaT AONHUS NpeanasvTen
Unu ga 6bAaT U3XBBbPIEHU OT BbPTALLMS Ce AMUCK.
He u3nonseaiiTe nomoLyTa Ha APYr YOBeK KaTo
3amecTUTen Ha YAbLIKUTEN Ha MacaTta unm
KaTo AonbiHUTEeNHa onopa. HecrabunHa onopa
Ha o6paboTBaHus AeTaiin Moxe Aa nNpeav3suka
3aupaHe Ha pexeLLnst AUCK U U3MecTBaHe Ha
ob6paboTBaHusA AeTaiin No Bpeme Ha psi3aHeTo,
KOeTo fa TnacHe Bac unuv nomoluHnka Bu kbm
BbPTALLMS Ce AUCK.

OTps3aHOTO Napye He TpAGBa Aa 3acaaa unu
Aa ce NpUTUCKa cpeLly BbPTALMA ce LMPKyns-
peH auck. Ako 6bje orpaHUyeHo B ABKEHUETO
CU, Hanp. Ypes orpaHNYUTENmn Ha AbrmkuHaTa,
OTPSI3aHOTO Mapye MoXe Aa 3aKkMuHU cpeLly
pexeLums anck n aa 6bae U3XBbPEHO CbC cuna.
BuHaru nsnonssaiite MeHreMeTo u ykpensanTte
npaBuUnHo o6paboTBaHuUsA AeTain, kaTto ce
cbobpazssiBaTe ¢ HeroBaTa popma. Hanpumep,
Mo BpEME Ha PS3aHeTo NpbTUTE U KaHanuTe
nposiBSiBaT TeHAEHLUMS KbM TbpKansHe unm
n3MecTBaHe, kapaiku pexeLms amck aa "3axane”
1 Aa n3gbpna obpaboTBaHWs AeTann 3aegHo ¢
pbkaTa Bu kbM pexeLuus auck.

OcTaBeTe pexeLwms AUCK Aa AOCTUTHE MaKCU-
ManHarta cu CKopocT, npeau Aa ro onpete B
obpaboTrBaHuA getaunn. Toea Lie Hamanu onac-
HOCTTa OT U3XBbprisiHe Ha 06paboTBaHus aeTann.
Ako 06paboTBaHUAT AeTan UnNu AUCKbLT
3aKIMHAT, U3KITOYETE eNeKTPUYECKUs UHCTPY-
MeHT. M3yakaiiTe cnupaHeTo Ha BCUYKMU
ABUWXELUM Ce YacTu 1 u3BageTe Lencena or
3axpaHBaLUsi U3TOYHUK, U/MNN MaxHeTe aKy-
MynartopHarta 6atepus. Cnep ToBa ce norpu-
XeTe 3a 0cBo60OXAaBaHETO Ha 3aKNUHUNUA
MaTtepuan. AKo ce NpPoabIKM PA3AHETO CbC
3aknuHWUn 06paboTBaH AeTaiin, ToBa Moxe Aa
noBefie 0o 3ary6a Ha KOHTPON Unu o noBpeaa Ha
€neKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
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19. Cnep kaTo 3aBbpLUMTE pPsA3aHEeTOo, OTNyCHeTe
KIo4a, 3a4pbXKTe rnaBaTa Ha LUMpKynsipa
Hajony U usyakanTe pexeLwinsa AUcK aa
cnpe, Nnpean Aa MaxHeTe OTPsI3aHOTO napue.
MocsiraHeTo ¢ pbka KbM CvpaLLms AUCK e
onacHo.

20. [OpbxTe pbKoxBaTKaTa 34paBo, KoraTto npa-
BUTE HEMbMHO OTPsi3BaHe UMK KoraTo oTnyc-
KaTe Knio4a, npeau rmaBaTa Ha LUMpKynspa
Aa e [OCTUrHana AoKpan AOHO NoNnoXeHue.
Cnunpa4HoTO AENCTBUE Ha LMPKYNsipa MOXe
Aa fosefe [0 BHE3amnHo ApbrnBaHe Ha rmaeata
Ha LMpKynspa Hagony, KOeTo HOCK pUck oT
HapaHsiBaHe.

21. BBHWHUAT AMaMeTbP Ha LMPKYNSAPHUA
AVUCK TpsibBa Aa 6bAe ¢ nocovyeHUs pasmep.
HenpaBunHo opa3vepeHuTe akcecoapu He morat
na 6baat gobpe 3aLnTEHN UM KOHTPONMPaHHU.

22. Pa3mepbT Ha MOHTaXHUTE OTBOPU HA LIMPKY-
NAPHUA AUCK 1 chnaHuuTe TpAGBa Aa cbLOTBET-
CTBa TOYHO Ha LWINWHAENAa Ha eNeKTpu4eckus
MHCTpPYMeHT. LivpkynsipeH auck v onaHum, 4yumto
MOHTaXKHV OTBOPM He OTroBapAT Ha LUNUHAENa Ha
eneKTpUYecknst MHCTPYMeHT, ce AebanaHcupar,
BMOpUpAT CUIMHO ¥ MoraT fa NpUYMHAT 3aryba Ha
KOHTPOI.

23. HomuHanHaTa CKOpOCT Ha akcecoapa TpsibBa
[a e HaW-Manko paBHa Ha MaKCcMManHaTa
CKOPOCT, O3Ha4Y€Ha Ha eNleKTpuYeckusi
WHCTPYMEHT.

24. He n3nonsBanTe UUPKynsapa 3a pA3aHe Ha
MeTan 3a psAdaHe Ha HULLO APYro OCBEH MeKa
CTOMaHa unuv HepbXaaema cTOMaHa.

[oNbAHUTENHN UHCTPYKLUUU

1. Hukora He cTbnBaKTe BbpPXY LMpPKynsipa 3a
pA3aHe Ha meTan. [peobpbLUAHETO UKW HEBOM-
HUSAT KOHTaKT C pexeLLmTe 4acTu Moxe Aa npu-
UYMHW TEXKO HapaHsiBaHe.

2. Hukora He ocTaBsiiTe paboTeLl eNneKTpuyYecku
WHCTPYMeHT 6e3 Hap3op. UsknouBaiite
3axpaHBaHeTo. He ocTtaBANTe UHCTPYMEHTa,
[0KaTO HOXbT He CNpe HanmbIHO.

3. He paGoteTe c umpkynsipa 6e3 nocraBeHu
npeanasuTtenu. Npean Bcsika ynotpeba npoBse-
peTe NpaBUHOTO 3aTBapsHe Ha NpeanasuTens
Ha pexelwms auck. He pa6oTeTe ¢ uMpkynspa,
aKko npeAnasvUTenAT Ha peXeLus AUCK He ce
ABWXM CBOGOAHO U He ce 3aTBapsi BegHara.
Hukora He 3aTArante u He 3aBbp3BanTe
npeanasvTens Ha peXxeLuns QUCK B OTBOPEHO
nonoxeHue.

4. TMaseTe pbueTe cU garey oT LUPKYNApHUs
auck. NU36sareaiTe KOHTAKT C BCe oLe BbpTs-
wuA ce AUck. Ton Bce olie Moxe Aa NPpUYUHU
Cepuo3HO HapaHsiBaHe.

5.  BwuHaru 3aTArate BCUYKM NOABUXHU
yacTu, npeau Aa npeHacsiTe enekTpuveckus
WHCTPYMEHT.

6. Tlpeau pabota npoBepsiBailTe BHUMaTeNHO
pexeLyms AUCK 32 NYKHaTUHU UMK NoBpeaun.
BepHara cMeHsiiTe HanyKaHWUTe UK NoBpe-
[eHN AnCKoBe.

7. W3nonsBauTe camo chnaHum, npegHasHa4YeHU
3a TO3U UHCTPYMEHT.

8. W3non3BsaiTe camo HenoBpeaeHu hnaHum n
6onT 3a 3aKpenBaHe, KOUTO Ca C TOYHUA Aua-
MeTbp 3a pexeluus auck. MpaBunHuTte donaHum
OoCUrypsiBaT onopa Ha pexeLuusi AUCK U Taka
HaMansiBaT OonacHoOCTTa OT CHYNBaHeTO My.

9. Tlpeau Aa BKNOUYUTE €NEeKTPUYECKUS UHCTPY-
MeHT, npoBepeTe Aanyv naneysbT 3a 6nokupaHe
Ha Bana e ocBo6oAeH.

10. XBaHeTe pbkoxBaTKaTa 3apaBo. O4yakBaWTe no
Bpeme Ha CTapTUpaHe U CnMpaHe LUPKYNApbT
rieko Aa ce NOBAWUIHE UMK CMyCHe.

11. Tpean Aa BKNIOYUTE €NEeKTPUYECKUA UHCTPY-
MEHT, ce yBepeTe, Ye PeXeLusaT OUCK He ce
[onupa o Aertaiina.

12. TMpepav pa npucTbnuTe KbM 06paboTka Ha AeTaiin,
ocTaBeTe eneKkTpUYeckusi MUHCTPYMEHT a nopaGoTu
n3BecTHo Bpeme. CnepeTe 3a BUOGpaumn unm 6uexe
BCTPaHU, KOETO MOXe fia 03HayaBa, Ye PeXeLusT AUCK
€ HenpaBWHO MOHTUPaH UNK He e 6anaHcupa.

13. HesabaBHo npekpaTteTe paborta, ako 3abene-
XKUTe Helo HeobuyarHo.

14. He ce onuTBanTe ga 6nokupare nyckoBus
npekbcBay B no3uumsa "BKI."

15. BuHaru usnonspanTte akcecoapu, npe-
NopbYaHU B HACTOSAILLIOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha HENOAXOAsILLM aKcecoapu,
Hanp. abpa3uBHM WaN6u 3a ps3aHe, MOXe Aa
[oBeAe A0 HapaHsBaHe.

16. Hsikou maTepuanu cbabpXKaT XMMUKaNWU,
KOMTO MOXe Aa ca Tokcu4yHu. Morpuxere ce aa
He AoMNyCcHeTe BAULWBAaHE Ha Npax U KOHTAaKT C
koxaTa. CneaBante nHdopmaumsiTa Ha Joc-
TaB4YuMKa 3a 6e3onacHarta pabora c Matepuana.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaitte
koMdopTa OT No3HaBaHETO Ha npoAykKTa (npu-
Ao6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3aMeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTO Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHU B HACTOSALLOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTauus, Mmorart Aa goseaar Ao
TEXKU HapaHABaHUA.

UHCTAJIUPAHE

Pa3snonaraHe Ha MUHCTpyMeHTa

» ®dur.1: 1. Kyka

Mpu ekcnegupaHe Ha MHCTpyMeHTa oT dhabpukarta,
pbKOxBaTkaTa e 3aknoveHa. OcsobogeTe pbKoxBaT-
KaTa OT JOSTHO MOMOXEeHWNe, KaTo NeKko S HaBedeTe Un
ocBoboauTe Bepurata oT KykaTa Ha pbkoxBaTkaTa.
3akpeneTe MHCTPyMeHTa ¢ ABa 6onTa BbpXy paBHa 1
cTabunHa NOBLPXHOCT, KaTo U3rNon3BaTe OTBEPCTUATA
3a 6onToBe, KOUTO Ce HammpaT B OCHOBAaTa Ha MHCTPY-
MeHTa. ToBa LLe NpefoTBpaT eBEHTYanHoTo najaxe u
Bb3MOXHU HapaHsBaHUs.

» ®ur.2: 1.bont
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®YHKLUMNOHAIHO

OMNMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpenw na perynupare unu npoeepsisate pabo-
TaTa Ha NHCTPyMEeHTa 3a4b/DKUTENHO Npo-
BepeTe Aanuv Tol e U3KIYeH oT ByToHa 1 oT
KOHTakKTa.

Mpepna3suTen Ha pexewmsa AUCK

» ®ur.3: 1.lNpegnasuTen Ha pexeLuns AMcK

Korarto cBansTe pbKkoxsaTkaTa, NpeanasuTtensr Ha pexe-
LUMS ANCK ce BaMra asTomaTnyHo. MNpeanasurtenst e ¢ npy-
XWHa NOA HanpexeHue 1 ce Bpblia B MbPBOHAYaHOTO CU1
NOMOXeHue, KoraTo PA3aHeTo CBLPLUM U pbKoXBaTKaTta ce
gavrHe. HUKOTA HE CBANAWTE WU OTCTPAHABANTE
MPEOMNASUTENA 3A AUCK N MPYXXUHATA, KOATO E
MNMPUKPEMEHA KbM NPEAMNASUTENA.

B vHTepec Ha nuyHaTta 6e3onacHoOCT BUHarM Noaabp-
XanTe npeanasvTens 3a ANCk B 4O6PO CbCTosIHUE.
Ako nma npobnemu ¢ paboTata Ha npeanasuTens

Ha pexeLLmns Auck, Te Tpsioea Aa 6baart otcTpa-
HeHu He3abasHo. [MpoepeTe Aanu pabotu dyHK-
LmsiTa 3a BpbLUALLO AENCTBUE Ha NPeAnasuTens.
HUKOTA HE U3MON3BANTE MHCTPYMEHTA, AKO
NPEAMA3SUTENAT 3A OUCK UNN MPY>XXUHATA
CA MOBPEAEHW, EPEKTHU UNN OTCTPAHEHW.
TOBA E N3KMIOYUTENHO OMACHO 1 MOXE OA
MNMPUYNHWN CEPUNO3HW TENECHW NMOBPEON.

AKO NpeanasuTensT Ha AMCKa € U3KMIYUTENHO 3aMbPCeH,
13rnon3sainTe NPeAoCTaBEHNS MMyX raeyeH kv, 3a Aa
pa3xnabuTe LeCTOCTEHHUS BONT, KOMTO ObPXW LIEHTPanHUs
Kanak. Pa3xnabeTe WecTocTeHHWs 6onT, KaTo ro 3aBbpTUTE
06paTHO Ha YacOBHUKOBaTa CTpenka, ¥ NOBAUIrHeTe npea-
nasuTens Ha pexeLLnst AUCK U LLEHTpanHus kanak. C Taka
pasnonoxeH NpeanasuTen Ha pexeLums AUCK NOYUCTBAHETO
MOXe [1a Ce U3BBLPLUM NO-MbJIHO M echekTrBHO. Korato
NPUKNIOYMTE C NOYUCTBAHETO, U3MBITHETE NpoLeaypaTa

B obpateH pea v 3akpeneTe bonTa. He cBansiite npyxu-
HaTa, AbpXalla npeanasutens Ha pexewms auck. HE
CBANANTE WU OTCTPAHABAMTE NPEAMA3UTENSA.

» ®ur.4: 1.lNpegnasuTen Ha pexeLuns AMcK

BknrouBaHe

ABHUMAHUE:

. Mpeau na BKNIOYNTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHarv nposepsiBaiTe fanu nyckoBUAT NpeKbC-
Bay4 paboTu HOpMarHo 1 ce Bpblla B NOMoXe-
Hue ,OFF* (13kn.) npy oTnyckaHeTo my.

. KoraTo MHCTPYMEHTBT He ce 13nonssa, MaxHeTe
nebnokvpalms 6yToH 1 ro cbxpaHeTe Ha 6e30-
nacHo msicto. ToBa npefoTBpaTsiBa eBeHTyarn-
HOTO My n3nonasaHe 6e3 paspelueHne.

» ®ur.5: 1. Brnokupaly 6yToH 2. MyckoB NnpekbcBay

3a n3bsireaHe Ha HEBOIHOTO BKIOYBAHE OT MyCKOBUS
npekbcBay e npeasuaeH 6yToH 3a AebnokupaHe.

3a [a BKMounTe MHCTPYMeHTa, HaTucHeTe aebnokupa-
LM BYTOH 1 Nocne HaTUCHETE MyCKOBUS NMpeKbCcBay.
3a cnupaHe oTnycHeTe crycbka Ha npekbecaaya.

PerynupaHe 3a psizaHe nop xenaH brb

ABHUMAHUE:

. BuHaru 3aTarante WwectocTeHHNUs 60nT 3apago,
creg kaTto NpoOMeHUTe brba Ha ps3aHe.

» dur.6:

1. Ckana 2. Jloct 3. Nokasaney,

4. OrpaHuuuTen Ha MeHreme

3a ga npomeHunTe brbna Ha psisaHe, ocBobogere nocra.
MpemecTeTe orpaHMunTENst Ha MEHreMeTo, KaTo CbBnaa-
HeTe OTMeTKaTa C XenaHus rpagyc Ha brbna. Cnep koeto,
3aTerHere nocra 3a a 3acTonopsiBaHe Ha MEHreMeTo.

YnaBsiHe Ha npaxrta

» ®ur.7: 1.[lNpaxoynosuten

ABHUMAHUE:

. BenHara cnepg uanonssaHe, He ,ElOKOCBaVITe
,qpyrm Y4YacTn Ha KyTI/IﬂTa 3a npax OoCBeH JPBbXKN-
Te, Te MOXe Aaa GBJJaT U3KIMKOYUTESTHO ropeLwn n
MoraT [ia U3ropsAaT KoxaTta BU.

VIHCTPYMeHTHT € 0BopyaBaH C kyTus 3a npax, B KOSTO ce Cbou-
paT CTbproTUHW 1 Npax. KoraTo KyTusiTa 3a npax ce 3ambiHu,
MOBAMIHETE 51 NIEKO, KaTo 5 AbpXUTE 3a ApbxkaTa. Cres koeTo
u3gbpranTe KyTusTa 3a npax OT OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa.
V3npasHeTe CbabpXkaHUeTo Ha KyTUsITa 3a npax.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHUE:

. Mpeaun fa n3BbpLuBaTe Hskaksu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3a4bJDKUTENHO NpoBepeTe Aanu
TOIz € U3KIK4YeH OT 6yTOHa N OT KOHTakKTa.

MscTo 3a CbXpaHaABaHe Ha rnyxusa Knko4

» dur.8:

IMyXUAT KoY ce CbXpaHsiBa KakTo € nokas3aHo Ha
durypata. 3a aa nanonaeare ryxus Knod, Uagbpnante
ro OT Abprkaya My. Cref U3nonssaHe Ha rmyxust Ko,
BbpHEeTe ro 06paTHoO B AbpXxaya My.

1. Abpxay Ha kntoy 2. OcHoBa

MoHTax unu feMoHTax Ha pexeLyns HOX

» ®ur.9: 1. LeHTpaneH kanak 2. LLlectocteHeH GonT

3. nmyx raeveH kntoy 4. Mpegnasuten 3a AncK

ABHUMAHME:

. KoraTo MoHTVpaTe Aucka, BHMMaBainTe noco-
KaTa Ha cTpenkaTta BbpXy HOXa Aa cbBrnaja ¢
nocokaTa Ha cTpenkarta BbpXy KOXyxa Ha Aucka.

. 3a nocraBsiHe 1 cBansiHe Ha Avcka, uanonssante
eMHCTBEHO rnyx kntod Makita. Ako He cna3sate
TOBa, MOXE [a Ce NOMy4M NpeHaTsraHe Unu Hepoc-
TaTbYHO 3aTsraHe Ha WeCToCTEHHMs Bont. ToBa
MOXe Aa Npeamn3BrKka HapaHsiBaHe Ha OKOMHUTE.

. He pokocBaiite gucka HenocpencTBeHo crea
paborTa, 3aLoTo MoXe Aa 6bae MHOTo ropeLy n
[a U3ropu Koxara Bu.
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3a ga ceanuTe Aucka, U3nonssanTe rnyxus KoY 3a aa
pa3xnabuTte LWeCcTOCTEHHNA GONT, AbPXENKM LeHTpan-
HMSA Kanak, KaTo ro BbpTMTe 0bpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenka. MNoaurHeTe npeanasHust KOXyX Ha aucka u
LeHTpanHus Kkanak.
HatucHete kntoyankata Ha LWUNMHAEnNa 3a Aa ro 6rnoku-
paTe 1 u3nonsgaiTe rMyxus Knioy 3a Aa pasxnabute
LLIECTOCTEHHUSA GONT, KaTo ro 3aBbPTUTE 06PATHO Ha
yacoBHuKoBaTa cTpenka. Cnep KoeTo OTBUIATE LIeCcToC-
TEHHUs1 6ONT, BbHLUHWSA cbriaHew 1 aucka.
» ®ur.10: 1. lLlectocteHeH 6onT 2. BrioknpoBka Ha
Bana 3. [nyx raeyeH ko4

3a MOHTMpaHe Ha Aucka, MOHTUpanTe BbTpeLlHNns dna-
Hel , AMCKa U LLECTOCTEHHNS 6ONT BbPXY LWINWHAENa B
n3bpoeHaTa nocnenoBaTenHocT. 3aTerHeTe WeCcTOCTEH-
HKs 6ONT KaTo ro BbPTUTE MO NOCOKAa Ha YacoBHMKOBaTa
CTpernka KaTo CbLleBpPEMEHHO HaTUCKaTe BrokupoB-
KaTa Ha WnuHaena. BbpHeTe npeanasntenHus Koxyx
1 LUeHTpanHusa kanak obpaTtHo Ha mecTata um. Cneg
KOETO, 3aTerHeTe LeCTOCTEHHMsSI BONT 3a Aa 3akpenuTe
LueHTpanHus kanak. CBanete Hagony ApbXkaTa 3a aa
ce yBepuTe, Ye npeanasnTesiHUAT KOXYX Ha AucKa ce
OBWXM cBOGOAHO.
» ®ur.11: 1. UupkynsipeH amck c kapbuaHo nokpu-
Tue 2. LectocteHeH 6onT 3. MaTpoHHMK
4. BbTpeweH dnaHeu 5. BbHLweH dnaHew

3akpenBaHe Ha o6paboTBaHus

aetamn

ABHUMAHUE:

. BuHaru noctaBaiTe 3akoHTpsLLaTa ramka Ha
MEHIeMETO HaMbITHO B ASICHO, KOraTo 3akper-
BaTe ob6paboTBaHus geTann. AKo He Hanpa-
BUTe TOBA, AeTannbT 3a 06paboTBaHe Moxe
a He 6bae 3akpeneH HanbnHo. ToBa Maxe
[a fosefe [0 U3XBbpyaHe Ha o6paboTBaHust
[eTain unv noeBpeaa Ha ancka.

MeHremeTo ce ocBOGOXAaBa OT LNULMUTE Ha LUMUH-
[ena, Ypes 3aBbpTaHe Ha 6orTa Ha MEHreMeTo no
nocoka obpaTHa Ha YacoBHWKOBaTa CTperika, crea
KOETO 3aKOHTpsiLLaTa raika ce obpblua B NISIBO U MeHre-
MEeTO MOXe [ia ce npeMecTBa Gbp30 HABLTPE U HABBH.
3a pa 3axBaHeTe AeTaiina 3a obpaboTBaHe, HaTUCHeTe
OpbXKaTa Ha MEHremMeTo, oKaTo YeniocTTa Ha MeH-
remeto gonpe obpaboTBaHus Aetain. Mpexsbpnere
3aKOHTpsILLATa rarika Ha MeHreMeTo HafsICHO, cneq,
KOETO 3aBbPTETE pbKOXBATKaTa Ha MEHIEMETO Mo
nocoka Ha YacOBHUWKOBaTa CTperka 3a Aa 3aKkpenurte
3apaBo obpaboTBaemus getann.
» ®ur.12: 1.Yenwoct Ha MeHreme 2. [aiika Ha MeH-
reme 3. PbkoxBaTka Ha MeHreme

O6paboTBaemu aetainnu ¢ ronsiMa AbmkuHa, Tpsioea
na 6baaT nognvpanu ¢ brnokyeta oT HeropsiLy mate-
pvan oT ABeTe CTpaHu, 3a Aa 6baaT Ha egHO paBHULLE
C ropHaTa 4acT Ha ocHoBarTa.

» ®dur.13

PABOTA

Psasa

ABHUMAHUE:

. Hukora He ce onuTBanTe fa pexeTe getannu,
KOMTO Ca MO ThbHKM OT 2 MM, OCBEH aKo He ca
TpbOU UNu geTannu, kouto He morat Aa 6baat
3axBaHaTu 34paBo ¢ MeHremeto. OTpsizaHaTta
YyacT Moxe Aa 6bJe 3axBaHaTa OT HOXa, KOeTo
MOXe [a Npean3BrKa onacHo pasnpbCckBaHe Ha
CTPYXKM U/Mnu NoBpeaa Ha TBbpAOCNIaBHUTE
3b6u. ToBa MOXe Aa foBeae A0 CEepro3HO
HapaHsiBaHe.

. He npunaraite U3BLHPEOHO YCUNME BbPXY
apbXkaTa, korato pexete. N3nuIwHMAT HaTuck
MOXe [ia NpeToBapu ABuratens, Aa Hamanu
edekTMBHOCTTa Ha psidaHe u/unv Aa nospeau
TBbPAOCNNABHUTE 3bOM MNK camns ANUCK.

. HepocTtaTbyeH HaTUCK BbpXY ApbXKaTa MoXe
0a foseae A0 No-ronsiMo UCKPEHE U U3HOCBaHe
Ha aucka.

. He nokocBaiite aucka, o6paboTeaHus getann
UM CTPYXXKUTE, HEMOCPEACTBEHO crnea paboTa,
3aLL0TO Te MOXe 4@ Ca MHOrO ropeLum u aa
N3ropsAT KoXaTa BU.

. AKO AVCKBT cripe No Bpeme Ha pabota, n3aasa
CTPaHHM 3BYLIM UM 3ano4He Ha BUOpUpa, n3knio-
yeTe MHCTpyMeHTa He3abaBHo. MNogmMeHeTte
NyKHaTUSIT UNK NOBPeaeH AUCK C HOB.

. He pexete anymuHuii, AbPBO, NnacTmaca,
BETOH, MMOYKN U T.H.

. BuHaru nsnonssante auckose ¢ TBbPAOC-
nnasHW 366U, NOAXOASLLM 33 BalaTa paboTa.
M3nonaeaHeTo Ha HeMOAXOAALLM ANCKOBE,
MOXe Aa foBefe A0 HeeeKTUBHO psidaHe u/
Unn fa cb3gaje onacHoOCT OT HapaHsiBaHe Ha
OKOSHUTE.

. He ocBoboxpaBainTe HEKOHTPONMpaHoO rnasata
Ha UMpKynsipa oT KpaliHO AONHO NOSIOXeHWe.
HekoHTponupaHaTta rmasa Ha LupKynsipa Moxe
[a BY yaapu 1 ToBa Lue A0BEAE A0 TEMNECHU
HapaHsiBaHus.

XBaHeTe gpbxkaTta 3gpaso. Crnea KoeTo BknoyeTe
VHCTPYMEHTa U 134akalTe OUCKbT Aa 4OCTUIHE MblHa
ckopocT. Cnep koeTo 6aBHO cBaneTe ApbXKaTa 3a

Aa npubnumxute amcka 6nusko oo getanna 3a obpa-
6oTBaHe. Korato AMCKbT Brese B KOHTAKT, N1aBHO
3anoyHeTe psi3aHeTo, Crnef KOeTo ycuneTe HaThCKa,
crep kaTo psisaHeTo ce ctabunuavpa. Tpsibea aa pery-
nMpaTe HaTucka cy BbpXy ApbXKaTa, Taka ye Ja ce
ob6pasyBa Haii-MarnkoTo NCKPEHE.

KoraTo psidaHeTo 3aBbpLUM, U3KMHOYETE NHCTPYMEHTA
1 U3YAKAWTE OO MbIHOTO CMMPAHE HA IMCKA
npeau Aa BbpHeTe ApbXKaTa B HAMbJIHO FOPHO MOMo-
eHue. AKO ApbxkaTa GbJe BOurHaTa 4okaTo AMCKbT
BCe OlLUe ce BbPTU, AeTalnbT, KOWTO Ce pexe Moxe Aa
6be 3axBaHaT OT AWcKa, KOETO MOXe Aa nNpean3Buka
onacHo pa3npbCckBaHe Ha CTPYxkW. KoraTo pexere
camo 4acT OT AeTalina, BAUrHeTe ApbXkaTa, 4oKaTo
HOXbT Ce BbPTU. M3kniouBaHe No BpeMe Ha psisaHe
MOXe [la NpeausBuka nospeaa Ha TBbPAOCNNaBHUTE
3b06LM, KOUTO Ca B KOHTAKT C ieTalina 3a psi3aHe.
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Pa3aHe Ha brnu.

» dur.14

3akpenete feTaiina 3a psisaHe B MEHIEMETO, KakTo
€ nokasaHo Ha curypa A 1 NpucTbneTe KbM psisaHe.
JKMBOTBT Ha HOXa Lue Ce CbKpaTy, ako AeTanbT ce
pexe KakTo e nokasaHo Ha dur. B.

ABHUMAHMUE:

. HE pexeTe aeTaiina, kakTo e nokasaHo Ha dur.
C, Tbii kKaTo ToBa MOXe Aa foBefe [0 U3XBbp-
NAHETO My OT MEHFEMETO, KOETO MOXe Aa
npeav3BuKa HapaHsiBaHe.

[IMCKBT € NoAnoXeH Ha No-rofisiMo M3HOCBaHe, KoraTo
ce pexe yyacTbk A Ha dur. B. lMoanoxeTe AbpBeHa
oropa nop Aetaiina 3a psidaHe, KakTo e NokasaHo Ha
dur. D, 3a Aa MoXe AUCKLT Aa HaBnese noj brb B
30Ha A . ToBa ocurypsiea yabkaBaHeTO Ha XMBOTa Ha
avcka.

MosBoneHnTe pasmepu Ha psisaHe ce Hamansear,
KoraTo ce u3non3ea AbpBeHa onopa. Manonssante aobp-
BeHa ornopa, YAMTO pa3Mepu ca paBHW Ha MakCMMarnHo
OOMNyCcTUMUTE pasmMepu MUHYC pasmepuTe Ha AeTainna,
KOWTO ce pexe. ToBa Lie Hamanu amopTusaumsaTa Ha
awvcka.

Ps3aHe Ha TpbOM, KBagpaTHU

npodnnm n KaHanm

» dur.15

[MCKBT € NoAnoXeH Ha No-rofisiMo M3HOCBaHe, KoraTo
ce pexar yqactbumn A n B Ha ®ur. F n G. Mognoxete
ObpBeHa onopa noj AeTanna 3a psisaHe, KakTo e
nokasaHo Ha ®ur. H n curypa |, 3a ga moxe guckbT Aa
HaBnese nop bren B 3oHa A n B . ToBa ocurypsiea yabn-
)aBaHe XM1BOTa Ha Aucka.

MosBoneHnTe pasmepu Ha psisaHe ce Hamansear,
KoraTo ce u3non3ea AbpBeHa onopa. Manonssante aobp-
BeHa ornopa, YAMTO pa3Mepu ca paBHW Ha MaKCMMarnHo
OOMNyCTUMUTE pasMepy MUHYC pasmepuTe Ha AeTanna,
KOWTO ce pexe. ToBa Lie Hamanu amopTusaumsaTa Ha
awvcka.

Psa3aHe Ha npaBOBLIbLITHU Npodunu

» dur.16

3akpeneTe aeTaiina 3a psidaaHe B MEHIEMETO, KaKTo e
nokasaHo Ha cpurypa J u npucTbrneTe KbM psizaHe.

ABHUMAHME:

. HE pexeTe getainna, kakto e nokasaHo Ha dur.
K, Tbih kaTo TOBa MOXe Aa AoBeae [0 U3XBbpPhs-
HETO My OT MEHTEMETO U HapaHsiBaHe.

lNMpeHacsAHe Ha malunHaTa

» dur.17

CrbHeTe rnaeata Ha WHCTPYMEHTa B TaKOBa Mosoxe-
HWe, KOeTO BU NO3BOJIAABaA Aa 3akpenuTte Bepurata KbM
KyKaTa Ha ApbXkaTta. Korato npeHacsaTe UHCTPYMeHTa,
APBXTe ro 3a gpbXxKata 3a npeHacsaHe.

NOAAOPBXKA

ABHUMAHME:

. Mpeaun fa nposepsiBaTe UNn U3BbPLLBATE NOA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KIOYeH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He nanonseaiite 6eH3uH, HadTa, paspeanTen,
cnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa NpUYnHKN 06e3-
uBeTsiBaHe, Aebopmaums Unu NykHaTUHK.

CMsiHa Ha pexeLust AUCK

M3nonssaHeTo Ha U3HOCEH UnK Tbi AUCK MOXeE Aa
npeToBapu ABUraTens U Hamanu eqekTUBHOCTTa Ha
psasaHe. NogmeHeTe aycka ¢ HOB, KOTaTo ce U3HOCK.

CMsiHa Ha YeTKUTe

» ®ur.18: 1. OrpaHunuuteneH 6ener

PenoBHo cBansiite 4yetkuTe 3a nposepka. Korato

Ce U3HOCHAT A0 OrpaHnMuuTenHust Gener, rm cMeHeTe.
MopabpxanTe YeTKUTE YUCTU 1 Aa ce ABMXKaT CBO-
60aHO B YeTkoabpxaTenute. [iBeTe yetku Tpsibea Aa

Ce CMEHSIT eHOBPEMEHHO. V3nonaeaiiTe camo opuru-
HamHW YeTKun.

C nomoLLTa Ha OTBepTKa pa3BuinTe Kanaykute Ha YeTKo-
AbpxatenuTe. MI3sBagete N3HOCEHWUTE YETKM, CroxXeTe
HOBUTE U 3aBUIATE KanavykmTe Ha YeTKoAbpPXKaYUTe.

» ®ur.19: 1. OTtBepTka 2. Kanayka Ha YyeTkoabpxad

3a pa ce nogabpxxa BESOMACHOCTTA 1
HAOEXXOHOCTTA Ha UHCTPYMEeHTa, PEMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo unu perynupaHeTo Tpsibsa fAa ce
M3BbPLLBAT OT YyMbJIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonaeat pe3epBHU YacTu ot Makita.

Cnep pabota n3bbpLuete CTbProTMHU 1 Npax, nonen-
Hanu No MHCTPYMEHTA, C Kbpra Unm Hewo nogobHo.
MopabpkanTe NpeagnasuTens Ha pexeLuns Anck

YMCT B CbOTBETCTBWE C MHCTPYKLUUMTE B pasaena
"MpepnasunTten Ha pexelums auck" no-rope. Cmasgaiite
nnb3rawmTe ce YacTu Ha MalumHaTa ¢ Macno, 3a aa
npegoTBpatTuTe obpasyBaHe Ha pbxaa.
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AOMBbINHUTENHUN

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

MpenopbyBa ce M3non3BaHeToO Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BaLLUS MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCToALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyr1 akcecoapw unm
HaKkpanHULUM MOXe [a [oBeae A0 ONacHOCT OT
TENecHN HapaHsiBaHusl. M3nonseaiTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unv HakpawmHuk caMmo no
npegHasHayeHue.

Ako nmarte Hyxzaa oT NoMoLL, 3a noBeve NoapobHOCTU
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 0bbpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

LinpkynsipeH auck ¢ kapbuaHm 3uom

(BwxTe Hawwms yebcalT unm ce cBbpxeTe C
Bawwsa mecteH npeacrasuten Ha Makita 3a
noaxoAsLMTe LMPKYNsSpHU ONCKOBE, KOUTO Aa
n3nonaeare 3a matepuana, KouTo Tpsibsa aa ce
cpexe.)

MpennasHu ounna

[Myx rae4eH ko4

Pasbnokupaly 6yToH (MpeBknoyBaten)

3ABEJIEXKA:

Hsikou apTUKynn OT cnucbka MOXe [a ca BKIHo-
YEHW B KOMMIEKTa Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
ZapTHU akcecoapu. Te MOXe [ia ca pasnuyHu B
pasnUYHUTE ObPXKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

ECIFIKACIJE

Model LC1230

Promijer lista 305 mm

Promier rupe (osovina) 25,4 mm

Maks. debljina ureza lista pile 2,5mm
Brzina bez optereéenja 1.700 min™

Dimenzije (D x § x V) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Neto tezina 19,2 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujué¢i naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Kapacitet rezanja

Oblik izratka
g A AXB B
o | —
Kut rezanja 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za
opremu. Prije koriStenja se uvjerite da ste razumjeli
njihovo znacenje.

©

Procitajte upute za uporabu.

DVOSTRUKA IZOLACIJA

(o]
0e
@
&
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Nemojte stavljati ruku ili prste blizu lista.

Da biste izbjegli ozljede od letecih krhotina,
nakon rezanja drzite glavu pile prema dolje
sve dok se list u potpunosti ne zaustavi.

Radi vlastite sigurnosti, prije rada uklonite
strugotine, komadice, i sli¢no s povrsine
stola.

Samo za drzave EU

Zbog prisutnosti opasnih komponenti u
opremi, rabljena elektri€na i elektroni¢ka
oprema moze imati negativan uc¢inak na
okoli$ i ljudsko zdravlje.

Nemojte odlagati elektricne i elektronicke
uredaje s ostalim ku¢anskim otpadom!

U skladu s Europskom direktivom o otpad-
noj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi i njenoj
prilagodbi nacionalnim zakonima, rabljena
elektricna i elektronicka oprema trebala

bi se prikupljati zasebno i isporuéivati u
odvojena sabirna mjesta za komunalni
otpad, koja postupaju u skladu s uredbama
o zastiti okolisa.

To je naznageno simbolom prekrizene
kante za otpad na kotac¢ima koja je postav-
liena na opremi.

Alat je namijenjen za rezanje mekog ¢elika i nehrdaju-
¢eg ¢Celika odgovarajucim listovima pile.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utiCnica bez
uzemnog uzeta.

)¢
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Za javne niskonaponske distribucijske

sustave izmedu 220 V i 250 V

Ukljucivanje i isklju€ivanje elektri¢nih uredaja uzrokuje
fluktuacije napona. Rad ovog uredaja pod nepovolj-
nim uvjetima u elektriénoj mrezi moze imati negativne
ucinke na rad ostale opreme. Smatra se da nece biti
negativnih ucinaka pri impedanciji elektricne mreze
jednakoj ili manjoj od 0,25 ohm. Mrezna uti¢nica koja se
koristi za ovaj uredaj mora biti zastic¢ena osiguracem ili
zastitnom sklopkom sa sporim zna¢ajkama okidanja.

Tipi¢na jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-3-10:

Razina tlaka zvuka (L,a) : 107 dB (A)

Razina snage zvuka (Lya) : 115 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koris$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-3-10:

Emisija vibracija (ap) : 3,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s®
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

A\UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektri€nog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

A UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada

on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opc¢a sigurnosna upozorenja za
elektri¢ne rucne alate

AUPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektriéni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektriéne alate (na baterije).

Sigurnosne upute za pile za rezanje

metala

1.  Pile za rezanje metala namijenjene su za reza-
nje Zeljeznih materijala te se ne smiju upo-
trebljavati u kombinaciji s abrazivnim reznim
ploc¢ama za rezanje zeljeznih materijala kao Sto
su poluge, Sipke, klinovi itd. Abrazivna prasina
moze prouzro€iti zaglavljivanje pomi¢nih dijelova,
npr. donjeg Stitnika. Donji Stitnik i drugi plasti¢ni
dijelovi zapalit ¢e se uslijed iskrenja nastalog od
abrazivnog rezanja.

2. Redovito cistite ventilacijske otvore elektricnog
rucnog alata. Ventilator motora moze uvuci prasinu
u kuciste, a prekomjerno nakupljanje metalne pra-
Sine predstavlja opasnost od strujnog udara.

3. Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o
primjeni koristite Stitnik za lice, zastitu za oci
ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, zastitu za usi, rukavice i
radioni¢ku pregacu koja moze zaustaviti sitne
dijelove. Zastita za o€i mora zaustaviti lete¢e
krhotine koje su mogucée pri izvodenju brojnih
zadataka. Maska za praSinu ili respirator mora
filtrirati Cestice koje nastaju tijekom rada. Dulja
izloZzenost jakoj buci moze prouzrociti gubitak
sluha.

4. Nemojte rukovati pilom za rezanje metala u
blizini zapaljivih materijala. Iskre i/ili vru¢e krho-
tine mogu tijekom rezanja zapaliti te materijale.

5. Uvijek upotrebljavajte stezaljke za podupiranje
izratka. Nikad ne podupirite izradak rukama.
Nemojte upotrebljavati ovu pilu za rezanje
komada premalenih za ¢vrsto stezanje. Ako
ruku postavite preblizu listu pile, postoji velika
opasnost od ozljede uslijed dodira s listom.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

lzradak mora biti nepomican i stegnut pomocu
Skripca. Nemojte primicati izradak listu ili

na bilo koji naéin rezati slobodnim rukama.
Nepri¢vrséeni ili pomic¢ni izratci mogu se izbaciti
velikom brzinom i prouzrogiti ozljede.

Nikada nemojte postavljati ruku popre¢no u
odnosu na liniju reza, ispred ili iza lista pile.
PridrZzavanje izratka popre¢no, odnosno pridrza-
vanje izratka lijevom rukom prema desnoj strani
lista pile ili obratno vrlo je opasno.

Dok se list okre¢e, nemojte posezati iza granic-
nika Skripca drzeci ruku s bilo koje strane lista
pile da biste uklonili otpatke od drveta ili iz bilo
kojeg drugog razloga. Mozda necete biti svjesni
male udaljenosti rotirajuéeg lista pile od vase ruke,
a to moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.
Pregledajte izradak prije rezanja. Ako je izra-
dak savijen ili iskrivljen, uvijek pripazite da duz
linije reza nema razmaka izmedu stegnutog
izratka, Skripca i grani¢nika skripca. Savijeni

ili iskrivljeni izratci mogu se uvrnuti ili pomaknuti

i zbog toga saviti na rotiraju¢em listu tijekom
rezanja.

Nemojte upotrebljavati pilu dok sa stola ne
uklonite sve alate, otpatke itd., osim izratka.
Sitni ostaci ili labavi dijelovi Zeljeznih ili drugih
predmeta na stolu koji dolaze u dodir s rotiraju¢im
listom mogu se izbaciti velikom brzinom.

Rezite jedan po jedan izradak. ViSe naslaganih
izradaka nije moguce pravilno stegnuti ili uhva-

titi te se tijekom rezanja mogu saviti na listu ili
pomaknuti.

Prije upotrebe provjerite je li elektri¢ni alat
montiran ili postavljen na ravnu i évrstu radnu
povrsinu. Ravna i ¢vrsta radna povrsina umanjuje
opasnost od nestabilnosti elektricnog alata.
Osigurajte odgovarajucu potporu kao $to su
blokovi, stalci za pilu itd. za izratke koji su Siri
ili duzi od povrsine stola. Izratci duzi ili Siri od
stola pile za rezanje metala mogu se prevrnuti

ako se za njih ne osigura évrsta potpora. Ako se
odrezani komad ili izradak prevrne, donji se $titnik
pritom moze podici ili pak list pile moze izbaciti
odrezani komad ili izradak.

Nemojte upotrebljavati drugu osobu kao
zamjenu za produzetak za stol ili kao dodatnu
potporu. Zbog nestabilne potpore za izradak

list se moze saviti ili se izradak moze pomaknuti
tijekom rezanja te povuci vas i pomagaca prema
rotiraju¢em listu.

Odrezani komad ne smije se zaglaviti ni na bilo
koji nacin pritisnuti uz rotirajuci list pile. Ako se
uglavi tj. ako se upotrebljavaju grani€nici, odrezani
komad mogao bi se djelovanjem lista istisnuti i
naglo izbaciti.

Uvijek upotrebljavajte Skripac i osigurajte
odgovarajucu potporu za izradak s obzirom na
njegov oblik. Na primjer, Sipke i koljena ¢esto se
tijekom rezanja zakotrljaju ili pomaknu, zbog ¢ega
se list mozZe uglaviti i povuéi izradak zajedno s
vasom rukom na list.

Pric¢ekajte da list postigne puni broj okretaja
prije nego $to dodirnete izradak. Time se uma-
njuje opasnost od izbacivanja izratka.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Ako se izradak ili list zaglavi, iskljucite elek-
tricni alat. Pricekajte da se svi pomicni dijelovi
zaustave i izvucite utika¢ iz uti¢nice i/ili izva-
dite bateriju. Zatim pokusajte ukloniti zaglav-
ljeni materijal. Ako nastavite piliti sa zaglavljenim
izratkom, mozete izgubiti kontrolu ili prouzrogiti
ostecenja elektri¢nog alata.

Nakon dovrsetka reza otpustite sklopku,
drzite glavu pile prema dolje i pricekajte da se
list zaustavi prije nego $to uklonite odrezani
komad. Posezanje rukom u blizini lista koji radi
vrlo je opasno.

Drzite ¢évrsto rucku prilikom izvodenja nepot-
punih rezovai ili otpustanja sklopke sve dok
glava pile ne dode u krajnji donji polozaj.
Kocenje pile moze dovesti do naglog povlacenja
glave pile prema dolje i prouzrociti opasnost od
ozljede.

Vanjski promjer lista pile mora biti propisanog
kapaciteta. Neispravni dodaci ne mogu se primje-
reno zastititi ni kontrolirati.

Veli€ina trna lista pile i prirubnica mora
odgovarati vretenu elektricnog alata. List pile i
prirubnice s otvorima za trnove koji ne odgovaraju
mehanickim dijelovima za montiranje elektri¢nog
alata izgubit ¢e ravnotezu i prekomjerno ¢ée vibri-
rati, Sto mozZe dovesti do gubitka kontrole.
Nazivna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navedenoj na
elektricnom ruénom alatu.

Nemojte upotrebljavati pilu za rezanje metala
za rezanje drugih materijala osim mekog celika
ili nehrdajuceg celika.

Dodatne upute

1.

Nikad nemojte stajati na pili za rezanje metala.
Prevrtanje ili nehoti¢an dodir sa sredstvom za
rezanje moze prouzrociti ozbiljne ozljede.

Nikada nemojte ostavljati elektri¢ni alat da
radi bez nadzora. Iskljucite napajanje. Nemojte
ostavljati alat bez nadzora dok se ne zaustavi
do kraja.

Nemojte upotrebljavati pilu bez postavljenih
stitnika. Prije svake uporabe provjerite je li stit-
nik lista ispravno zatvoren. Nemojte koristiti
pilu ako se stitnik lista ne kre¢e glatko i odmah
zatvara. Nikada nemojte stegnuti ili postaviti
Stitnik lista u otvoreni polozaj.

Drzite ruke izvan rezne linije lista pile.
Izbjegavajte kontakt s listom koji radi. | dalje
moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Uvijek ucvrstite sve pokretne dijelove prije
nosenja elektricnog alata.

Prije rada pazljivo provjerite ima li oStecenja
na listu. Odmah zamijenite puknuti ili oSteceni
list.

Koristite samo prirubnice propisane za ovaj
alat.

Uvijek upotrebljavajte neostecene prirubnice i
vijak za pri¢vr$¢ivanje ispravnog promjera za
list. Ispravne prirubnice podupiru list, smanju-
juéi moguénost njegova pucanja.

Otpustite blokadu vretena prije nego sto uklju-
cite sklopku.
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10. Cvrsto drzite ruéku. Imajte na umu da se pila
lagano podize ili spusta tijekom pokretanja i
zaustavljanja.

11. Prije ukljucivanja elektri€nog alata provjerite
da list ne dodiruje izradak.

12. Prije nego S$to upotrijebite elektri¢ni alat na
samom izratku, pustite ga da radi neko vri-
jeme. Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje
koje bi moglo ukazivati na losu instalaciju ili
loSe balansirani list.

13. Odmah prestanite s radom ako primijetite
nesto neobicno.

14. Nemojte pokusavati zaklju€ati okidac u polo-

Zaju ,,ON”.

Uvijek upotrebljavajte opremu navedenu u

ovom priruéniku. Uporaba neispravnog dodat-

nog pribora kao $to su abrazivne plo¢e moze
uzrokovati ozljede.

16. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢éne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
S$tenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

INS ACIJA

» Sl.1: 1. Kuka

Kada se alat dopremi iz tvornice, rucica je zaklju¢ana.
Otpustite rucku iz spustenog polozaja spustajuci je
polagano i uklanjajuéi lanac s kuke na rucki.

Pritegnite alat pomoc¢u dva svornjaka na ravnu i stabilnu
povrsinu koristeci rupe za svornjake koji se nalaze na
osnovi alata. To ¢e pomo¢i u sprie€avanju prevrtanja i
mogucih ozljeda.

» Sl.2: 1. Mati¢ni vijak

15.
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FUNKCIONALNI OPIS

MAOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

» SI.3: 1. Stitnik lista

Prilikom spustanja rucke 8titnik lista podize se automatski.
Stitnik je zategnut oprugom i vra¢a se na izvorni polozaj nakon
reza i podizanja ru¢ke. NIKADA NEMOJTE PRITISKATI ILI
UKLONITI STITNIK LISTA ILI OPRUGU NA STITNIKU.

Radi osobne sigurnosti uvijek odrzavajte stitnik lista u
dobrom stanju. Svaki neispravan rad $titnika lista mora
se odmabh ispraviti. Provjerite oprugom potpomognutu
povratnu radnju $titnika. NIKADA NEMOJTE KORISTITI
ALAT AKO SU STITNIK LISTA ILI OPRUGA OSTECENI,
NEISPRAVNI ILI UKLONJENI. TO JE VRLO OPASNO |
MOZE PROUZROCITI TESKE TJELESNE OZLJEDE.

Ako je Stitnik lista jako oneci$¢en, koristite isporuceni
nasadni klju¢ kako biste otpustili Sesterokutni vijak koji
drzi sredisnji poklopac. Otpustite Sesterokutni vijak tako
da ga zakrenete u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu te podignite Stitnik lista i sredisnji poklopac. Dok je
Stitnik lista tako postavljen, alat mozete odistiti u€inko-
vito i u potpunosti. Nakon zavrsetka ¢iS¢enja ponovite
prethodni postupak od zadnjeg koraka i pritegnite vijak.
Nemojte ukloniti oprugu koja pri¢vr$¢uje Stitnik lista.
NEMOJTE PRITISKATI NI UKLANJATI STITNIK.

» Sl.4: 1. Stitnik lista

Uklju€ivanje i iskljucivanje

AOPREZ:

. Prije ukljugivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vraca u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

. Kada ne koristite alat, uklonite gumb za deblo-
kadu i spremite ga na sigurno mjesto. Time se
sprjeava neovlasteni rad.

» SI.5: 1. Gumb za deblokadu 2. Ukljuéno/isklju¢na sklopka

Sklopka je za zastitu od nehoti¢nog uklju¢ivanja opre-
mljena gumbom za deblokadu.

Da biste pokrenuli stroj, istovremeno otpustite gumb za
deblokadu i ukljuénof/isklju¢nu sklopku. Za isklju€ivanje
stroja otpustite ukljuénol/iskljuénu sklopku.

Postavljanje za zeljeni kut rezanja

AOPREZ:

. Uvijek ¢vrsto pritegnite Sesterorubni vijak nakon
promjene kuta rezanja.

» Sl.6:

1. Stupnjevanje 2. Poluga 3. indikator

4. Grani¢nik Skripca

Da biste promijenili kut rezanja, otpustite polugu.
Pomicite grani¢nik Skripca dok se indikator ne zaustavi
na Zeljenom stupnju kuta. Zatim pritegnite polugu da
biste pri€vrstili grani¢nik Skripca.
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Skupljanje prasine

» SI.7: 1. Skuplja¢ prasine

AOPREZ:

. Odmah nakon rada ne dirajte nijedan dio kutije
za prasinu osim ru¢ke, mogu biti vrlo vruéi i
mogli bi vas ope¢i.

Ovaj je stroj opremljen skupljacem pra$ine i strugotina.
Kada se napuni kutija za prasinu, uhvatite ru¢ku kutije za
prasinu i lagano je podignite. Zatim povucite kutiju za pra-
Sinu iz osnove alata. Ispraznite sadrzaj kutije za prasinu.

MONTAZA

AOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti€nice.

Cuvanje nasadnog klju¢a

» S1.8: 1. Drza¢ klju¢a 2. Osnovna plo¢a

Nasadni se klju¢ ¢uva kako je prikazano na slici. Kada
koristite nasadni, klju¢ izvucite ga iz drzac¢a. Po zavr-
Setku koristenja nasadnog klju¢a vratite ga u drzac.

Instalacija ili uklanjanje lista pile

» S1.9: 1. Centraini poklopac 2. Sesterorubni vijak
3. Nasadni klju¢ 4. Stitnik

MAOPREZ:

. Pri montiranju lista pile, smjer strelice na povrsini
lista mora odgovarati smjeru strelice na futroli lista.

. Za instalaciju ili uklanjanje lista koristite samo
Makita imbus klju€. U suprotnom moze do¢i do
prekomjernog ili nedovoljnog zatezanja Seste-
rorubnog vijka. To bi moglo izazvati ozljede.

. Ne dodirujte izradak odmah nakon rada; moze
biti izuzetno vru¢ i mogao bi vas opeci.

Za uklanjanje lista koristite nasadni klju¢ da popustite
Sesterorubni svornjak koji drzi srediSnji poklopac tako
Sto cete ga okrenuti u smjeru suprotnom kazaljci na
satu. Podignite $titnik i sredisnji poklopac.
Pritisnite blokadu vratila da biste zaklju¢ali vratilo i
koristite nasadni klju¢ da otpustite Sesterorubni svornjak
okretanjem u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Potom
uklonite Sesterokutni vijak, vanjsku prirubnicu i list.
» SI.10: 1. Sesterorubni vijak 2. Blokada vretena

3. Nasadni klju¢

Za instalaciju lista, montirajte dijelove na vratilo sljede¢im
redoslijedom: prvo montirajte unutarnju prirubnicu, pa list
pile, zatim vanjsku prirubnicu i Sesterorubni vijak. Pritegnite
Sesterorubni svornjak okre¢uci ga u smjeru kazaljke na satu
istovremeno drzeci pritisnutom blokadu vratila. Vratite Stitnik
lista i sredi$nji poklopac u po€etni poloZaj. Zatim pritegnite
Sesterokutni svornjak da biste pri€vrstili sredisnji poklopac.
Spustite ru¢ku da biste provjerili da se §titnik krece ispravno.
» SI.11: 1. List pile s karbidnim vrhom 2. Sesterorubni

vijak 3. Vratilo 4. Unutarnja prirubnica

5. Vanjska prirubnica
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Uévrséivanje izratka

AOPREZ:

. Kad uévrscujete izradak, uvijek postavite maticu
Skripca udesno do kraja. U suprotnom moze
doci do nedovoljnog uévrséivanja izratka. To bi
moglo izazvati izbacivanje izratka ili uzrokovati
ostecenija lista.

Okretanjem ruc¢ke Skripca u smjeru suprotnom kazaljci
na satu i prebacivanjem matice $kripca na lijevu stranu,
Skripac se otpusta iz navoja osovine i mozZe se brzo
postavljati i vaditi. Da biste uhvatili izradak, gurajte
rucku Skripca sve dok plo¢a Skripca ne dodirne izradak.
Prebacite maticu Skripca na desno i potom okrenite
rucku Skripca u smjeru kazaljke na satu da biste sigurno
uévrstili izradak.
» S1.12: 1. Ploca skripca 2. Matica Skripca 3. Ru¢ka
Skripca
Dugi izradci moraju imati potporu u vidu blokova neza-
paljivog materijala na obje strane, tako da budu u razini
s vrhom osovine.
» SI.13

RAD SA STROJEM
Rezanje |

Rezanje

AOPREZ:

. Nikada ne poku$avajte rezati izradak maniji od 2
mm, osim cijevi, odnosno nemojte rezati izratke
koji se ne mogu ugvrstiti Skripcem. Odsjeceni
komad moze dospjeti pod list pile, $to uzrokuje
opasno rasipanje strugotina i/ili osteé¢enje kar-
bidnog vrha. To moze dovesti do teskih ozljeda.

. Ne primjenjujte prekomjeran pritisak na ru¢ku
prilikom rezanja. PreviSe pritiska moZe dovesti
do preoptere¢enjem motora, smanjenom ucin-
kovito$¢u rezanja i/ili oStecenje karbidnog vrha
ili samog lista.

. Premalo pritiska na ru¢ki mozZe dovesti do viSe
iskri i preranog troSenja lista.

. Ne dodirujte list, izradak ili strugotine odmah
nakon rada; mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi
vam opec¢i kozu.

. Ako se list zaustavlja tijekom rada, stvara ¢udnu
buku ili po¢ne titrati, odmah iskljucite alat.
Zamijenite napuknute ili o$te¢ene listove novim.

. Nemojte rezati aluminij, drvo, plastiku, beton,
plocice, itd.

. Uvijek koristite pile s karbidnim vrhom prikladne
za rad koji vrsite. Koristenje neprikladnih listova
pile moZe prouzrociti loSe rezanja i/ili predstav-
ljati rizik od ozljedivanja.

. Nemojte nekontrolirani otpustati glavu pile iz
potpuno spustenog polozaja. Nekontrolirana
glava pile mogla bi vas udariti i dovesti do
ozljeda.
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Rucku drzite évrsto. Ukljucite alat i pricekajte da list
postigne puni broj okretaja. Zatim lagano spustite rucku
da biste priblizili list izratku. Kad list dodirne izradak
lagano prvo po¢nite s laganim rezanjem, a zatim postu-
pno povecavaijte pritisak kako se poloZaj za rezanje
bude uévrs¢ivao. Pritisak na ru¢ku trebate prilagoditi
tako da se proizvodi §to manja koli€ina iskri.

Kada je rez dovréen, iskljuite alat i PRICEKAJTE

DA SE LIST POTPUNO ZAUSTAVI PRIJE nego $to
ponovno potpuno podignete ru¢ku. Ako se rucka podi-
gne dok se list jo$ uvijek okrece, list bi mogao uhvatiti
odsjeceni komad uzrokuju¢i opasno rasipanje strugo-
tina. Kada se izradak reze samo djelomi¢no, podignite
ruc¢ku dok se list okrece. Isklju€ivanje stroja tijekom
rezanja moze uzrokovati oStecenja na karbidnom vrhu
ako bude dodirivao izradak.

Kutovi rezanja

» Sl.14
Ugvrstite izradak u Skripcu kako je prikazano na slici A

nastavite s rezanjem. Radni vijek lista skratit ¢e se ako
se izradak reze kako je prikazano na slici B.

AOPREZ:

. NEMOJTE rezati izradak kao $to je prikazano
na slici C jer to moze uzrokovati izbacivanje
izratka iz Skripca Sto moze dovesti do ozljede.

List pile podvrgnut je veéem tro$enju ako se reze pod-
rucje A prikazano na slici B. Postavite drveni blok uz
izradak kao $to je prikazano na slici D tako da list pile
ukoso ude u podrucje A. To ¢e pomoci da se produzi
radni vijek pile.

Dopustene dimenzije za rezanje su smanjene kada se
koristi drveni blok. Koristite drveni blok ¢iji su dimenzije
jednake maksimalno dozvoljenim dimenzija za rezanje
minus dimenzija izratka koji treba rezati. To ¢e dodatno
smanijiti skradivanje radnog vijeka lista pile.

Rezanje okruglih i €etvrtastih i cijevi

i koljena
> Sl.15

List pile podvrgnut je veéem troSenju ako se rezu pod-
ru¢ja Ai B naslici F i G. Postavite drveni blok uz izradak
kao $to je prikazano na slici H i | tako da list pile ukoso
ude u podrucje Ai B. To ¢e pomoc¢i da se smaniji skraci-
vanje radnog vijeka pile.

Dopustene dimenzije za rezanje su smanjene kada se
koristi drveni blok. Koristite drveni blok ¢iji su dimenzije
jednake maksimalno dozvoljenim dimenzija za rezanje
minus dimenzija izratka koji treba rezati. To ¢e dodatno
smanijiti skrac¢ivanje radnog vijeka lista pile.

Rezanje pravokutnika

» SI.16

Ugvrstite izradak u Skripcu kako je prikazano na slici J i
nastavite s rezanjem.

AOPREZ:

. NEMOJTE rezati izradak kao $to je prikazano
na slici K jer to mozZe uzrokovati izbacivanje
izratka iz Skripca $to moze dovesti do ozljede.

Alat za noSenje

» SI1.17

Preklopite glavu alata tako da dode u poloZaj u kojem
mozete pricvrstiti kuku na ru¢ku. Pri noSenju alata drzite
ga za rukohvat.
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AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Zamjena lista pile

Koristenje tupog i istroSenog lista moze izazvati pre-
opterec¢enje motora i smanjiti u¢inkovitost rezanja.
Zamijenite list novim ¢im oslabi.

Zamjena ugljenih ¢etkica

» SI.18: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene Cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite ra¢una da su ugljene &etkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzac¢e. Obe ugljene cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih cet-
kica. Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» S1.19: 1. Odvija¢ 2. Poklopac drzaca cetkica

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanije ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

Nakon uporabe

Nakon uporabe obriSite piljevinu i prasinu koje se pria-
njaju uz alat pomocu krpe ili ne¢eg slicnog. Odrzavajte
Stitnik lista Cistim u skladu s uputama u prethodnom
odjeljku ,Stitnik lista”. Podmazite klizne dijelove strojnim
uljem kako biste sprijecili stvaranje hrde.
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DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju€¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

List pile s karbidnim vrhom

(Informacije o tome koje listove pile upotreblja-
vati za materijal koji se reze potrazite na naSem
web-mjestu ili se obratite lokalnom zastupniku
tvrtke Makita.)

Zastitne naocale

Nasadni klju¢

Gumb za blokadu (ukljuéno/isklju¢ni gumb)

NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razlic¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKU NOOATOLIU

Mopen LC1230
[vjametap Ha ceunnoTo 305 mm
[unjameTap Ha gynka (ocoBuHa) 25,4 Mm
MakcumanHa ge6enviHa Ha 3acekoT Ha HOXOT Ha nunarta 2,5 Mm
BpavHa 6e3 onToBapyBame 1.700 Mun.™
Aunmvensun (O x LWL x B) 516 Mm x 306 Mm x 603 Mm
HeTo TexuHa 19,2 kr
Knaca Ha 6e36egHocT =

. Mopaaw HawwaTa KOHTMHYMpaHa NporpaMa 3a UCTpaxyBake U pa3Boj, CrieLmduKaLmumTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT o4 Apxasa 40 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

KanauuTet Ha ceuerse

O6nuk Ha paboTHUOT MaTepwujan

AXB B

A

DA

Aron Ha ceyere 90° 115 Mm 75 Mm x 150 Mm
100 mm x 100 Mmm
45° 90 MM 85 MM x 85 mm

[onyHaBegeHuTe cuMGonu ce kopucTaT kaj onpemMara.
Buperte wto 3Havat npeq Aa noyHete ga paborute.

©

MpouuTajte ro ynatcTBoToO.

NOBOJHA N3O0NALINJA

Hocete 6e36eaHOCHM ouumna.

@O

He cTaBajte ja pakata unu npctute Bo
6nm3nHa Ha ceumnoTo.

Cawmo 3a 3emjute Ha EY

Mopaaw NpUcycTBO Ha OMacHN KOMMOHEHTU
BO onpemara, kopucTeHaTa enekTpuiHa

1 eneKkTpoOHCKa onpema MoxXe Ja Bnvjae
HeraTVBHO BpP3 XWBOTHAaTa cpeauHa u
YOBEKOBOTO 3ApaBje.

He dpnajte rv enektpuyHute
eneKTPOHCKUTE anapaTu Bo JOMAaLLIHUOT
otnaa!

Bo cornacHocT co EBponckaTta avpekTuea
3a (hpnarbe enekTpruiHa 1 enekTpoHcka
onpema v HUBHaTa ajanTauuja BO
[PXXaBHWOT 3aKOH, kopucTeHaTa
eneKkTpUYHa U enekTpoHcka onpema Tpeba
na ce cobupa oafenHo 1 aa ce J0CTaBu Ha
noce6Ho MecTo 3a cobuparbe OMLUTUHCKN
oTnaz, BO COTMacHOCT CO NponucuTe 3a
3aliTWTa Ha XWBOTHATa cpeauHa.

OBa e 03Ha4eHo co cMMBOroT Ha
rpeykpTaHa koprna 3a oTnafoLy CTaBeH Ha
onpemara.

3a Aa He ce noBpeauTe of CTPYroTuHuUTe
LUTO NeTaart, ApXeTe ja nunata Hagony
OTKaKo ke 3aBpLUMTE CO Cevene Cé aoaeka
CevnnoTo He npecTaHe a ce BPTU.

3a Bawwa 6e3beHocT, oTcTpaHeTe

Vi CTPYrOTUHUTE, ManuTe nNapynka u
cnnyHo of paboTHaTa noBpLuMHa npes Aa
pabotuTe.
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HameHeTa ynotpe6a

AnaToT e HaMeHeT 3a cevetre MeK Yenuk 1
He’'procyBaykn Yenmnk Co COOABETHM cevuna.

Anatot Tpeba fa ce noBp3yBa CaMo CO HarnojyBake co
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha nrioykaTta u Moxe
na pabotu camo Ha egHodasHa Han3MeHuYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO 130MMpPaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U CO
NPUKNYYOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHN.
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3a jaBHM HUCKOHAMOHCKU CUCTEMMU

3a HanojyBake Mery 220 V n 250 V

MeHyBateTo Ha paboTHUTE NOCTaNKN Ha eneKkTpUIHUTE
anapatu npeausBKKyBa Bapujauymn Ha HanoHoT.
PaboTtereT0 CO 0BOj ypea nof HEMOBOMHM HaNoOHCKN
YCINOBYW MOXe HeraTuBHO Aa Bnvjae Bp3 pabotata

Ha ApyruTe npukny4veHu anapatu. Mpu cTpyjHa
MMneraaHLa Bo mpexara og 0,25 omu unu nomana,
MOXe /ia ce NpeTrnocTaBu Aeka Hema Aa ce nojasar
HeratusHu edekTn. MpexHaTa nprKnyYHMLa 3a oBoj
ypen Tpeba fa e 3aluTuTeHa co ocurypyead unm
CUrypHOCEH NpeKnMHyBaY Co 3allTuTa Npu UCKIyvyBatse.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ogpeaeHa
BO cornacHocT co EN62841-3-10:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Ly) 1 107 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 115 dB (A)
Otcranysatse (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha byyaBa e namepeHa BO COrnacHoOCT Co
cTaHAapAHW MeToaM 3a UCNUTYBake U MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpeaHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MoXe [a ce KOPUCTU U Kako
npenvMuHapHa npoLieHa 3a U3NOXeHOCT.

AI'IPEAYI'IPEAYBAH:E: HoceTe 3awTurta 3a
ywmure.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: Emucujata Ha 6yyaBa
npu haKTUYKOTO KOPMCTEHE Ha anaToT Moxe

Aa ce pa3nuKyBa o, HOMMHaNHaTa BpeHOCT(M),
3aBMCHO Of} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaTtoT, oco6eHo oA Toa Kako BUua paboteH
maTepwujan ce obpaboTtyBa.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: MorpuxeTe ce ga
v yTBpauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha Nn1LeTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NnpoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu haKTUYKUTe
ycnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
AEenoBU Ha paGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoanTe
Kora eneKTPUYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CamMo Kora e akTUBEH).

BkynHa BpegHOCT Ha BUGpaumuTe (BekTopcka cyma Ha
TpW Ockun) oapeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-3-10:
LLinpetse BUGpaLMK (ay) : 3,0 m/c®

OtcranyBame (K): 1,5 m/c’

HAMOMEHA: BkynHata BpeaHOCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jaumHa Ha BUGpaumumTe € n3MepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHU METOAM 3@ UCMIUTYBaHE U
MOXe [1a CE KOPUCTU 3a CNopefyBat-e anaru.

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(M) Ha
HOMUWHanHaTa jadmHa Ha BuGpauuute Moxe fa
Ce KOpWCTY 1 KaKo NpenvMMmnHapHa npoueHa 3a
N3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BMGpauunTe npu pakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe [a ce pa3fiMKyBa o HOMUHaNHaTa
BpPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOpUCTK anaroT, o0cob6eHOo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTtepujan ce obpabortyBa.

AﬂPE,qynPE,CIYBAI-bE: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aluTUTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxeHocTa Npu hakTUUKnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
KOra eNneKkTpUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEeH).

Heknapauuja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaumjata 3a coobpasHocT o EY e BknyyeHa Bo
lopaTok A of ynaTtcTBaTta 3a KOPUCHUKOT.

BE3BEAHOCHW
NMPEAYNPEAOYBAHA

OnwTtH ynatcTBa 3a 6e36egHoCT 3a
eneKTPUYHUTEe anaTu

AHPE,QYHPE,QYBAH::E: MpouuTajte rn cute
6e36enHOCHM NpeaynpeayBatba, ynaTcTea,
MNyCcTpauum 1 cneumduKaumm 4aneHmn co
eneKTPUYHMOT anar. AKO He Ce NouMTyBaar cute
ynarcTsa HaBeAeHW NoAosy, Moxe Aa AojAe A0
CTpYeH yAaap, noxap U/mmnu CepyuosHu NoBPeaN.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTtcTBa 3a ja MOXe NOBTOPHO
Aa rv npouurare.

Mon TepMUHOT ,eneKTpuyeH anat” Bo npeaynpeayBatbata
Ce MUCNM Ha BaLLWOT enekTpuyeH anat Koj paboTtn Ha
cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun (6e3xXNYHO).

WHcTpykuum 3a 6e3begHoCT 3a

nunuTe 3a ceYvYer-€ MmeTan

1. Munute 3a cevyere MeTan ce HaMeHeTH 3a
ceuetbe XenesHn matepujanu. Tue He Mmoxe
Aa ce KopucTar co abpa3vBHM TpKana 3a
ceuetbe 3a ceyere XKerne3Hn maTepujanm Kako
LWMNKW, MPaYku, CTONNYMHA, UTH. ABpasuBHaTa
npaLuvHa npeansBukyBa NoaBUXHUTE AEN0oBU,
KaKo LUTO e JONHUOT LUTUTHUK, fia ce 3arfaBar.
VckpuTe op abpa3nBHOTO ceverse ke ro naropat
[ONHUOT WTUTHYK U APYrMTe NNacTUYHU AENOBU.

2. PenoBHO yucTeTe rv oTBOpUTE 3a
npoBeTpyBake Ha eNeKTPUYHMOT anar.
BeHTunaTopoT Ha MOTOPOT NpuBneKyBa npas
BO KYKULLTETO, a NPeKyMepHOTO Hacobupare
MeTarn Bo npaB MOXe Aa NpeAn3BMka onacHocT of
CTpyeH yaap.
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10.

HoceTte onpema 3a nuyHa 3awTuTa. 3aBUCHO 11.

of npvMeHara, KopucTeTe 3awWTrTa 3a
nuueTo, 6e36eAHOCHU 3aTEMHETU ouuna unu
3alWTUTHU oumna. 3aBUCHO of paborTarTa,
HOCeTe Macka 3a npaluuHa, WWTUTHULX 3a yLIu,

pakaBMLM M NpecTuUIIKa LTO MOXe Aa conpe 12.

Manu oTnagouu pasneTtaHu on pa6oTHUOT
maTtepwujan. 3awTnTaTta 3a oun Tpeba fa conupa
pasnetaH oTnafj npoviaBefeH of paborara.
Mackata 3a npatumHa unv pecnupatopot Tpeba
Aa Moxart Aa rv unTpupaart YeCcTUUKMTE LITO

r npousBeayBa Baluarta pabota. Mogonra 13.

M3M10XEHOCT Ha ronema byyasa Moxe Aa
npeaun3BuKa OLITETYBaHE Ha CIyXOT.

He paGoTeTe co nunara 3a ceyexe metan

BO GnM3MHa Ha 3ananvBu UMY COTOPTIMBU
maTepujanu. Vickpute n/vnu xeLukute CTPYyroTuHU
3a BpeMe Ha Ce4yeH-eTo MOoXe Aa M1 3ananar oBve
mMartepujanu.

Cekorall KopucTeTe cTeru 3a Aa ro noaapXxure

paGoTHuoT maTepujan. Hukoraw He 14.

nopApXyBajTe ro paboTHMOT MaTepujan co
paka. He kopucTeTe ja oBaa nuna 3a cevere
napuutba WTOo ce npemanu 3a aa 6upar
6e36eaHO NpULBPCTEHU. AKO BallaTa paka e
noctaBeHa npebnusy Ao HOXOT 3a nunata, NocTou
3roNeMeH py3VK oA NoBpesa Npu KOHTaKT CO HOXOT.

Pa6oTHuoT maTepujan mopa aa 6uae

CTauMOHMPaH 1 3aTerHart co MmeHreme. Hemojte 15.

Aa ro BMeTHyBaTe paGoTHMOT MaTepujan BO
HOXOT HUTY Nak Aa ceyeTe ,,co cno6oaHa
paka“ Ha KakoB 6Uno HauuH. Npu BUCOKK
6p3uHN MOXe fa ce uccpnaTt HenpULBPCTEHUTE
napuvka unu genosu of paboTHWOT MaTepujan

KOV ce ABWXKaT 1 Aa npeav3Bukaat rnospeau. 16

Hukoraw He npedpnajte ja pakata Hag
3amMucrieHaTa NMHKja Ha ceyekre npea unu
3a/, HOXOT Ha nunara. [ipxejkv ro paboTH1oT
maTepujan co ,BKPCTeHMW paLe”, OQHOCHO ApXKejKu
ro paboTHMOT MaTepwujan co nesaTa paka Ha
[lecHaTa cTpaHa o/} HOXOT Ha nunarta unu

obpatHo e MHOry onacHo. 17

He nocernyBajTe 3aa conupayoT Ha MeHremeTo
CO HUTY efiHa paKa oA ABeTe CTPaHU Ha HOXOT
3a nunarta 3a fja rm oTCTpaHuTe AenaHkuTe o

APBOTO UMY Nopaam Koja 6uno Apyra npuunMHa 18.

AoaeKka HOXOT ce BPTU. brinanHarta Ha HOXOT 3a
nunara LUTO ce BPTM [0 BaLLaTa paka Moxe Aa He
6nae ounrnegHa U Moxe CEpMO3HO Aa ce NoBpeauTe.
MpoBepeTe ro paboTHUOT MaTepujan npea
ceyereTo. AKO paboTHMOT MaTepujan e
HaBe[HaT UK UCKPUBEH, cekorawl upeTe
CUTYPHU [ieKa He MOCTOoM ja3 nomery
cTerHaTmot paboTeH maTepujan, MEHremeTo u

conupa4voT Ha MeHreMmeTo 4OJIXK ﬂVIHVIjaTa Ha 19

pe3oT. HaBegHatute nnu WUCKpuBEHUTE paGOTHVI
MaTepI/IjaﬂI/I MOXe [ia ce U3BUTKaaT unin nomecrtart
N Npu ce4ereTo MoXe fa npeanssmkaat
CBp3yBaH-€ Ha HOXOT 3a nunaTta WTo Cce BPTU.

He kopucTteTe ja nunata poaeka He ja 20.

MCYMCTUTE MacaTa oA cuTe anaTku, oTnagoumn
WUTH., oCBeH paboTHuoT matepujan. Co ronema
6p3vHa moxe ga bugat ucpneny manu octaToum
Unu pasnabaBeHy Napuntba Of XenesHu unm
ApYrv npeaMeTV Ha MacaTa LWTo MMaaT KOHTaKT
CO POTUPAYKOTO CEYMIIO.

CeyeTe camo efieH No eaeH paboTeH maTepujan.
MoBeke HapeneHy paboTHN MaTepwujany He Moxe
COOABETHO Aa ce npuuspcTaT unu ondarat 1 Moxe
[ia ce CBP3aT Ha HOXOT WNK ia ce nomecTar 3a
BpEMe Ha CeYeHEeTo.

OcurypeTe ce Aeka enekKTPUYHUOT anar e
MOHTUPaH N1 NocTaBeH Ha paMHa, LuBpcTa
pa6oTHa noBplIMHa NpeA ynoTpebarTa.
PamHaTa 1 uBpcta paboTHa noBpLUnHa ro
HamanyBa pU3VKOT of HECTabMIHOCT Ha
€NeKTPUYHMOT anar.

OGe36eneTe cooaBeTHA NOAAPLIKA, KAKO LITO ce
6rnoKoBM, HOrapku, UTH. 3a paboTeH maTtepujan
LITO € NOLIMPOK UMK NOAONT oA NOBPLUMHATA HA
macata. PaboTHMOT MaTepujan WwTo e nogonr unm
NOLUMPOK Of MacaTta Ha nunara 3a ceyewe Metan
MOXe Aa ce NPeBpTU ako He e 406po noaapxkaH.
AKO NpeceyeHOTO napye Unu paboTHUOT MaTepujan
ce NpeBpTaTt, MOXe [a ro NoAWUrHaT JOMHUOT
LUTUTHUK UMW HOXOT MOXe Aa ' Ucdpru.

He kopucTeTe Apyro nuue Kako 3ameHa

3a NPOAOIKETOK Ha MacaTa UIm Kako
AononHuTenHa nogapLka. HectabunHa
noaapLuka Ha paboTHMOT maTepujan Moxe

[a npean3Brika CBp3yBake Ha HOXOT Unu
npedpnake Ha paboTHUOT MaTepujan 3a Bpeme
Ha onepauwujaTa Ha cevere NoBneKyBajku Be Bac
1 BaLUMOT NOMOLLHMK KOH HOXOT LUTO Ce BPTU.
OTceueHOTO Napye He Tpeba Aa ce 3arnaByBa
WY NPUTUCKA HA KaKOB GUNO HAaYMH KOH HOXOT
3a nunara WTo ce BPTU. AKO € BO OrpaHuyeH
npocTop, OAHOCHO ynoTpebyBaTte cTonepu 3a
[OIMKMHA, oTceyeHoTo napye 61 moxeno fa ce
3arnasu BO HOXOT U HacunHo aa 6uae ncgpneHo.
Cekoralu KopucTeTe ro MEHremMeTo U NpaBUITHO
noaapxeTe ro paboTHMOT MaTepujan 3emajku
ro npeABUA HeroBUoT obnuk. Ha npumep,
LUMMKMTE U KaHanuTe nmaat TeHAeHuuja fa ce
BpTaT UM NomecTyBaaT Aofeka ce ceyat, co LUTo
ce NpeansBUKyBa CEYMIOTO Aa ,rpuse” n aa ro
noBreye MaTepumjanoT co BallaTta paka KOH HOXOT.
Hoxot Tpe6a aa AocTurHe nonHa 6p3vHa npen
Aa Aojae BO KOHTAKT co pa6oTHMOT MaTepujan.
OBa ke ro Hamanu pusukoT o ucdpnare Ha
paboTHUOT MaTepujan.

AKO paboTHMOT MaTepujan UM HOXOT ce
3arnaear, MCKIlyYeTe ro efieKTpMYHNOT anar.
MouyekajTe cuTe NoABUXKHW AeNOBU Aa 3anpart u
VcKIy4eTe ro kabenot o4 M3BOPOT Ha eHepruja
u/vunu nsBaperte ja 6atepujata. MoToa npobajre
[a ro usBaguTe 3arnaBeHMoT matepujan. Ako
npoaomknTe fa ceveTe co 3arnaBeH paboteH
matepujan, Moxe Aa usrybute KoHTpona Bp3
€NeKTPUYHWOT anat Unu nak Aa ro owTeTuTe.

Mo 3aBplLYBaHETO Ha CeYeHETo, OTNYLITETE FO
NPeKUHYBaYoT, ApXeTe ja rMaBaTa Ha NunaTa Hagony
1 roYeKajTe HOXOT Aa 3anpe NpeA Aa ro OTCTpaHuTe
oTceyeHoTo napye. OnacHo e Aa nocerHyeare co
pakata Bo 6ru13uHa Ha [ABUXKEYKOTO CeYmnrno.

[pxeTe ja LBPCTO paykaTa Npu npaBexe
HeLlenoceH pe3 UNu Kora ro otnywrare
NpeKuHyBa4yoT NpeA rnaBaTta Ha nunara ga

€ LuenocHo Bo nos3uuunja Hapony. Cunata Ha
conupare Ha nunarta Moxe Ja Nnpeanssuka
rnaBaTa Ha nunarta ofefHall Aa ce nosneye
Hafony, Npean3BUKyBajku puUsKK of noepeaa.
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21. HapBopewHWOT AnjameTap Ha HOXOT 3a nNuna
Mopa Aa 6uae co HasHaYeHUOT KanayuTeT.
[logaTtoumnTe CO HenpaBuIIHa rofieMrMHa He Moxat
COOABETHO Aa Ce 3alTUTaT UMM KOHTponMpaar.

22. TonemMuHaTa Ha OTBOPOT Ha HOXOT 3a Nuna
1 chnaHwWKUTEe Mopa NpaBuUITHO Aa oArosapa
Ha BpeTeHOTO Ha anartoT. HoxoT 3a nuna n
naHLNTE CO OTBOPM LLITO HE COOABETCTBYBaaT
Ha MOHTa)HaTa orpemMa Ha anartoTt ke bugat
HeypaMHOTEXeHM, ke BUOpMpaaT NpekyMepHo U
MOXe [a npefun3BuKaaT rybewe koHTpona.

23. HomwuHanHaTta Gp3vHa Ha 4OAATOKOT Mopa
na 6upe 6apem egHakBa co MakcUmarnHarta
Op3vHa 03Ha4YeHa Ha anaTorT.

24. He kopucTeTe ja nunarta 3a cevyewe
MeTarn OCBEH 3a CeYere MeK Yenuk unm
He’pfocyBaykm Yernuk.

[oNONHUTENHU MHCTPYKLUN

1. Hukoraw He cTojTe Bp3 nunarta 3a cevyewe
meTan. [peBpTyBakETO MN HEHAMEPHNOT
KOHTaKT CO CpeAcTBaTa 3a ceyere Moxe Aa
npeausBuka cepuosHa noepeaa.

2. Hwukoraw He ocTaBajTe ro enekKTPMYHMOT
anar Bkrny4eH 6e3 Haasop. Uckny4ete ro
HanojyBaweTo. He ocTaBajte ro anaror goaeka
He 3anpe LerocHo.

3. He paboteTe co nunata ako He ce NocTaBeHU
wTuTHULUMTE. MpoBepyBajTe Aanyu WTUTHUKOT
Ha ce4ynnoTo e NPaBUITHO 3aTBOPEH npepa
cekoja ynoTpe6a. He pa6oTteTte co nunarta
aKO LUITUTHUKOT Ha CEYMIOTO He ce ABUXMU
cnob6oaHo 1 He ce 3aTBopa BegHaw. Hukoraw
HeMmojTe Aa ro cTerHyBaTe Unu Bp3yBaTe
LUTUTHMKOT Ha HOXOT BO OTBOPEHA Nonoxo6a.

4. [pxeTe rv paueTte noganeky og narekara Ha
ABWXEeHe Ha HOXOT 3a nuna. U3berHysajTte
AOMNUP CO CEeYUIo WTO BPTHU cnoboaHo. Toa
cé ylTe MOXe Aa npeAn3BUKa cepuosHa
nospepa.

5. Cekoraw o6e36eneTte ru cute NOABUXKHU
AenoBu npej Aa ro npeHecyBate
eNeKTPUYHMOT anar.

6. Mpep paborata, BHUMaTENHO NpoBepeTe
Aanv Ha CeYMIIoTo MMa NYKHATUHU Unn
owTeTyBaka. AKO € MyKHaT UMM OLUTETeH,
3amMeHeTe ro HOXOT BeAHall.

7. KopucTtete camo dnaHLiM HaMeHeTH 3a OBOj
anar.

8. Cekorall KopUcTeTe HeolTeTeHU conaHLmn
1 3aBpTKa 3a NpMLBpPCTYyBakbe LTO ce
CO NpaBuneH gujameTap 3a CEYUNOTO.
CoopaBeTHUTe hnaHLiM ro noaapXKyBaaT
TPKarnoTo 1 co Toa ja HamanyBaaT MOXHOCTa 3a
KpLUeHe Ha CeYnoTo.

9. OcurypeTte 6nokagara Ha ockaTa ga
e ocno6opaeHa npep Aa ro BKNy4uTe
erneKTPUYHUOT anar.

10. LBpcTo ApxeTe ja paykata. MMajTe npeasua
AeKa Npu cTapTyBake 1 3anupate, nunara ce
ABWXMW MarnkKy Harope unu Hapony.

11. BHuMaBajTe ce4MnoTo Aa He ro gonupa
paboTHUOT MaTepujan npen Aa ce BKIy4u
eNeKTPUYHMOT anar.

12. Tpep oa ro KOPUCTUTE €NEKTPUYHUOT anar
Bp3 paboOTHUOT MaTepujan, ocTaBeTe ro ga
nopa6oTu manky HanpasHo. lpoBepeTe ganun
“ma BUGpaLmm unu ocumunaumm LTO Moxe
Aa yKaXyBaaT Ha NoLo MOHTUpPake Unm
HeusbanaHcupaHo ce4uno.

13. Ako 3abenexure HeWTo aGHOpPMarHo, BegHall
3anpeTe co pa6ora.

14. He obupayBajTe ce Aa ro 6nokupare
npeKkuHyBayoT Bo nonoxo6ara ,,BKITYYEHO.

15. Cekoralu KopucTeTe 4OAATOLM LUTO Ce
npenopayvaHu Bo oBa ynarcteo. Kopucrewerto
HecooaBeTHM A0AATOLM, KaKo LITO ce
abpa3uBHUTe TpKana, Moxe Aa npeau3BuKa
nospepa.

16. Hekom maTepujanu cogpxaT XeMuMKanuu Wwito
Moxe Aa 6upat TokcMyHu. N3berHyBajte
BAMLWYBaH€e Ha NpaBoT U n3berHyBajTe
KOHTaKT Ha NpaBoT co KoxaTta. Cnegete
r'M ynaTtcTBaTa of, Npou3BOAUTENIOT Ha
MaTepujanor.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: HE OO3BOJTYBAJTE
yAOGHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPOM3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU Heno4YnTyBaweTOo Ha 6e36eAHOCHMUTE
npaBuna HaBeAeHW BO OBa YyNaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

MECTEHE

» Cn.1: 1.Kyka

Kora anatot ce ncnopadyBa og cabpvka, paykata e
6nokupana. OcnobopeTe ja paykaTta of crnyLiTeHaTa
nonox6a Taka LWTo Masky Ke ja cnywwTuTe u ke ro
n3BaguTe CUHLIMPOT OA KyKaTta Ha pavkara.
MpuruBpcTETE O aNaToT CO [iBE 3aBPTKM HA pamHa

1 cTabunHa noanora co KOpUCTeHE Ha ABETE AyNKU
3a 3aBPTKU LUTO Ce HaoraaT BO OCHOBaTa Ha anaror.
Toa Ke NOMOrHe fa ce crnpeyn NpeBpTyBake 1 MOXHa
nospeaa.

» Cn.2: 1. 3aBpTka
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onuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoe notepyBawe NNy Npoeepka Ha
anatoT npoBepeTe Aanu € UCKIYyYeH U OTKayeH
op cTpyja.

LUTUTHUK Ha HOXOT

» Cn.3: 1. LUTUTHUK Ha HOXOT

Kora ja cnywTare paykara, LUTUTHAKOT Ha HOXOT
aBTOMAaTCKK ce noaurdysa. LLITMTHUKOT e 3aTerHat

CO NpyXuHa 3a fja ce Bpaka Bo noveTHaTa nonoxoba
Kora Ke 3aBpLUV CEYEeH-ETO U Ke Ce NoAWrHe padykara.
HUKOTALL HE BITOKMPAJTE MO U HE BAOETE IO
WTUTHUKOT HA HOXOT U NMPYXNHATA KOJA E
MNMPUKAYEHA HA WUTUTHUKOT.

Bo nHTepec Ha Bawata nuyHa 6e3bedHoCT, cekorall
oApXKyBajTe ro LUTUTHUKOT Ha HOXOT BO Jobpa cocTojba.
Cekoe HENPaBUMHO (PYHKLMOHUPAHE Ha LUTUTHUKOT
Ha HOXOT MOpa BeAHalu Aa ce nonpasw. MNpoBepeTe
3a Aa ce yBepuTe Aanu yHKLMOHNPA NpyXuHaTa

3a NoBPaTHO AejCTBO Ha WTUTHKKOT. HUKOTALL

HE KOPUCTETE 'O AITATOT AKO WWTUTHUKOT

HA HOXOT UNW NPY>XUHATA CE OWUTETEHW,
HEWCNPABHW NN U3BAOEHW. BO CMTPOTKMBHO,
KOPUCTEHETO E MHOTI'Y OMACHO U MOXE OA
MNPEON3BWKA TELLIKA TEJIECHA NMOBPELA.

AKO LUTUTHUKOT 3@ CEYUITIO € OCOBEHO HEYUCT,
KOpUCTETE o MCropaYaHnoT HacaaeH knyd 3a Aa
ja onabasuTe WecToaronHara 3aBpTKa LUTO ro
npuuBpCTYBa CpeanLLHMOT Kanak. OnabaseTe ja
LuecTaronHaTta 3aBpTka BpTejku ja HaneBo u nogurHeTe
I LWUTUTHWKOT Ha CEYUIIOTO M CPEedMLLHMOT Kanak.
CoO WITUTHUKOT Ha CEYUroTO NOCTaBEH Ha TakoB
HaYMH, YNCTEHETO MOXE Aa Ce U3BPLUM LIENOCHO
1 noedmkacHo. Kora ke 3aBpLUMTE CO YNCTEHETO,
noBTOpeTE ja nocrankara no obpaTteH pegocnes
v npuuBpcTeTE ja 3aBpTkaTa. He oTcTpaHyBajTe ja
NpYyXuHaTa WTOo ro APXKKW LUTUTHUKOT Ha CeYUIIoTOo.
HEMOJTE OA IO BNNOKUPATE U BAOUTE
WTUTHUKOT.

» Cn.4: 1. lUTUTHWK Ha HOXOT

ABHUMAHME:

. Mpen aa ro npuknyyute kabenoT Bo
Mpexara, npoBepeTe ro NPeKMHyBayoT Aanu
PYHKLMOHMPa NpaBUITHO U Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OF F* kora ke ce oTnywT.

. Kora He ro kopucTuTe anaToT, u3sagere
ro KONYeTo 3a 3aKnyyyBaHe U CTaBeTe ro
Ha 6e36egHo MecTo. Taka ke cnpeunte
He[J03BONIEHO KOPUCTEHE Ha anaTtoT.

» Cn.5: 1. Konue 3a 3abpaByBame 2. [peknHyBay

3a ga He fojoe [o cnyyajHo npuTUckare Ha
NpeKkMHyBayoT, anaToT UMa kon4ye 3a ogbnokupatrse.
3a fa ro ctapTyBate anaToT, NPUTUCHETE ro KONYeTo
3a o46nokunpare U NPUTUCHETE o NPEKNHYBAYOT.
OTnywTeTe ro NPeKMHyBaYoT 3a UCKNyYyBake Ha
anaror.

MocTaByBaw€e Ha CaKaHMOT aros Ha ceyetbe

ABHUMAHUE:

. Cekoralu 3aTerHere ja LecToaronHara 3aBpTka
OTKako ke ro NPOMEHUTE aronoT Ha cevene.

» Cn.6: 1.[papauuja 2. Pauka 3. nokasarten

4. 3anupauu Ha cTeraTa
3a fa ro npoMeHuTe aronoT Ha ceyerse, 0cnoboaeTe ro nocToT.
lMomecTeTe ja kOYHWULATa Of CTEraTa Taka LUTO nokasatenor
ke nokaxxyBa Ha cakaHoTo rpagupatse. [oToa, 3aterHere ro
NOCTOT 3a Aa ja NPULBPCTUTE KOYHULIATa Ha cTeraTa.

Cob6upare npaB

» Cn.7: 1.KyTuja 3a npas

ABHUMAHME:

. BenHalu no paboTereTo, He fonupajTe HUTY efeH Aen
of} kyTvjaTa 3a npaB OCBEH paukara, 3aToa LUTO MoXe
na 6une MHory xeluka v fa Bu ja usropu koxara.

AnaToT e onpemMeH co KyTuja 3a npaB 3a cobupare
npas v cTpyraHuum. Kora kyTujata 3a npas e nonHa,
daTeTe ja paykarta of KyTujata n Manky nogurHeTe ja.
[MoToa usBneyeTe ja KyTujaTa 3a Nnpas Of OCHOBATa Ha
anarort. VicnpasHeTe ja kyTujaTta 3a npas.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE:

. Mpen Aa paboTuTE HELWTO Ha anaTtoT, NPoBepeTe
[lanw e UCKIy4eH 1 OTKayeH of cTpyja.

YyBare Ha HacagHMOT KnyY4

» Cn.8: 1.[pxay 3a kny4 2. OcHoBa

HacagHuoT kny4 ce YyBa Kako LUTO € NpuKaxaHo Ha
crnukara. Kora ro Kopuctute HacagHUOT KITyd, U3BreveTe
ro 0, ApXKayoT 3a kny4oT. OTKako ke 3aBpLUMTE CO
KOPUCTEH-€ Ha HacaJHWOT KNnyY, BpaTeTe ro BO ApXayoT.

MOHTI/IpaH:e WUInun oTCcTpaHyBak€e Ha

ce4yunoTo

» Cn.9: 1. UeHTpaneH kanak 2. LLlectoaronHa 3aBpTka
3. HacapeH knyuy 4. LtutHKk 3a ceunno

ABHUMAHUE:

. Kora ro MoHTUpaTe ceunnoTo, yBepeTe ce
[ieka HacokaTa Ha cTpernkaTa Ha noBpLuMHaTa
o[} CEYMIIOTO Ce coBMnara co HacokaTa Ha
cTpernkaTa Ha KyTujaTa of CeyvnoTo.

. KopucTeTe ro camo 4OCTaBeHMOT HacaaeH
kny4 Makita 3a cTaBare unv Bagere Ha
ceunnoTo. AKO He ro KopuCTuTe Toj KNy,
MOXeTe [ia ja CTerHeTe LecToarofiHaTa 3aBpTka
WM NPEMHOTY N HeAoBOSHO. Toa Moxe Aa
npeaussuka nospeaa.

. He ponupajte ro ceymnoto BegHaLl no
pabGoTaTa, 3aToa LUTO MOXE @ € MHOTY XELUKO U
na Bu ja nsropm koxara.
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3a [ia ro oTCTpaHNTe CeunnoTo, KOpUCTeTe ro
HacaZHWOT KIyd 3a [a ja ocrioboauTe LecToaronHaTa
3aBpTKa LUTO o APXM LEHTPanHMOT Kanak Taka wWto
Ke ja 3aBpTWTe HaneBo. [ogurHeTe rv WTUTHMKOT 3a
CeunnoTo U LeHTPanHWOT Kanak.
MpuTnCcHeTe ja KOYHMLaTa 3a ockaTta 3a fa ro
3aKnyynTe BPETEHOTO U CO HAaCafHWOT KIyY oABpTETE
ja wecTtoaronHaTa HaBpTKa Taka LUTO ke ja 3aBpTuTe
Haneso. [MoToa u3BageTe rv LWecroarofiHaTa 3aBpTka,
HagBopeLLHaTa naHLa 1 ceymnoTo.
» Cn.10: 1. lecroaronHa 3aBpTka 2. 3abpaBHUK Ha
BpeTeHoTo 3. HacageH knyy

3a fa ro MoHTMpaTe Cce4unnoTo, cTaBeTe
BHaTpeLuHaTa dnaHLua, Ce4mnoTo o nuoTo,
HafBopeluHaTa naHLla 1 LecToaronHaTa 3aBpTka
Ha BpeTeHoTo no Toj pepgocnen. CterHete ja
LuecToaronHara 3aBpTka BpTejku ja HagecHo foaeka
ja nputuckaTte ko4yHuLUaTa 3a ockarta. Bpartete rm
LUTUTHUKOT 3@ CEYUIIOTO U LIEHTPANHNOT Kanak Ha
HMBHaTa npBuyHa nonoxba. MNoToa cTerHeTe ja
LuecToaronHata HaBpTka BpTejku ja HagecHo. CnywTeTe
ro nocToT 3a Aa buaeTte cUrypHu Aeka LUTUTHUKOT 3a
CeYUnoTo Ce ABMXMU NPaBUIHO.
» Cn.11: 1. Ceuyuno co kap6buaHu sanum

2. WecToaronHa 3aspTka 3. BpeteHo

4. BHatpeluHa cnaHwa 5. HagsopeluHa

dnaHwa

Ob6e36eayBate Ha pabOTHUOT

martepumjan

ABHUMAHUE:

. Cekorall noctaByBajTe ja HaBpTkaTa Ha cTerarta
cocema BO [1eCHO Kora ro npuLBpcTyBaTe
paboTHMoT maTepwujan. Bo cnpoTuBHO, MOXHO
e paboTHMOT MaTepujan ga He 6uae 4OBONHO
npuuspcTeH. Toa Moxe Aa npeanssuka
ncopnare Ha paboTHUOT MaTepujan unu

OowTeTyBakbe Ha Ce4mnoTo.

Kora ke ja 3aBpTUTe paykata of cterara Haneso, a

noToa Ke ja CBpTUTE HaBpTKaTa Ha cTerara Haneeo,

cTerata ce ocriobofysa of HaBoWTE of OCHOBaTa

1 Moxe 6p3o Aa ce Bagn unu aa ce ctaea. 3a aa

ro NpuuBpCTUTE paboTHUOT MaTepujan, TypkajTe ja

paykaTa of cTeraTa Jofeka nrnovarta of crterata He

nojae Bo gonup co paboTHWOT maTtepujan. 3aspTeTte

ja HaBpTKaTa o cTerata HafecHo, a NoToa 3aBpTeTe

ja paukaTa op cterata HafecHo 3a 6e36eaHo aa ro

npuuBpCcTMTE paboTHMOT MaTepwujan.

» Cn.12: 1. O6nora Ha cTeraTa 2. HaBpTka Ha cTerata
3. Payka Ha cTerata

Honrute paboTHN maTepujany Mopaart Aa ce notnpar
CO He3ananvie Matepujan of cekoja CTpaHa Taka LUTO ke
6uagaTt Ha UCTO HMBO CO FOPHUOT AeN Of, OCHOBAaTa.

» Cn.13

PABOTEHE

ABHUMAHUE:

. Hukoraw He obuayBajTe ce Aa npecevyeTte
paboTeH maTepujan LTO € NOTEHOK 04 2 MM,
OCBEH LieBKa Unu paboTHU maTepujanu LTO He
moxat Aobpo Ja ce npuuBpcTar co cTerara.
MapyeTo WTO Cce ceve MoXe Ja ce 3arnaBn BO
CeYyunnoTo 1 Aa NnpeanaBuka onacHo nckpewe u/
UK oLuTeTyBake Ha kapbuaHuTe 3anum. Moxat
[a ce cryyaT Cepuo3Hu noBpeau.

. He npumeHyBajTe nperonem npuTUCOK Ha
paukaTa npu cevyereTo. MNperonemMmoT NpUTUCoK
MOXe [a Npean3BrKa onToBapyBame Ha
MOTOPOT, HaManeHa edVKacHOCT NpU CeYeHETO
n/vnu pa rv owTeTn kapbuaHuTe 3anum unm
cevunnoTo.

. Mpeman NpuTUCOK BP3 paykaTa Moxe Aa
npeausBuka noseke UCKpu 1 Nnpebp3o abewe Ha
ceyunnoTo.

. He ponwvpajte ru ce4annoto, matepumjanoT unm
cTpyraHMumTe BegHall no paboTara, 3atoa
LITO MOXaT Aa 6uaaT MHOry XeLwkun n aa Bu ja
naropar Koxara.

. AKo ceunnoTo 3anpe 3a Bpeme Ha paborara,
Hanpasw YyAeH 3BYK Unu 3anoyHe Aa Bubpupa,
BeiHaLL UCKIyYeTe ro anaTtot. 3ameHeTe ro
HanyKHaToTO UMW OLUTETEHOTO CEYMIIO CO HOBO.

. He ceyeTe anymuHuym, ApBo, nnactuka, 6eToH,
uurnv v cn.

. Cekoralu KopucTeTe ceunna 3a nunu co
kapbuaHu 3anum WTo oaroBapaart 3a Bawara
pabota. KopuctereTo HECOOABETHI cevunna 3a
NNy Moxe Aa Npean3BuKa NOLLIO cevere U/nmm
[a npeTcTaByBa pu3uK 3a nospeaa.

. He oTnywTajTe ja HEKOHTpPoONMpaHaTa rnaea
Ha nunara of LenocHo cnyLiTeHa nonoxoa.
HekoHTponupaHata rnasa Ha nunata Moxe
[a Be yapu, a Toa ke pe3ynTtupa co TenecHa
nospeaa.

LiBpcTo apxete ja paykarta. CTapTyBajTe ro anaTtor u
npuyekajte goaeka cedymnoTo He ja AOCTUrHe nonHara
6p3uHa. NoToa noneka cnywTeTe ja paykarta 3a ga

ro NpMBNMXUTE CEYNNOTO A0 PaboTHMOT MaTepujan.
Kora ceunnoto ke fojae Bo KOHTAKT co paboTHMOT
mMaTepwjan, MpBO Nnorneka HanpasBeTe 3acek, a noToa
rnocTeneHo NpUTUCKajTe Kako WTo nonoxbara Ha
cevere cTaHyBa cTabunHa. MpUTUCOKOT Ha paykaTa
Tpeba Aa ro npucnocobumTe Taka WTO ke npeanssuka
HajmMano nckpetse.

Kora ke 3aBpLun ce4eHeTo, UCKNyYeTe ro anaTtoT u
MNMPUYEKAJTE OOOEKA CEYMNOTO HE 3AMNPE
LIENOCHO npep Aa ja Bpatute paykata Bo KpajHO
nogurHata nonox6a. Ako paykata ce nogurHe gogeka
CEeYMnoTo CU yLITe ce BPTU, Toa MoXe Aa ro 3adatu
OTCEeYeHOTO Nnapye 1 Aa Npean3BrKa OnacHo NCKpeHe
Ha cTpyraHuuuTe. Kora cevete camo aen of paboTHUOT
MaTtepwujan, NoAUrHeTe ja padkara fgogeka cedmnoTo
BPTU. VCKny4yBaH-€eTO 3a BpEME Ha Ce4YeH-eTo MoXe Aa
npeav3Buka oLTeTyBake Ha kapbuaHuTe 3anum kora
ce BO fonup co paboTHMOT maTepwujan.
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rnu Ha ce4vye

» Cn.14

O6e3begeTe ro paboTHMOT MaTepujan Bo cterata
Kako LUTO e npukaxaHo Ha Cnivka A 1 npofornkeTe

co cevetbe. BekoT Ha ceunnoTo of nunara ke ce
cKpaTu ako paboTHMOT MaTepujan ce ceve Kako LWTo e
npukaxaHo Ha Cnvka b.

ABHUMAHUE:

. HE ceyete ro paboTHMOT MaTepujan Kako LTo
e npukaxaHo Ha Cnuka B 3aToa wTo moxe
[a npefunsBmka ucpnarbe Ha paboTHUOT
maTepwujan og cTerata U MOXe a Npeaussuka
nospeaa.

CeunnoTo of nunarta noseke ce abu Kora ce ceve
obnacta A npukaxaHa Ha cnuka b. CtaBeTe gpBeH
6ok kpaj paboTHNOT MaTepujan Kako LUTO € NpuKaxxaHo
Ha crnivka I Taka LITO ceunnoTo Ha nunaTa ke HaBnese
Bo obnacta A nog aron. Toa ke nomorHe aa ce
NPOAOIKM XUBOTHUOT BEK HA CEYMIOTO o nunara.
[lo3BoneHnTe AUMEH3NU Ce CeYEHE Ce HamaneHu
Kora ce KopucTu ApBeH 6rok. Kopuctete apBeH 6nok
YMMLITO AVMEH3UM Ce efHaKBW Ha MakcUManHuTe
[03BOSIEHN IMMEH3MM 338 CeYEHE MUHYC OAVUMEH3NNUTE
op paboTHMOT MaTepujan wTo Tpeba aa ce ceve. Toa
[OMOINHUTENHO Ke ro MUHUMU3Vpa HamanyBakeTo Ha
XMBOTHUOT BEK Ha CEYMNOTO oA nunara.

Ceuer€e LieBKM, KBagpatu un

»Xneooswu

» Cn.15

CeunnoTo of nunata e NoAMoXHO Ha MoroneMo
aberse kora ce ceuat obnactute A n b Ha cnivkute I
n E. CtaBeTe apBeH 6rok kpaj paboTHMOT MaTepujan
KaKo LUTO e npuKaxaHo Ha cnukute XK 1 3 Taka LTo
ceunnoTo Ha nunarta ke Haenese Bo obnactute Aun b
nop aron. Toa ke NoMorHe Aa ce Hamanu ckpaTyBarmeTo
Ha XMBOTHWUOT BEK HAa CEYMNOTO oA nunara.
[lo3BoneHnTe AUMEH3NU CE CEYEHE CE HaManeHu
Kora ce kopuctu apBeH 6nok. Kopuctete apseH 6rnok
YUWLLTO AUMEH3UN Ce eAHaKBN Ha MakcuManHuTe
[03BOSIEHN IMMEH3MMN 3@ CeYeHe MUHYC ANMEH3NNTE
o paboTHuoT maTtepujan wTo Tpeba Aa ce ceve. Toa
[OOMOSTHUTESNHO Ke o MUHUMU3Mpa HamanyBaHeTo Ha
>KMBOTHMOT BEK HA CEYNNOTO oA nunata.

Ceuemse npaBoarosiHuuun

» Cn.16

Ob6esbenete ro paboTHUOT MaTepujan Bo cterata
Kako LUTO e npukaxaHo Ha Cnuka S n npogonxere co
ceyeme.

ABHUMAHME:

. HE ceyete ro paboTHMOT MaTepujan Kako wTo
e npukaxaHo Ha Cnwuka W 3aTtoa Wwto Moxe
fa npefussuka uccpnare Ha paboTHUOT
maTepujan og cTerata u MoXe Ja Npeanssuka
nospepaa.

TpaHcnopT Ha anaTtoT

» Cn.17

Cknonerte ja rmaBaTa Ha anaTtoT BO nonox6a Bo
KOjaLlTo Ke MOXETe Aa ro 3akaymTe CUHLIMPOT 3a KykaTa
opf paykata. MNpw TpaHCNopToT, ApXXeTe ro anaTtoT 3a
paukaTa 3a Hocetbe.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE:

. Mpen cekoja npoBepka UNu ofpXyBakwe,
npoBepeTe Aanu anaTtoT € UCKIYYeH U OTKayeH
op cTpyja.

. 3a uucteme, He kopucteTe HadTa, 6GeH3NH,
paspeaysad, ankoxorn unm cnuyHo. Tue
cpefcTBa ja Bagart 6ojata u Moxe aa
npeausBukaaT gedopmManum Unv nykKHaTuHu.

3amMeHyBaH-€ Ha Ce4unoTo oa

nunarta

AKO NPOJOMXNUTE Aa KOPUCTUTE CEYMIO LITO e Tano
1 nzabeHo, MoXeTe Aa npean3BrKkaTe NperoneMo
OnTOBapyBake Ha MOTOPOT U HaMaryBake Ha
edrKacHOCTa Ha CeYeHETo. 3aMeHeTe ro Co HOBO
Ceuuso LTOM He e epmKacHo noeeke.

3aMeHa Ha jarneHCKUTE YeTKUYKN

» Cn.18: 1.[lpaHuyHa o3Haka

PenoBsHo BageTe rv v npoBepyBajTe v jarneHckuTe
YeTKMYKM. 3aMeHeTe rn Kora Ke ce uctpowuart fo
rpaHvnyHaTta o3Haka. OgpxyBajTe r YeTKuyknTe
4YMCTY 3a Ja BrieryBaar BO ApXayuTe HenpeyeHo.
[BeTe jarneHcku yeTknyku Tpeba fa ce 3ameHat
ncToBpemeHo. Kopucrete camo OAEHTUYHU jarneHcKn
YETKUYKM.
M3BapeTe rv kanaunmaTta Ha ApXaunTe Ha YeTKUYKUTE
co oaBpTKa. /3BageTe rv UCTPOLLEHUTE jarneHcKku
YeCTWYKM, CTaBeTe I'M HOBUTE U CTErHeTe v
Kanauunt-aTa Ha gpxadure.
» Cn.19: 1. OgBpTka 2. Kanaye Ha gpxad Ha
yeTkuyka

3a na ce ogpxu BEBBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha NpPou3BOAOT, MONpaBKUTE, OAPXYyBakaTa unu
foTepyBataTta Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBACTEHU
cepBUCHM LieHTpu Ha Makita, cekorall co pe3epBHU
nenosu og Makita.

Mo ynoTtpeba

Mo ynotpebarta, nsbpuiiete rv genkaHuuute n
NpaBoT 3anerneHn Ha anaToT Co Kpna Ui HeLwTo
cnuyHo. OpKyBajTe ro LUTUTHUKOT 38 CEYUIIO YUCT
BO COFMACHOCT CO ynaTcTBaTa BO NPETXOAHWOT Aen
HacnoBeH ,LUTnTHUK 3a ceunno®. Moamadkajte rv
nm3raqkmMTe AenoBu CO MaLUMHCKO Macno 3a Aa
cnpeyuTte Koposuja.
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LIMOHATEH NPUB

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTeke co anatot og Makita aeduHupaH
BO ynatcTBoTo. Co kopucTere apyr npubop nnm
[ofaToumn Moxe [a ce U3NoXuTe Ha puU3uk of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopoT n
JogatoumTe caMmo 3a HUBHaTa HameHa.

Axko BM Tpeba nomMoLL 3a noseke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBUCEH LieHTap Ha Makita.

Ceunrno co kapbuaHu 3anum

(MornegHeTte Ha HawaTta Beb-cTpaHuua nnm
KOHTaKTMpajTe Co nokanH1oT npogasay Ha Makita
TOYHO KOM HOXEBM 3a nuna Tpeba Aa ce kopucTat
3a maTepwujanor wTo Tpeba Aa ro ceyere.)
3awWwTuTHM ounna

HacapeH knyy

Konue 3a 3aknydyBare (konye-npekmHysad)

HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nvucTaTta Moxe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT Kako cTaHaapaeH npuéop. Toa Moxe
[a ce pa3nukyBa of 3emMja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

S

ECIFICATII

Model LC1230
Diametrul panzei 305 mm
Diametrul orificiului (axului) 25,4 mm
Grosime fanta max. a panzei de ferastrau 2,5mm
Turatie in gol 1.700 min™
Dimensiuni (L x I x T) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Greutate neta 19,2 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Capacitate de debitare

Forma piesei

DA

A

Unghi de debitare 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de instructiuni.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

Nu duceti mainile sau degetele in apropi-
erea panzei.

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile imprastiate, mentineti capul
ferastraului coborat dupa executarea taierii
pana cand panza se opreste complet.

Pentru siguranta dumneavoastra indepar-
tati aschiile, resturile de material etc. de
pe suprafata mesei inainte de executarea
lucrarii.

Doar pentru tarile din cadrul UE

Din cauza prezentei componentelor pericu-
loase in echipament, echipamentul electric
si electronic folosit poate avea un efect
negativ asupra mediului si sanatatii umane.
Nu eliminati aparatele electrice si electro-
nice impreuna cu gunoiul menajer!

n conformitate cu Directiva europeana
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si cu adaptarea sa in legis-
latia nationala, echipamentele electrice

si electronice folosite trebuie colectate
separat si livrate la un centru de colectare
separat pentru deseurile municipale, care
respecta reglementarile privind protectia
mediului.

Acest lucru este indicat prin simbolul care
reprezintd o pubela cu roti barata cu o
cruce, aplicat pe echipament.

Utilizarea preconizata

Masina este destinata taierii otelului moale si a otelului
inoxidabil cu panze de ferastrau adecvate.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.
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Pentru sisteme publice de

distributie a energiei electrice de
joasa tensiune intre 220 V si 250 V

Operatiile de comutare ale aparatului electric gene-
reaza fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui
dispozitiv in conditii de alimentare electrica nefavorabile
poate afecta functionarea altor echipamente. Cu o
impedanta a retelei electrice mai mica de 0,25 Ohmi, se
poate presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza
de alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa
fie protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator
de protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-3-10:

Nivel de presiune acustica (Lya): 107 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 115 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-3-10:
Emisie de vibratii (a,): 3,0 m/s”
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului

de vibratiji declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE

SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Instructiuni de siguranta pentru

ferastraie de debitare a metalului

1. Ferastraiele de debitare a metalului sunt des-
tinate debitarii materialelor feroase, acestea
nu pot fi utilizate cu discuri abrazive de retezat
pentru materiale feroase, precum bare, tije,
bolturi etc. Praful abraziv provoaca intepeni-
rea pieselor mobile, precum opritorul inferior.
Scanteile de la retezarea abraziva vor arde oprito-
rul inferior si alte piese din plastic.

2. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale sculei electrice. Ventilatorul motorului poate
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.
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10.

1.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici. Mijloacele de
protectie a vederii trebuie sa fie capabile sa
opreasca resturile proiectate in aer generate la
diverse operatii. Masca de protectie contra prafu-
lui sau masca respiratorie trebuie sa fie capabila
sa filtreze particulele generate in timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Nu operati ferastraul de debitare a metalului

in apropierea materialelor inflamabile sau
combustibile. Scanteile si/sau reziduurile fier-
binti generate in timpul operatiei de debitare pot
aprinde aceste materiale.

Folositi intotdeauna dispozitive de strangere
care sa fixeze piesa de prelucrat. Nu fixati
niciodata piesa de prelucrat cu mana. Nu utili-
zati acest ferastrau pentru a debita piese care
sunt prea mici pentru a fi fixate in siguranta.
Daca mana dvs. se afla prea aproape de panza de
ferastrau, exista un risc ridicat de vatamare corpo-
rala din cauza contactului cu panza.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si
fixata cu menghina. Nu alimentati in niciun caz
piesa de prelucrat in panza sau debitati ,,.cu
mana libera”. Piesele de prelucrat nefixate sau
mobile ar putea fi aruncate la viteze ridicate, pro-
vocand vatamari corporale.

Nu treceti niciodata mana peste linia de debitare
intentionata, nici in fata, nici in spatele panzei

de ferastrau. Sprijinirea piesei de prelucrat ,cu
manevrare cu mainile in cruce”, adica, tinerea piesei
de prelucrat la dreapta panzei de ferastrau cu mana
stanga sau invers, este foarte periculoasa.

n timp ce panza se roteste, nu introduceti mai-
nile in spatele protectiei menghinei de pe nicio
latura a panzei de ferastrau pentru a indeparta
deseuri lemnoase sau din oricare alt motiv.
Este posibil ca proximitatea panzei de ferastrau
in rotire fata de mana dvs. sa nu fie evidenta, dvs.
putand fi vatamat grav.

Inspectati piesa de prelucrat inainte de debi-
tare. Daca piesa de prelucrat este incovoiata
sau distorsionata, asigurati-va intotdeauna

de faptul ca nu exista niciun gol intre piesa de
prelucrat fixata, menghina si protectia menghi-
nei de-a lungul liniei debitarii. Piesele de prelu-
crat incovoiate sau distorsionate se pot rasuci sau
deplasa si pot provoca intepenirea pe panza de
ferastrau in timpul debitarii.

Nu utilizati ferastraul inainte ca masa sa fie
eliberata de toate instrumentele, deseurile etc.,
cu exceptia piesei de prelucrat. Reziduurile mici
sau piesele libere feroase sau alte obiecte aflate
pe masa, care intra in contact cu panza care se
roteste, pot fi aruncate cu viteza ridicata.

Taiati doar o piesa de prelucrat pe rand.
Piesele de prelucrat multiple stivuite nu pot fi
fixate sau rigidizate in mod adecvat si se pot
intepeni pe panza sau se pot deplasa in timpul
debitarii.

12.

14.

15.

18.

19.

20.

21.

22.

Tnainte de utilizare, asigurati-va ca scula electrica
este montata sau agezata pe o suprafata de lucru
nivelata si ferma. O suprafata de lucru nivelata si ferma
reduce riscul ca scula electrica sa devind instabila.
Furnizati sprijin adecvat, precum blocuri,
capre de ferastrau etc. pentru o piesa de pre-
lucrat care este mai lata sau mai lunga decat
tablia mesei. Piesele de prelucrat mai lungi sau
mai late decat masa ferastraului pentru debitarea
metalului se pot clatina daca nu sunt sprijinite fix.
Daca piesa debitata sau piesa de prelucrat se
clatina, aceasta poate ridica opritorul inferior sau
poate fi aruncata de panza care se roteste.

Nu utilizati alta persoana drept substitut
pentru o extensie a mesei sau drept sprijin
suplimentar. Un sprijin instabil pentru piesa de
prelucrat poate provoca intepenirea panzei sau
deplasarea piesei de prelucrat in timpul operatiunii
de debitare, tragandu-va pe dvs. si pe persoana
care va ajuta in panza care se roteste.

Piesa debitata nu trebuie sa fie intepenita sau
presata prin niciun mijloc pe panza de ferastrau
care se roteste. Daca este blocata, de exemplu prin
utilizarea opritoarelor de lungime, piesa de debitat ar
putea fi blocata pe lama si aruncata violent.

Utilizati intotdeauna menghina si fixati in mod
adecvat piesa de prelucrat in functie de forma
acesteia. De exemplu, tijele si canalele au tendinta
de a se rostogoli sau a se deplasa in timpul taierii,
provocand ,ciupirea” de catre panza si tragerea
piesei de prelucrat in panza odata cu mana dvs.
Permiteti panzei sa atinga viteza completa
inainte de a pune piesa de prelucrat in contact.
Astfel, se va reduce riscul aruncarii piesei de
prelucrat.

Daca piesa de prelucrat sau panza se intepe-
neste, opriti scula electrica. Asteptati pana
cand toate piesele mobile se opresc si deco-
nectati fisa de la sursa de curent electric si/
sau scoateti acumulatorii. Apoi, lucrati pentru
a elibera materialele intepenite. Continuarea
debitarii cu o piesa de prelucrat intepenita ar
putea cauza pierderea controlului si deteriorarea
sculei electrice.

Dupa terminarea debitarii, eliberati comutatorul,
tineti ferastraul cu capul in jos si asteptati pana
cand panza se opreste, inainte de a scoate piesa
debitata. Introducerea mainii in apropierea panzei
aflate n rotire libera este periculoasa.

Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o
debitare incompleta sau atunci cand eliberati
comutatorul inainte sa se afle capul ferastrau-
lui pe deplin in pozitia de jos. Actiunea de fra-
nare a ferastraului poate provoca tragerea subita
n jos a capului ferastraului, ducand la un pericol
de vatamare corporala.

Diametrul exterior al panzei de ferastrau tre-
buie sa aiba valorile specificate. Accesoriile de
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau contro-
late in mod corespunzator.

Dimensiunea axului panzei de ferastrau si a
flangelor trebuie sa corespunda arborelui scu-
lei electrice. Panza de ferastrau si flansele cu ori-
ficii pentru ax care nu se potrivesc cu sistemul de
montare al sculei electrice se vor dezechilibra, vor
vibra excesiv si pot duce la pierderea controlului.
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23. Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica.

24. Nu utilizati ferastraul de debitare a metalului
pentru a taia alte materiale diferite de otelul
moale sau otelul inoxidabil.

Instructiuni suplimentare

1. Nu stati pe ferdstraul de debitare a metalului.
Résturnarea peste sau contactul neintentionat cu
mijloacele de taiere poate cauza vatdmarea grava.

2. Nu lasati niciodata scula electrica sa functio-
neze nesupravegheata. Opriti alimentarea cu
energie. Nu parasiti unealta inainte ca aceasta
sa se opreasca complet.

3. Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele demon-
tate. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei
panzei inainte de fiecare utilizare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea panzei nu se
misca liber i nu se inchide instantaneu. Nu
blocati sau legati niciodata aparatoarea panzei
in pozitie deschisa.

4. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de feras-
trau. Evitati contactul cu panza aflata in rotire
libera. Aceasta inca poate cauza vatamari grave.

5. Intotdeauna fixati toate piesele mobile inainte
de a transporta scula electrica.

6. Inainte de folosire, verificati atent daca panza
prezinti fisuri sau deteriorari. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

7.  Folositi numai flansele specificate pentru
aceasta masina.

8.  Utilizati intotdeauna flanse si suruburi de fixare
nedeteriorate cu diametrul potrivit pentru
panza. Flangele adecvate sustin panza redu-
cand astfel posibilitatea de rupere a panzei.

9. Asigurati-va ca parghia de blocare a axului
este eliberata inainte de a porni scula electrica.

10. Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

11.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a porni scula electrica.

12. inainte de utilizarea sculei electrice pe piesa
de prelucrat propriu-zisa, lasati-o sa func-
tioneze in gol pentru un timp. Incercati sa
identificati orice vibratie sau oscilatie care ar
putea indica o montare inadecvata sau o panza
neechilibrata.

13. intrerupeti lucrul imediat dac# observati orice
anomalie.

14. Nuincercati sa blocati butonul declansator in
pozitia ,,ON” (pornit).

15. Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi rotile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.

16. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

INSTALARE
Pozitionareamasinii |

Pozitionarea masinii

» Fig.1: 1.Agatatoare

Cand masina este expediata din fabrica, manerul este blocat.
Eliberati méanerul din pozitia coboréata prin coborarea usoara a
acestuia si prin indepartarea lantului din carligul situat pe maner.
Fixati masina cu doua bolturi pe o suprafata plana si sta-
bila folosind gdurile prevazute in talpa masinii. Aceasta
va ajuta la prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.
» Fig.2: 1.Bolt

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

» Fig.3: 1.Aparatoarea panzei

Cand coborati manerul, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiala la finalizarea taierii si ridi-
carea manerului. NU DEZACTIVATI SAU DEMONTATI
NICIODATA APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL
ATASAT LAAPARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent apa-
ratoarea panzei in stare buna. Orice functionare defec-
tuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata imediat.
Verificati revenirea aparatoarei sub actjiunea arcului. NU
FOLOSITI NICIODATA MASINA DACA APARATOAREA
PANZEI SAU ARCUL ESTE DETERIORAT, DEFECT SAU
DEMONTAT. FOLOSIREAIN ACEASTA STARE ESTE
EXTREM DE PERICULOASA S| POATE PROVOCA
VATAMARI GRAVE.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara, folositi cheia
tubulara din dotare pentru a slabi boltul cu cap hexagonal
care fixeaza capacul central. Slabiti boltul cu cap hexagonal
prin rotire spre stanga si ridicati aparatoarea panzei si capa-
cul central. Cu aparatoarea panzei astfel pozitionata, cura-
tarea poate fi realizatd complet si eficient. Dupa curatare,
urmati procedura de mai sus in sens invers si fixati bolful.
Nu demontatj arcul care sustine aparatoarea panzei. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.

» Fig.4: 1.Aparatoarea panzei

50 ROMANA



Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Cand nu folositi masina, demontati butonul
de deblocare si depozitati-l intr-un loc sigur.
Aceasta preintdmpina utilizarea neautorizata a
masinii.

» Fig.5:

1. Buton de deblocare 2. Declansator
intrerupator

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.

Reglarea pentru unghiul de debitare dorit

AATENTIE:
. Strangeti intotdeauna ferm surubul cu cap hexa-
gonal dupa schimbarea unghiului de debitare.

» Fig.6: 1. Gradatie 2. Parghie 3. indicator
4. Opritorul menghinei

Pentru a schimba unghiul de debitare, slabiti parghia.
Deplasati opritorul menghinei astfel incat indicatorul sa
indice gradatia dorita. Apoi strangeti parghia pentru a
fixa opritorul menghinei.

Colectarea prafului

» Fig.7: 1. Cutie de praf

AATENTIE:

. Nu atingeti nicio portiune a cutiei de praf, cu
exceptia manerului acesteia, imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

Masina este echipata cu o cutie de praf pentru colec-
tarea prafului si aschiilor. Cand cutia de praf se umple,
apucati-o de maner si ridicati-o usor. Apoi extrageti
cutia de praf din talpa masinii. Goliti continutul cutiei
de praf.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii tubulare

» Fig.8: 1. Suport de cheie 2. Talpa
Cheia tubulara este depozitata dupa cum se vede in
figura. Cand utilizati cheia tubulara, extrageti-o din
suportul cheii. Dupa utilizarea cheii tubulare, reintrodu-
ceti-o In suportul cheii.
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Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

» Fig.9: 1. Capac central 2. Surub cu cap hexagonal
3. Cheie tubulara 4. Aparatoarea panzei

AATENTIE:

. Cand instalati panza, aveti grija ca directia
sagetii de pe suprafata panzei sa fie identica cu
cea a sagetii de pe carcasa panzei.

. Folositi numai cheia tubulara Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatji poate conduce la strangerea exce-
siva sau insuficienta a surubului cu cap hexagonal.
Aceasta poate provoca vatamari corporale.

. Nu atingeti panza imediat dupa executarea
lucrarii; aceasta poate fi extrem de fierbinte si
poate provoca arsuri ale pielii.

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru

a desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza

capacul central rotindu-I in sens anti-orar. Ridicati apa-

ratoarea panzei si capacul central.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca arbo-

rele si folositi cheia tubulara pentru a desuruba surubul cu

cap hexagonal rotindu-I in sens anti-orar. Apoi indepartati

surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

» Fig.10: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Parghie de
blocare a axului 3. Cheie tubulara

Pentru a instala panza, montati pe arbore flansa interi-
oara, panza de ferastrau, flansa exterioara si surubul cu
cap hexagonal, in aceasta ordine. Strangeti surubul cu
cap hexagonal rotindu-I in sens orar in timp ce apasati
parghia de blocare a axului. Readuceti aparatoarea
panzei si capacul central in pozitia initiald. Apoi stran-
geti surubul cu cap hexagonal in sens orar pentru a fixa
capacul central. Coborati manerul pentru a va asigura
ca aparatoarea panzei se deplaseaza corect.
» Fig.11: 1.Panza de ferastrau cu placute de carburi
metalice 2. Surub cu cap hexagonal 3. Arbore
4. Flansa interioara 5. Flansa exterioara

Fixarea piesei de prelucrat

AATENTIE:

. Rotiti intotdeauna piulita menghinei complet
spre dreapta atunci cand fixati piesa de pre-
lucrat. In caz contrar este posibil ca piesa de
prelucrat sa nu fie fixata suficient. Aceasta
poate provoca ejectarea piesei sau deteriorarea
panzei.

Rotind maneta menghinei in sens anti-orar si pivotand apoi
piulita menghinei spre stanga, menghina este eliberata de
pe tijele filetate si poate fi avansata si retrasa rapid. Pentru
fixarea pieselor, impingeti maneta menghinei pana cand
placa acesteia atinge piesa de prelucrat. Pivotati piulita
menghinei spre dreapta si apoi rotiti maneta menghinei in
sens orar pentru a fixa ferm piesa de prelucrat.
» Fig.12: 1. Placa menghinei 2. Piulita menghinei

3. Maneta menghinei
Piesele lungi trebuie sprijinite pe fiecare parte cu blocuri
de material neinflamabil, astfel incat sa fie la acelasi
nivel cu suprafata talpii.
» Fig.13
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FUNCTIONARE
Debitarea |

Debitarea

AATENTIE:

. Nu ncercati niciodata sa debitati piese cu gro-
sime mai mica de 2 mm, exceptand tevile, sau
piese care nu pot fi fixate ferm cu menghina.
Piesa debitata poate fi agatata de panza, pro-
vocand imprastierea periculoasa a aschiilor si/
sau deteriorarea placutelor de carburi metalice.
Exista pericol de vatamari corporale grave.

. Nu aplicati o presiune excesiva asupra mane-
rului Tn timpul taierii. O apasare prea puternica
poate avea ca efect suprasolicitarea motorului,
reducerea eficientei debitarii si/sau deteriorarea
placutelor de carburi metalice sau a panzei.

. O apasare a prea slaba a manerului poate pro-
duce mai multe scantei si poate duce la uzarea
prematura a panzei.

. Nu atingeti panza, piesa prelucrata sau aschiile
imediat dupa executarea lucrarii; acestea pot fi
extrem de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

. Daca panza se opreste in timpul operatiei,
daca emite un zgomot neobisnuit sau incepe sa
vibreze, opriti masina imediat. Inlocuiti panza
fisurata sau deteriorata cu una noua.

. Nu taiati aluminiu, lemn, plastic, beton, placi
ceramice etc.

. Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Folosirea unor panze
de ferastrau inadecvate poate conduce la per-
formante de debitare slabe si/sau prezinta risc
de vatamare corporala.

. Nu Iasati capul ferastraului necontrolat din
pozitia complet coborata. Daca nu este contro-
lat, capul ferastraului va poate lovi, ceea ce va
provoca vatamari corporale.

Tineti manerul ferm. Porniti masina si asteptati pana
cand panza atinge viteza maxima. Apoi coborati incet
manerul pentru a apropia panza de piesa de prelu-
crat. Cand panza face contact cu materialul, incepeti
debitarea lent si apoi sporiti treptat forta de apasare pe
masura ce avansati cu debitarea. Forta de apasare a
manerului trebuie astfel ajustata incat sa produceti o
cantitate minima de scantei.

Dupa finalizarea debitarii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET ina-
inte de a readuce manerul in pozitia complet ridicata.
Daca manerul este ridicat in timp ce panza se afla inca
n rotatie, piesa debitata poate fi agatata de panza,
rezultand in imprastierea periculoasa a aschiilor. Cand
debitati doar partial o piesa, ridicati manerul in timp

ce panza se afla in miscare. Oprirea masinii in timpul
debitarii poate duce la deteriorarea placutelor de carburi
metalice la contactul cu piesa.
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Unghiuri de debitare

> Fig.14

Fixati piesa ih menghina dupa cum se vede in figura

A si incepeti debitarea. Durata de exploatare a panzei
de ferastrau va fi redusa daca piesa este debitatd dupa
cum se vede in figura B.

AATENTIE:
. NU taiati piesa dupa cum se vede in figura C,

deoarece aceasta ar putea fi ejectatd din men-
ghina, prezentand risc de vatamari corporale.

Panza de ferastrau este supusa unei uzuri mai pronun-
tate cand se debiteaza in zona A din figura B. Amplasati
un bloc de lemn la piesa de prelucrat dupa cum se vede
in figura D, astfel incat panza de ferastrau sa patrunda
in zona A sub un unghi. Aceasta va ajuta la extinderea
duratei de exploatare a panzei de ferastrau.
Dimensiunile de debitare admisibile sunt reduse cand
se foloseste un bloc de lemn. Folositi un bloc de lemn
ale carui dimensiuni sunt egale cu dimensiunile de
debitare maxim admisibile minus dimensiunile piesei
de debitat. Aceasta va minimiza suplimentar reducerea
duratei de exploatare a panzei de ferastrau.

Debitarea tevilor, a grinzilor cu profil

patrat si profil U
> Fig.15

Panza de ferastrau este supusa unei uzuri mai pronun-
tate cand se debiteaza in zonele A si B din figura F si
figura G. Amplasati un bloc de lemn la piesa de prelu-
crat dupa cum se vede in figura H si figura |, astfel incat
panza de ferastrau sa patrunda in zonele A si B sub un
unghi. Aceasta va ajuta la minimizarea reducerii duratei
de exploatare a panzei de ferastrau.

Dimensiunile de debitare admisibile sunt reduse cand
se foloseste un bloc de lemn. Folositi un bloc de lemn
ale carui dimensiuni sunt egale cu dimensiunile de
debitare maxim admisibile minus dimensiunile piesei
de debitat. Aceasta va minimiza suplimentar reducerea
duratei de exploatare a panzei de ferastrau.

Debitarea profilurilor

dreptunghiulare

» Fig.16

Fixati piesa in menghina dupa cum se vede in figura J
si incepeti debitarea.

AATENTIE:

. NU taiati piesa dupa cum se vede in figura K,

deoarece aceasta ar putea fi ejectata din men-
ghind, prezentand risc de vatamari corporale.

Transportarea masinii

> Fig.17

Coborati capul masinii in pozitia in care puteti atasa
lantul la carligul de pe maner. Apucati de manerul de
transport cand transportati masina.
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INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea panzei de ferastrau

Continuarea utilizarii unei panze tocite si uzate poate
conduce la suprasolicitarea motorului si reducerea
eficientei debitarii. Inlocuiti-o cu 0 panza noud de indata
ce aceasta nu mai este eficienta.

inlocuirea periilor de carbon

> Fig.18: 1.Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.19: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

Dupa utilizare

Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
aparatoarea panzei curata conform indicatiilor din para-
graful intitulat ,Aparatoarea panzei" descris anterior.
Lubrifiati piesele glisante cu ulei de masina pentru a
preveni oxidarea.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panza de ferastrau cu placute de carburi metalice
(Consultati site-ul nostru web sau contactati distri-
buitorul local Makita pentru panzele de ferastrau
adecvate materialului care va fi taiat.)

. Ochelari de protectie
. Cheie tubulara
. Buton de deblocare (buton comutator)

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKU

aOA

Mopen LC1230
MpeyHuk nucta 305 mm
MpeyHnk oTBOpa (OCOBUHE) 25,4 Mm
Makc. AebrbuHa pesa nucrta Tectepe 2,5Mm
Bp3avHa 6e3 onTepehewa 1.700 muH™"
[umenanje (O x WL x B) 516 Mm x 306 Mm x 603 Mm
HeTo TexunHa 19,2 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HenpecTaHor UCTPaxuBaa v pasBoja 3apxaBamo NpaBo M3MEHa HaBEAEHUX crieumdukaLmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtimM aemrbamMa.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Kanauutet pe3awa

O6nuk npegmeta obpage

A

Yrao pesawa 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 Mmm
45° 90 MM 85 MM x 85 mm
Camo 3a semrbe EY
CM MGOHM E 360r npucycTaa LUTETHUX KOMMOHEHaTa

[one cy npykasaHu cumbonu Koju ce ogHoCe Ha
anar. lNpe npBe ynotpebe o6aBe3HO ce ynosHajTe ca
HUXOBUM 3HAYEHEM.

MpouuTajTe ynyTcTBO 3a ynotpeby.

OBOCTPYKA 3ALITUTHA N3ONALNJA

HocwuTe 3awTuTHe Hao4vape.

HewmojTe ga ctaBrbate pyky unm npcre
6nun3y nucra Tectepe.

©
El
@O
)

[a 6ucte nusbernu nospeay of netehux
onurbaka, HacTaBuTe fja ApXuTe rnasy
ceunBa [oNe HaKOH pe3atba 0K Ce CeYMnBO
NOTNYyHO He 3ayCTaBu.

&
&=

Papw Bawwe 6e3benHocTu, yKnoHute
onurbke, napuvhe uTtA. ca pagHe
NOBPLUMHE Npe pyKOBak:a.

y onpemu, kopuiwheHa enekTpuyHa n
eneKTpOHCKa onpema MoXe Ja uMa
HeraTvBaH yTULaj Ha XXWUBOTHY CPeAnHY 1
3ApaBrbe rbyau.

He oanaxuTe enekTpuyHe 1 enekTpoHcke
ypehaje ca kyhHum otnagom!

Y cknagy ca eBpornckoM AMPEKTUBOM O
oTnagy oA eneKkTpU4He 1 enekTpoHcke
onpeme 1 keHoM npunarohaBary
HaLoHanHOM 3aKoHy, kopuwwheHa
eneKkTpMYHa 1 enekTpoHcka onpema

Mopa Aia ce NPUKYNK OABOjeHO 1 JOCTaBK
0[]BOjeHOM cabupanuLuTy 3a KOMyHarmnHn
oTnaz Koju pagu y cknagy ca nponucrma o
3aLUTUTU XWUBOTHE CpeauHe.

To o3HauaBa cumGON NpeLpTaHe KaHTe 3a
cmehe Ha onpemu.

Anar je HamMmeH€eH 3a ceverbe yribeHUYHor u Hephajyher
Yenuvka nomohy ofrosapajyhux nuctoBa Tectepe.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fia ce NpUKIby4r Camo Ha MOHOasHM U3BOP
MPEXHOT HaM3MEHWYHOT Hanajakba Koju oarosapa
nogauyma ca HaTnucHe nnoynue. Anatu cy ABOCTPYKO
3aLlUTWUTHO W30MI0BaHW, Na MOTy [a ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTu4HuLE 6e3 y3emrberba.
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3a jaBHe HUCKOHAMOHCKe

ANCTpUOyTMBHE cucteme usmehy
220V n 250 V

YkrbyuunBak€e enekTpuyHor ypehaja nsasvsa Bapuparse

HanoHa. Pag oBor ypehaja nog HenoBosrbHUM
yCrnoBvMa Hanajawa MoXe [a UMa HeraTuBaH yTuuaj
Ha pag apyrux anapata. Ca uMnefaHcoM jefHaKkom
unun marwom of 0,25 oma He 6u Tpebano fa byae
HeraTuBHKX edekara. YTUYHMLA Koja ce KOpUCTH 3a
oBaj anat Tpebano 6u ga 6yae 3awTrheHa ocurypadem
WIN CKIIOMKOM 3a 3alUTUTY of KpaTKor croja 3a
ayTOMaTCKO UCKIbyuMBatkbe y cryyajy rybutka HamnoHa.

TunnuaH A-noHaepucaHun HUBO Byke oapefeH je npema
crtaHpgapay EN62841-3-10:

HuBso 3ByuHor nputucka (Lya): 107 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 115 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCT eMucuje
byke cy n3mepeHe npema cTaHgapAu30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTY Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvatbe anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takohje MOxe KOpUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\Y030PEHE: Hocure sawtntHe
cnywanuue.

AYN0O30PEHE: EMucuje Gyke TOKOM

CcTBapHe NpMMeHe eNeKTPUYHOr anarta Mory ce
pasnuKoBaTyu of AeknapucaHe BpeAHOCTU Y
3aBMCHOCTM Of Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLla Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MNOXEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhm y 063up cBe genoBe pagHor umknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kafa je anaT UCKIbyYeH U Kafa paau y npasHoMm
xoAy)-

Bubpauuje

YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BeKTopcku 36mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapgy EN62841-3-10:
BpeaHocT emucuje BuGpaLmja (ay): 3,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [JeknapvicaHe yKyrnHe BpeaHOCTH
BubpaLuja cy namepeHe npema ctaHaapan3oBaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefvBate anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHe yKynHe BpeaHOCTH
BMbGpauuja ce Takohe Mory KOpMcTuTH 3a
npenyMUHapHy NpoLeHy U3roXeHOCTU.

A YN030PEHE: BpepHoct emncuje
BUOpaLuja TOKOM CTBapHe NPUMeHe eneKTPUYHOr
anarta MoXxe ce pa3fniMkoBaTu of AeKnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 HAaYMHa Ha KOjM ce
KOpUCTHK anar, a nocebHo KOja BpCTa npegmMeTa ce
o6pahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudrkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MNOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paau y nNpasHoMm
xoAy).

AeKnapauuja o ycarnawueHocTu

Camo 3a €eeporiCcKe 3eM/be

E3 peknapauwja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
OBOM MPUPYYHUKY ca ynyTCTBUMA.

BE3BENHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTta 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJlIeKTpu4He anaTte

AYNo30PEHE: MNpouunTajTe cBa 6e36eaHOCHa
ynosopema, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudmKkalmje Koje cy ucnopyyeHe y3 oBaj
eneKkTPUYHM anart. HenoluToBake CBUX one
HaBedeHux 6e36e4HOCHUX ynyTcTaBa MOXe 13asBaTu
eneKkTpUYHY yaap, noxap u/unu o3éursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopera u
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpu4HK anat”y ynosopexvma ogHoCH
Ce Ha eneKkTPUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be3beaHocHa ynyTcTBa 3a Tectepe

3a cevyem-€ MeTana

1. TecTepe 3a ceyerwse MeTana cy HaMekeHe 3a
pe3ame reoxha u He Mory Aa ce KopucTe 3a
pe3ame MaTepujana koju cagpxe rsoxhe,
nonyT WWMNKK, KNTMHOBa UTA. nomohy
abpasuoHor gucka 3a oaceuawe. AbpasmsHa
npaluvHa n3asmsa 3arnaBrbmBate NoKpeTHNX
[ernoea, NonyT AoHer WTUTHWKa. BapHuue of
abpasuBHor pe3atba he cnanuTy AoU WTUTHKK U
Apyre nnactuyHe gernose.

2. PepoBHO YMCTUTE BEHTUNaLMOHe OTBOpe
eneKkTpuYHor anara. BeHtunatop moTtopa yenaum
npawuHy y kyhuwuTe, a NpeBenmko HaromunaBawe
MeTasiHe npallivHe MoXe M3a3BaTu eNeKTpuYHe
OMacHOCTH.
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10.

1.

12.

HocuTe 3awiTuTHY onpemy. Y 3aBUCHOCTHU 13.

of, NnpYMeHe, KOPUCTUTE WITUTHUK 3a nuue,
3alWITUTHY MacKy MIu 3aliTUTHe Hao4ape.
Ako je noTpe6HO, HOCUTE MacKy 3a 3alITUTY
oA npaluMHe, WTUTHUKE 3a CNyX, pykaBuLe u
Keuerby Koja Moxe fAa 3ayctaBu mane aenuhe
npegMeTa obpape. 3alTuTa 3a o4 Mopa aa
6yne y cTawby Aa 3ayctasu netehe onurbke

Koju ce cTBapajy npu pagy. Macka 3a npalumHy

1nu pecnupatop Mopajy aa 6yay y crary aa 14,

duNTpUpajy YecTuLe Koje ce cTBapajy AoK
papwuTe. [lyxxe nsnarawe BUCOKOM HUBOY Dyke
MoOXe 4oBeCcTu Ao rybuTka cnyxa.

He kopuctute Tectepy 3a ceyere metana

y GnM3nHK 3anarbUBUX UNK CaroprLUBUX
MaTepujana. BapHuue n/vnu yxapeHu onurbLm koju
HacTajy TOKOM ceyera Mory Aa 3anane Te matepujane.

YBeK KOpUCTUTE Kneme 3a Apxawe npegmera 15.

obpape. Hukapa He npupapxkaBajTe npegmeT
obpape pykoM. Hemojte oBom TecTepom

pesaTu Komaje Koju cy npeBuLle Manu aa ce
6e36eaHO yxBaTe cTerom. Ako Bam pyka byae

npebnuay nucty Tectepe, nosehasa ce pu3uk og 16.

noBpeae ycres KoHTakTa ca JIMCToM.
MpeameT o6page Mmopa Aa 6yae HenomuyaH
n npuuBpwheH nomohy ctere. Hemojte
rypatu npeamet obpaje Ha IMCT HUTU ra
cehu ,,cno6oQ0py4YHO" HU Y KOM CMUCTTY.
Hedukecrpanu v nokpeTHU NpeameTy paga mMory

[a norneTe BENVKOM 6p3vHOM 1 M3a30BYy NoBpesay. 17.

HunowTo HeMojTe NPONa3uTM pyKoM npeko
nnaHupaHe fMHUje pe3atba UCNpes Unm usa
nucra Tectepe. Bpro je onacHo apxkatu npegmert

obpage ,yKpLITEHUM pykama“, OfHOCHO TEBOM 18.

pyKom ApxaTu npeameT obpaae AecHo of nucta
TecTepe unm o6pHyTO.

He cTtaBmajTe pyKy usa rpaHum4Huka ctere ca 6uno
Koje cTpaHe nucTa TecTepe AOK ce NUCT okpehe ca
LUUrbeM Aa YKIOHUTE OTnaj Unm u3 ma Kor apyror
pasnora. bnmanHa nsmeny nucra Tectepe koju ce
okpehe 1 Balle pyke Moxaa Hehe BUTH ounrneaHa, na
moxeTe fja 3afobujeTe TeLKy nospeay.

Mpernepajre npeaMeT o6page npe pesaka. 19.

Ako je npeameT o6paae caBujeH UNu yBUjeH,
o6aBe3HO ce nNocTapajTe Aa HeMa pa3maka
n3meRy npuuspwheHor npeamerta o6paae,
rpaHMyYHuKa U CTomna AyX NuHuje pesa. Kpusu n

ynpeneHu npeamety obpage Mory aa ce ynpegy 20.

WMV NOAWTHY M 1a U3a30BY YKNELITeHe nucta
TecTepe TOKOM pesatba.

He kopucTuTe TecTepy AOK ca CTONa He CKNOHUTE
caB anart, oTnag uTa, cem npeamerta obpage.

CwuTHW oTnap, HenpuysplheHn komaam reoxha u 21.

Opyrvi NpegMeT Ha CTony Koju A0AMPHY NUCT Koju ce
BpTV Mory Aa 6yay 6ayeHun Benmkom 6p3nHoMm.
PexuTe UCKIbYYMBO jedaH no jeaaH npeameT

obpape. Ako HacnaxeTe BuLLe npeameTa obpage jenaH 22.

Ha Apyrv, HeheTe MOhW NPaBUIHO Aa WX CTErHeTe Mnm
NPVUYBPCTUTE M MOXe Aa fofje A0 ykneLTerwa nucTta
TecTepe Unu noau3arba TOKOM pesatba.

MocTapajte ce Aa je eneKTpUYHN

anaTt HaMOHTUPaH UMK NOCTaBIbLEH Ha
XOPU3OHTarHy, YBPCTY pafHy NOBPLUMHY npe

kopuwhera. XopusoHTanHa, YBpcTa pagHa 23.

NoBpLUMHA CMakbyje pusuk og Aectabunusaumje
eneKTpUYHOr anara.

Ako je npeameT o6paae WKUPKU UNK AYXKKM of padHe
noBpLiMHe, 06e36eauTe oaroBapajyha nocrorsa,
nonyT 6110KoBa, NOCTOIbA 3a TeCTepUcame

utA. Mpeametu obpaae Ayxv Unu Wnpw of pagHe
NOBPLUKHE CTOMNa ca TECTEPOM 3a Ceyetbe MeTana
Mory fia ce npe NpeBpHY ako ce He duKkeupajy
npaBunHo. AKO ce ofCeYeHN Ae0 Unu NnpeameT
obpaje NpeBpHe, MOXe Aa NOAWTHE [OU LUTUTHUK
UnNu Aa norneTu kag ra 6aum nucT Koju ce BpTu.

He po3sonute aa gpyra ocob6a apxu npeameTt
o6pane ymecTo Aa ra npu4BpcTUTe nomohy
npoayxeTka 3a paAHy NOBPLUMHY UNu foAaTHoOr
noctorba. HectabunHo cukcupare npegmeTa
obpage moxe Aa AoBeae A0 yKnewTera nmcra
TecTepe UM noamsama npeamera obpase TOKOM
pe3atsa, LWTo 61 NOBYKNO Bac U noMaraya Ha nuct
TecTepe Koju ce BpTU.

OpceyeHn kKOMaj He CMe HU Ha KOjU HauuH fa ce
NPUTUCHE Y3 NUCT TecTepe Koju ce BPTU. AKO je
LlYXMHA OrPaHUYeHa, Tj. ako KOPUCTUTE rPaHUYHIKe
[IYXMHe, 0fpe3aHn KOMaa MOXe fia Ce YKNewTH y3 et
TecTepe v Oyne opbayeH Benvnkom BpanHoM.

YBek KopucTuTe cTery u Ha oarosapajyhu
Ha4YyMH NpUYBpPCTUTE NpeAMeT obpaae
y3umajyhu y 063up weroB o6nuk. Ha npumep,
LUMMKE W KaHann umajy CKNoHOCT Aa ce KOTprbajy
Uy noMepajy TOKOM pesama, LITo 4OBOAN A0
LUTUNawa“ n noBnavewa npeamerta obpage
3ajeqHO ca BaLLOM PYKOM Ka NUCTY TecTepe.
CauyekajTe Aa NUCT TecTepe AOCTUTHE MYHY
6p3MHY Npe Hero LTOo ra NPUCIIOHUTE Ha
npeaMet obpage. Tume hete ymarnT pU3nK of
opbaumBarba Nnpeamera obpage.

Ako ce npegMeT o6paae unu nUcT Tectepe
YKNeLwWwTHn, UCKIbY4YMuTe eNnekTpU4HW anar.
CauekajTe Aa ce CBM NOKPETHU AeNnoBU
3aycTaBe, Na UCKIbY4UTe YTUKaY U3 YTUYHULIE
n/vnu yknoHute 6atepujy. 3atum ocno6ogute
yKrelwTeHn matepujan. Ako HacTaBuTe Aa
pexeTe yknewTeHn npeameT obpage, moxe

Aa fnohe fo rybuTtka koHTpone unu owTehewa
enekTpuYHor anara.

Mo 3aBpLueTKy pe3awa NycTUTe Npeknaad,
ApPXUTe rnaBy TecTepe Aore U cayekajTe Aa ce
NINCT 3aycTaBu, Na YKIIOHUTe oApe3aHu Komana,.
OnacHo je npyuMuLUaTH pyky nNmucTy Tectepe Koju ce
jow yBek okpehe.

[o6po ApxuTe PyuKy AOK MpaBUTe HENOTNYH

pes3 unu Aok nywTtaTe npekuaay npe Hero LWITO ce
rnaBsa Tectepe NoTnyHo cnycTu. Kouere Tectepe
MOXe Aa AoBeAe A0 Harmor nosnavetsa rnase
TecTepe Hafore, WTo CTBapa pu3unK of NoBpese.
CnorbHU NpeYHnK nucTa Tectepe Mopa aa 6yae
y cknaay ca HaBefeHoM cneuudumkaumjom.
[opaTHu NnpuGopu HENPaBUIHE BENUYMHE HE MOTyY
ce afleKBaTHO 3aLITUTUTK UMW KOHTpOnMcaTu.
Mpukrby4yHa BenMUnHa nucra Tectepe u
npupyoHuLIa Mopa fAa oaroBapa BpeTeHy
eneKkTpuyHor anara. JlucT Tectepe un
npupyGHULIE ca NPUKIbYYHUM OTBOPUMA KOjU He
ofroeapajy MOHTaXHOM [ierny eneKkTpUYHor anata
6uhe nsbayeHn n3 paBHoTexe, jako he Bubpupatu
1 MOry AOBECTM [0 rybuTka KOHTpore.
HomuHanHa 6p3uHa npubopa mopa aa 6yne
HajMake jeAHaKa MaKCUManHoj 6p3nHu
03HA4Y€eHOj Ha eNeKTPUYHOM anary.
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24.

KopucTuTe TecTepy 3a ceyetbe meTana
MCKIbYYMBO 3a pe3akse Yribe4HUYHOT Unu
HepRhajyher yenuka.

[opaTtHa ynyTtcTBa

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Hukapa He cTojuTe Ha TecTepu 3a ceuyere
meTana. lNpeBpTake Unm HeHamepHo
[oavpvBane anaTom 3a cederbe MoXe ga
n3a3oBe TeLlKe NoBpeae.

HemojTe Aa ocTaBrbaTe ykrby4YeH enekKTpuydHu
anar 6e3 Haa3opa. UckmbyuuTe Hanajawe. He
ocTaBrbajTe anaTt AoK ce JIUCT He 3ayCcTaBu.
Hewmojte pykoBaTu Tectepom 6e3
nocTaBrbeHUX WTUTHUKA. [Ipe cBake ynoTpebe
npoBepuTe Aa NU ce WTUTHUK NIMCTa NPaBUITHO
3aTtBapa. Hemojte na kopucTtute Tectepy

aKo ce WTUTHUK NUcTa He kpehe cno6oaHo

W He 3aTBapa TpeHyTHo. Hukaga HemojTe aa
npuyBphyjete HU hbuKcmpaTe WTUTHUK NUCTa
y OTBOPEHOM NONoXajy.

OpxuTe pyke Aare oA nyTake nMcTa Tectepe.
Ma3uTte na He aoheTte y goanp ca nMcCTom
TecTepe Koju ce jow yBek kpehe HakoH
MUCKIbyuYMBakba anarta. OH M Taga Moxe aa
n3asoBe Tellke noBpeae.

Mpe Hollewa eneKTpUYHOr anarta, yBek
cmKcupajTe cBe NOKpeTHe Aenose.

MNpe pana nperneaajte naxmbuBo Aa NUCT He
caApXu NnykoTuHe unu owTtehewa. Oamax
3amMeHUTe Hanpcao unu owTeheH NUCT TecTepe.
Kopuctute camo npupy6Huue koje cy
cneuudumkaumjom npeasuieHe 3a oBaj anar.
YBek kopucTUTe HeowTeheHe Npupy6GHULIE U
NPUYBPCHE 3aBPTHE UCMPABHOT NPeYHMKa

3a nucT TecTepe. NpaBunHo nsabpaHe
npupy6HULe noapxaBajy NMUCT TecTepe 1
cMambyjy moryhHOCT Aa ce Nonomu.
MpoBepuTte ga nu je 6paBa ocoBUHE
OTNyLWTeHa Npe Hero WTo yKiby4ynte
eneKTPUYHM anar.

YspcTo apxuTe pyuky. Umajte y Buay pna ce
TecTepa Marno nomepa HaBULLE UM HaHUXe
NPUIMKOM NOKpeTaka 1 3aycTaBrbakba.
YBepuTte ce ga NnUCT He Aoaupyje npeameTt
obpage npe ykibyumBaka enekTpUMYHor anara.
Mpe npumeHe enekTPUYHOr anarta Ha npeaMeTy
o6pape, nycTuTe ra Aa paam Heko Bpeme. [Mposepute
Aa nu gonasu fo Bubpaumja unu noapxraBatba Koje
MoXe GMTU nocneauLa HenpaBUITHOT NOCTaBIbakba
1N HeusbanaHcMpaHor nucra.

OpMax npecTtaHUTe ca paAoM ako NpumeTuTe
MwWTa HeOBUYHO.

HemojTe nokywaBaTu ga 3akrby4yate npekuaad
Yy NOnoxajy ,,yKiby4eHo".

YBek KopucTUTe AoAaTHU NpuGop npenopyyeH
y OBOM ynyTcTBYy. YnoTpe6a HeoagroBapajyher
popaTHor npubopa, Kao WwTo cy 6pycHe nnove,
MoOXe [a AoBefe A0 noBpeae.

Heku maTtepujanu capgpxe xemukanuje koje
Mory aa 6yay otpoBHe. ByauTte onpe3Hu ga He
61 Aowno Ao yaucaka NpawnHe UNn KoHTakTa
ca koxom. MowTyjre 6e36eAHOCHM NUCT
po6aBrbaya gaTtor Matepujana.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\ yr1030PEHSE: HEMOJTE ce6u aa aossonmte
[a 3aHemapuTe cTpora 6e36eaHOCHa NpaBuna Koja
ce ofiHOCe Ha OBaj NPOM3BOA ycnes YnibeHne aa
cTe Npon3Bo/ A06PO YNO3HaNM u CTEKNN PyTUHY

y pyKkoBaky HUMe (ycnen yector kopuwhema).
HEHAMEHCKA YMOTPEBA vnu HenowToBake
6e36eiHOCHMX NpaBUna HaBeAeHNX Y OBOM yNyTCTBY
MOry AOBECTM 0 TeLIKUX TeNIeCHUX noBpeaa.

MOHTAXA

MocTaBmawe anara

» Cnukal:

Kapa ce anat ncnopyuu u3 cabpuike, pyyka je GnokupaHa.
OTnycTnTe PyyKy U3 CNyLUTEHOr nonoxaja Tako wro hete
je Bnaro cnycTTY U YKNOHUTM NaHaL, ca Kyke Ha pyykiu.
Momohy fiBa 3aBPTHa NPUYBPCTUTE anar 3a paBHy 1 CTabunHy
NOBPLUMHY KopuCTehK OTBOPE 3a 3aBpTH-E Ha NOCTOrbY anara.
OBo he cnpeunTy NpeBpTatkse anata u Moryhe nospege.

» Cnuka2: 1.3aBpTamw

1. Kyka

ONMUC ®YHKLNUJA AJIATA

Anaxmwa:

. Mpe nogeluaBarba nnu npoeepe yHKLUMja
anara yBek NpoBepwuTe Aa N je anat UCKIby4eH
1 OABOjEH U3 eNneKTPUYHe Mpexe.

LUTuTHUK nucrta

» Cnwuka3: 1. TuTHUK NucTa

Mpunvkom cnywTawa pyyke WTUTHUK CevnBa ce
ayTomatcku nogwxke. LUTUTHUK paav nop AejcTBoMm onpyre,
na ce Bpaha y cBoj NpBOBUTHY Nonoxaj kaaa ce pesake
3aBpLUM 1 Kaga ce pyyka nogurHe. HUKAOA HEMOJTE
OA HEYTPATNULLETE UNN CKUOATE WTUTHWK
CEYMBA U OMPYTY MPUYBPLUTREHY 3A LUTUTHUK.

Y nHTepecy Balle nnyHe 6e36e4HOCTY YBEK OApXKaBajTe
LUTUTHWK ceymnBa y Ao6pom cTatby. CBakv BUA HEMpaBUITHOT
pafa WTUTHWKa ceunBa Tpeba oamax nonpasutu. MposepuTe
Aa nv ce WTUTHUK Bpaha nop aejcteom onpyre. HUKAJA
HEMOJTE A KOPUCTWUTE ANAT AKO CY WTUTHWK
CEYMBA VN OMPYTA OWTEREHW, NMOKBAPEHW UMK
YKMNOHEHW. TO JE BEOMA OMACHO U MOXE A
NOBEJE O O3BUIbLHE TENECHE MOBPEAE.

AKO je WUTUTHWK N1cTa BeoMa 3anpsbaH, noMmohy
[OCTaBMbEHOT KIbyya ornabaBuTe LLeCToyraoHu 3aBpTak
KOjW Apxu LeHTpanHu noknonay. Onabasute nHGyc
3aBpTakb Tako LWTO heTe ra OKPEHYTU y CMepy CynpOTHOM
0f Kasarbku Ha caTy 1 Noauhv LITUTHWK NICTa U LLeHTpanHn
noknonady,. Kaga je WTUTHWK nUCTa y TOM NONoxajy,
ynwherbe Moxe Aa byae notnyHuje n ecukacHuje. Kapa
3aBpLuMTe ca YnhereM, CNpoBeanTe HaBeaeHU NocTynak
0BpHYTUM pefocnenom v NpuyBpCTUTE 3aBpTak. Hemojte
[a ckuaate onpyry Koja Apxu WTUTHUK nucta. HEMOJTE
OA HEYTPANIMWETE UNA YKNAHATE LWTUTHKK.

» Cnuka4: 1. LUTuTHuk nucta
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DdyHKUNOHMCaH€ NnpeknpaYva

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyymBarba anarta Ha Mpexy
yBEK NpoBepUTE Aa Nv npekmaay pagu
npasuIHo v Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIbyYMBaH-€) NOLITO ra nycTuTe.

. Kapa He kopucTuTe anar, yKnoHuTe gyrme 3a
3akrbyyaBatbe 1 ycknaauwTuTe ra Ha 6e3beaHo
mecTo. To he cnpeunTy HeoBnawheHo pykoBake.

» Cnuka5: 1. Tactep 3a ocnobahatse 13 6rnokmpaHor
nonoxaja 2. Npekvgay

Anar je onpemrbeH TacTepom 3a ocrnobahatre 13
BriokMpaHor nornoxaja koju cnpeyaBa Aa HEXOTUYHO
nosyyeTe npekmaay.

[la 6ucTe ykrbyunnu anart, npuTMCHUTE TacTep 3a
ocnobahate 13 brnokupaHor nonoxaja 1 noByuuTe
okupay. 3a 3aycTaBrbakbe anara nycTute okuaad.

MNMopewaBaks-e KerbLeHor yrna pesamba

AnaxmA:

. YBek A06PO NPUYBPCTUTE LLIECTOYraOHN
3aBpTaks HAaKOH MPOMEHE yrna pesatba.

» Cnuka6: 1.[papyvipatbe 2. MNonyra 3. nHamkatop
4. CTonep ctere

[la 6ucte NnpoMeHWUnM yrao pesata, NonycTuTe nomnyry.

[MomepwnTe cTonep cTere Tako Aa UHAUKATOP yka3yje Ha

XerbeHo rpagyunparse. 3aTum npuyBpCTUTE NONYry Aa

6ucTe NpUYBPCTUNN CTOMEP CTere.

Mpukynrsake npawivHe

» Cnuka7: 1.KyTuja 3a npawmHy

AnaxmA:

. Opmax nocne onepauuje HemojTe aa
poavpyjete 6uno koju Aeo KoHTejHepa 3a
npaLuvMHy ocuMm ApLuke jep Moxe fa 6yae spno
Bpyh 1 MmoxeTe aa ce oneyere.

OBaj anart je onpemrbeH KOHTEjHEPOM 3a MpaLLVHy 3a
npuKynrbake npaLunHe u onurbaka. Kaga ce KoHTejHep

3a NpaLUnHy HanyHW, yXBaTuTe HeroBy pyuky v 6naro je
noAurHuTe. 3aTUM U3BYLMTE KOHTE]HEP 3a NPaLLUHY 13
nocTorba anara. MicnpasHuTe cagpxaj KoHTejHepa 3a npaLmHy.

MOHTAXA

AnaxmA:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbyYeH v Aa nu je
yTVKay U3BYYEH U3 YTUYHULIE.

Opnarawbe HacagHor Kiby4a

» Cnuka8: 1.[pxay krbyya 2. OcHoBa

HacagHu krby4 ce oanaxe Kao LUTO je npvkasaHo Ha
cnvun. Kaga kopuctute HacagHu KIbyd, n3Byuute ra n3
Apxaya krbyyesa. HakoH kopuwhera HacagHor Krby4a,
BpaTtuTe ra 'y apxad Krby4yesa.

CraBrbak€ Unu ckupgamwe ceumBa

TecTepe

» Cnuka9: 1. LleHTpanHu noknonad 2. Xekc 3aBpTak
3. lepopa 4. WUTnTHKK ceunBa

AnaxmA:

. Mpunukom MoHTMpaHa nncTa Tectepe, yBepuTe
ce Aa ce cMep CTpenuue Ha NoBpLUMHK ucTa
TecTepe nokrnana ca CMEpPOM CTpenuue Ha
KyhuWTy nucTa Tectepe.

. Kopuctute camo poctaBrbeHn Makita HacagHu
KIbyY 3a MOHTVPak-e UK yKnakare nicra
TecTepe. AKO Cce He npuapxasaTe Tora, Moxe
Aa aohe Ao NpeKkoMepHOr UM HeJOBOSbHOT
npuyBpLwhrBama WeCcToyraoHor 3aBpTha. To 6u
MOTITIO 1a Y3pOoKyje TenecHe nospepe.

. JlucT Tectepe HemojTe Aa fgoavpyjeTe ogmax
nocne onepauuje; Moxe aa 6yae spno Bpyh u
MOXeTe [ja ce onevere.

[a 6ucTe yKnoHWnm cevnBo Tectepe, Kopuctute
HacagHW KIbyd 3a OTNyLUTaHe LeCTOYraoHor 3aBpTha
KOju Ap>XKK LieHTparHy noknonad, Tako Wwto heTe aAa ra
OKpEeHeTe y CMepy CynpoTHOM Of CMepa Kasarbke Ha
carty. MogurHuTe WTUTHUK CeunBa TecTepe 1 LieHTpasnin
noknonatw.
MpuTncHUTE GpaBy ocoBuHe Aa BucTe 3akrbyyanu
BpeTeHo, a nomohy HacagHor kibyya onabasute
LLIECTOYraoH! 3aBpTak OKpPeTakeM y CMepy CyrnpOTHOM
o[} cMepa ka3sarbke Ha caTy. 3aTVM YKIoHUTe
LLIECTOYraoHn 3aBpTaks, CNOSbHY NpUpYGHULY 1 NUCT
TecTepe.
» Cnukal0: 1. Xekc 3aBpTan 2. brokaga BpeteHa

3. legopa

[la Bucte MOHTUpanu NUCT TecTepe, MOHTUPajTe
YHYTpaLLkby NpupyBHULY, NUCT TecTepe, CrosbHY
npUpYBHWLY 1 LLIECTOYraoHW 3aBpTak Ha BPETEHO MO
ToM pefocnieay. Mpy4BpCTUTE LLECTOYraoHU 3aBpTaks
oKpeTareM y CMepy kasarbke Ha caTy [ok npuTuckaTe
6paBy OCOBMHe. Bpatute WTUTHMK NUcTa TecTepe n
LieHTpanHu noknonawy, y npBobutHu nonoxaj. 3atum
NpUYBPCTUTE LLECTOYraoHN 3aBpTaks y CMepy Kasarbke
Ha caTy Aa 6ucte 06e36eannu LieHTpanHu noknonaw,.
CnycTute pyyky Aa 6ucte ce yBepunu ga ce LUTUTHUK
nmcTa Tectepe ucnpasHo nokpehe.
» Cnukal1: 1. CeunBo TecTepe ca kap6ugHum

BpXxoMm 2. Xekc 3aBpTaw 3. BpeteHo

4. YHyTpalwa npupy6Huua

5. Cnorbalutsa npupybHuua

O6e3behuBare npeameTa obpaae

Anaxmwa:

. YBeKk nopgecuTe HaBpTak cTere NoTryHO yAECHO
kaga npuyBpwhyjete npegmeT obpage. Ako To
He ypaguTe, Moxe Aa Aofe A0 HeJOBOIbHOT
npuyspwhrBama npeameTa obpage. Oso 6u
Morro Aa foeeae Ao usbaumBaka npegmerta
obpage unu owTtehera nucTa Tectepe.
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OkpeTarbeM pyuke cTere CynpoTHO Of cMepa Kasarbke
Ha caTy, a 3aTuM obpTakem HaBpTHa cTere yrneBo
cTera he 6TV oTNyWwTEHa ca HaBoja OCOBMHE 1 MOhK
he 6p3o aa ce nomepa ka yHyTpa 1 crosba. [la bucte
obyxBaTunu npeamete obpage, rypHUTe pyyky crere
0K Nnoya crere He foAvpHe nNpeamMeT obpaje.
OB6pHWTe HaBpTaks cTere yaecHo, a 3aTUM OKpeHuTe
PYuKy CcTere y cMepy kasarbke Ha caTy fAa bucte
6e36eaHO 3aapxanu npeamet obpage.
» Cnukal2: 1.Tlnouva ctere 2. HaBpTtaw cTere

3. Pyuka cTere

[Oyrauke npeamete obpage mopajy Aa nogpaxasajy
6rnokoBu He3anarbMBOr MaTepujana ca 6uno koje
cTpaHe Tako ga 6yay nopaBHaTK ca ropH0M NINoYoOM
nocrosrba.

» Cnukal3

Onepauuja pe3ara

Anaxmba:

. Hwvkapa HemojTe oa nokyliaBaTe Aa pexeTe
npeamete obpaae uvja je AebrbmHa maka of
2 MM ocuM LieBW 1 NpeaMeTa obpage Koje Huje
moryhe fo6po npuyBpcTUTH Nomohy cTere.
OpceveHn genosu npeameta obpage mory a
6yay yxBaheHu NMCTOM TecTepe y3pokyjyhu
onacHo pacunate onurbaka u/vnu owtehewe
kapbugHux Bpxosa. Moxe aa gohe go
036UrbHKX NoBpeaa.

. HewmojTte ga npumemsyjete npejak nputucak Ha
PYYKy NpUNUKom pesarba. lNpesenuku nputncak
MoXe Aa AoBeae 40 npeonTepehuBaka
MOTOpa, CMakeHa eMKacHOCTU pesarba M/mnm
owrTtehera kapbuaHNX BpxoBa UK camor nmcta
TecTepe.

. Mpecnab nputucak Ha pyyKy Moxe Aa y3pokyje
BULLIE BapHMLa 1 nNpepaHo xabake nucrta
TecTepe.

. Iluct Tectepe, npeameT obpaae nnu onureke
HeMojTe Aa fgoaupyjete ogmax nocne
3aBpLueTka paaa jep mory aa 6yay spno Bpyhu un
MOXeTe fia ce ornevere.

. AKo ce nucT TecTepe 3aycTaBu TOKOM paja,
npousBoaM YyaaH 3ByK Unv noyHe ga subpupa,
ofaMax uckrbyuunte anar. Ogmax sameHuTe
Hanpcny unu olwTeheHn NUCT TecTepe HOBUM.

. HemojTe aa pexere anymuHujym, apBo,
nnacTuky, 6eToH, nnoyue UTA.

. YBeK KOpUCTUTE NMCTOBE TecTepe ca
KapbuaH1M BpXoM Koju cy oarosapajyhu 3a
Bally HameHy. YnoTpeba Heogrosapajyhux
nucToBa TecTepe MoXe [a y3pokyje now
y4MHaK pesarba n/unu aa npeactaBrba pUamnk of
TernecHux nospeaa.

. HemojTe HekoHTpoONMcaHo oTnyLwTaT rnasy
TecTepe W3 NOTNYHO CMyLUTEHOr MornoXxaja.
HekoHTponucaHa rnasa Tectepe Moxe fa Bac
yAapu 1 Npoy3pokyje TenecHe nospese.

UBpCTO ApXUTE pyYKy. YKIbyuuTe anar, a 3atum
cayekajte fja NMCT TecTepe AOCTUrHE MyHy 6p3uHy.
3atum bnaro cnyctute py4ky Aa bucte nucT Tectepe
npubnuwkunm npeameTy obpaae. Kaga nuct tectepe
foavpHe npeamet obpage, NpBO 3anoYHNUTe pesate
naraHo, a 3aTMM nocTeneHo AoAajTe NpUTUcaKk Aok

ce nonoxaj pesara ctabunuayje. Nputucak Ha pyyky
Tpeba npunaroguT Tako Aa NPOV3BOAV MUHUMAITHY
KOMUYMHY BapHULA.

Kapa 3aBpLunTe ca pesareMm, UCKIbyuuTe anat n
CAYEKAJTE OA CE NINCT TECTEPE NMOTMNYHO
3AYCTABW nipe Hero wTo BpaTuTe pyyKy y NOTMyHO
NoAMrHyTM nonoxaj. AKo ce pyyka nogurHe Aok ce nmctT
TecTepe jow okpehe, oaceyeHun Aeo npeameTa obpane
Moxe Aa 6yne yxsaheH nucToMm Tectepe, y3pokyjyhu
onacHo pacunarbe onurbaka. Kaga camo genummn4Ho
ypesyjeTe npeamet obpage, NoaurHUTe pyuky Aok ce
nmcT Tectepe okpehe. VckrbyumBakse TOKOM pesara
MOXe [a y3poKyje owTeherwe kapbuaHnx BpxoBa 40K
noavpyjy npeavet obpage.

YrnoBwu pe3amwa

» Cnukal4d

MpuuBpcTUTE NpeamMeT obpage y cTesn Kao LWTo je
npvkasaHo Ha cnuum A 1 NnoYHUTe ca pesamwemM. PagHu
Bek nmcTa TecTepe 6uhe ckpaheH ako ce npegmet
obpage pexe kao WTo je npukasaHo Ha cnvum b.

Anaxmwa:

. HEMOJTE na pexete npegmeT obpage kao
LWITO je npuKasaHo Ha crnvum L jep To moxe Aa
nosefe Ao nsbaumsara npeamerta obpaae ns
crere, gosoaehwu oo moryhe nospege.

Iluct Tectepe je n3noxeH sehem xabamy kaga ce

pexe obnact A Ha cnvum B. MocTasuTe apseHn Bnok
y3 npeamMet obpaze kao LUTO je Npuka3aHo Ha cnuumn [
Tako Aa nucT Tectepe yhe y nosplumHy A nog yrrom. To
he nomohu npoayxaBaky pagHOr BeKa NicTa Tectepe.
[o3BorbeHe AUMeEH3Vje pe3atba CMakbyjy ce kaaa ce
KopucTu ApBeHn 6rnok. KopucTtuTe apBeHu 6ok unje cy
AVMeH3Mje ekBUBaNeHTHe MakCMManHUM J03BOSbeHUM
AVMeH3njama pesaka MUHYC AMMeH3unje npegmeTa
obpape 3a pe3sare. To he JoAaTHO NPOAYXUTY pagHu
BEK NincTa TecTepe.

Pe3ame LieBU, KOLIKM U KaHana

» Cnukals

Jluct TecTepe je nsnoxeH sehem xabamy kaga ce pexy
obnactn A u b Ha cninkama ® u I". [NocTaBuTe gpBEHU
6nok y3 npegmeT ob6paje Kao LTo je npukasaHo Ha
cnukama X n M Tako Aa nuct Tectepe yhe y noBpLunHe
A v B noa yrnom. To he nomohu npogyxaBaty pagHor
BeKa nucTa Tectepe.

[o3BorbeHe AUMEH3Vje pe3atba CMakbyjy ce kaaa ce
KopuCTW ApBeHM 6riok. KopucTtuTe apBeHu 6riok unje cy
AVMEH3Mje ekBMBaNeHTHe MakCMManHUM JO3BOSbEHUM
AUMeH3njama pesaka MUHYC AMMeH3nje npegmeTa
obpape 3a pesare. To he 4OgaTHO NPOAYXWUTY pagHn
BEK NnucTa Tectepe.
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Pe3ama npaBoyraoHuka

» Cnuka16

MpuuBpcTuTE Npeamet obpaje y cTe3n Kao LWTo je
npuKasaHo Ha crnuum J 1 NoYHUTE ca pesarem.

AnaxmbA:

. HEMOJTE pa pexeTe npegmet obpage kao
LUTO je NpukasaHo Ha cnvum K jep To Moxe Aa
noBefe Ao u3bauuBara npeameta obpaae n3

cTere, fosoaehu fo moryhe nospege.

Howeke anata

» Cnukal7

CaBwujTe rmaBy anata [0 nornoxaja y Kome MoxeTe
[la NpUYBPCTUTE NaHal 3a KyKy Ha pyyku. [ipxute
PYKOXBAT 3a HOLLEHe NPUMKOM HOLLIEHa anata.

OOPXABAHE

AnaxmbA:

. Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ nNperneaom unu
ofpxaBakeM anara, nposepuTte Ja nv je anat
UCKIbYYEH @ yTVKay U3BYYEH U3 YTUYHULE.

. HemojTe aa kopuctute HadTy, 6eH3MH,
paspefuBay, ankoxon u cnvyHo. Mory ce
nojasunTu rybutak 6oje, aecopmaumja nnm
owTeheme.

3ameHa nucTa Tectepe

AKO HacTaBuTe a KOPUCTUTE Tyn Unm noxabaH nucT
TecTepe, MOXe Aa aofe [o npeontepehera MoTopa
1 CMarbera epUKacHOCTM pesara. 3aMeHnTe NUcT
TecTepe HOBMM YMM npecTtaHe aa byae edykacaH.

3ameHa YribeHUX YeTkmua

» Cnukail8: 1. [paHuua ucTpolieHocTn

YKNOHWTE 1 pefoBHO NPOBEPUTE YribeHe

YeTkuue. 3ameHuTe kaga ce UCTpoLLIE 0 rpaHuLe
nctpoleHoctTn. OapxaBajTe yrrbeHe YeTkuLe Aa

61 6une uncte 1 ga 6u ywne y nexuwTta. Obe

yribeHe yetkuie Tpeba 3aMeHnTU y UCTo Bpeme.
YnotpebrbaBajTe camo UAEHTUYHE yITbeHe YeTKuLe.
Momohy oaBuja4a oaBPHUTE U CKUHUTE MOKMoNLUe
Apxava veTkuua. 3sagnTe nctpolleHe yrioeHe
yeTkuue, y6auuTe HOBe 1 3aTBOpUTE MOKIONLUE ApXKada
YeTkuua.

» Cnuka19: 1. Opasujad 2. Moknonay apxada YeTkuue

BE3BEOAH v NOY30AH paa anata rapaHTyjemo
camo ako nonpaeke, CBako ApYro oApxaBake Unu
nofellaBate, NpenycTuTe oBnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynoTpeby opurruHanHux pe3epBHux
nenosa Makita.

HakoH ynoTtpe6e

HakoH ynotpe6Ge anata, TKAHUHOM WK CIINYHUM
mMaTtepujanioM yKnoHWTe onurbke 1 NpaLumHy Koja ce
HaTanoxuna Ha wemy. OgpxxaBajTe WTUTHUK NucTa
YMUCTUM Y cknagy € ynyTcTBUMa AaTUM Y oferbKy noa
Hacnosom ,LTuTHWK nucta“. MNMoamaxuTe knusHe
[AenoBe MalUMHCKUM yrbeM aa bucte cnpeynnu
Kopo3ujy.

OnunuoHwu OOOATHU

NPUBOP

Anaxma:

. Oga onpema 1 npubop HaMereHM cy 3a
ynotpeby ca anatom Makita onncaHvm y oBom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa AoBede [0 nospeaa.
[enose npubopa nnu onpemy KOpUCTUTE CaMmo
3a npegsuheHy HameHy.

[a 6ucte casHanu getarse y Be3u ca 0BUM AOAATHUM
npn6opomM obpaTtunTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. Jluct Tectepe ca kapbruaHUM BPXOM
(Mornepajte Haw Beb-cajT nnu ce obpaTtnte
nokanHom Makita npogaBuy fa 6ucte casHanu
KOju je MUCT TecTepe afeKBaTaH 3a cevere
npegmeta obpage.)

. 3alTnTHe Hao4ape

. leqopa

. [lyrme 3a 3akrbyyaBare (Ayrme npekugaya)

HAMOMEHA:

. MojeavHe cTtaBke Ha NUCTU MoOry GUTK
YKIby4eHe y cajipxaj nakoBaka anarta kao
cTaHaapaHa onpema. Mory ce pasnvkoBaTu of
3emMrbe 0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb LC1230

[vameTp aucka 305 mm

[vnam. oTBepcTyvst (Mo WNuHAEnNb) 25,4 mm

Makc. TonwwmHa pacnvna ans nunbHoro gucka 2,5 MM

Yucno obopoTos 6e3 Harpysku 1700 mun™"

Pa3smepsbl ([ x LW x B) 516 Mm x 306 Mm x 603 Mm

Macca HeTTo 19,2 kr

Knacc 6eszonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NOCTOSIHHO AeNCTBYIOLLEN NporpaMMe “ccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHWYECKNEe XapakTepUCTUKN MOTYT ObiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

MakcumanbHble AonycTMMbie pa3mepbl o6pabaTbiBaemMon getanu

dopma getanu

AXB B

1

DA

Yron pe3aHus 90° 115 mm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 Mm
45° 90 mm 85 Mm x 85 Mm

Hwxe npuBeaeHblI CYMBOMbI, UCMONb3yeMble [si ariek-
TpouHCTpymeHTa. [Nepen ncnonb3oBaHuem ybeautecs,
YTO Bbl MOHVWMAETE KX 3HAYEHE.

MpounTaiiTe pyKOBOACTBO NOMb30BATENSI.

[BOVHASA 130naumsa

HapeBaiiTe 3aliMTHbIE OYKN.

[lepxunTe pyki 1 NanbLbl Ha PacCTOSHAN
OT nonoTHa.

Bo usbexaHune nonyyeHns TpaBMbl OT
NETALEero Mycopa, no OKOHYaHUU NUNeHUst
npofomKkanTe AepkaTh ronosky Nkl
BHW3Y [0 MOMHON OCTAHOBKYW MIbI.

B uensx Balei 6esonacHocTu, nepeq
Hayanom paboTbl yaanuTe co ctona
CTPYXKY, Hebornblune npeaMeThbl U T. M.
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Tonbko ansi ctpaH EC

B cBs3u ¢ Hanuunem B 060pyA0BaHMM onac-
HbIX KOMMOHEHTOB UCMOMb30BaAHHOE 3rlek-
Tpryeckoe 1 dnekTpoHHoe o6opynoBaHue
MOXET OKa3blBaTb HEraTWBHOE BIUSHWE Ha
OKpYXaloLLyto Cpely U 340pOBbe YernoBeka.
He BbIGpackiBaiiTe aneKTpU4ecKue 1 aNeKTPOH-
Hble npubopbl BMecTe ¢ 6bIToBbIMM OTXOAaMN!
B cootsetcTaum ¢ Aupektusoi EC no ytunusaumum
OTXO/0B 3M1EKTPUYECKOTO 1 BNEKTPOHHOTO 060-
pyAoBaHWs 1 ee afanTauyell K HaLMoHanbHOMY
3aKOHOAATENbCTBY, UCTIONb30BAHHOE AMEKTPUYECKOe
11 3MeKTPOHHOE 06OPyAOBaHME AOMKHO OTAEMBHO
cobupaTbCs M AOCTABASTLCS HA NYHKT PasAenbHOro
c6opa KOMMYHanbHbIX 0TX07108, paboTatoLLem ¢
cobriofieHnem npaBiAn OXpaHbl OKpYyXKatoLLeit cpefbl.
370 0603Ha4eHO CUMBOIOM B BUAE Nepe-
YepKHYTOro MyCOPHOTO KOHTEMHepa Ha
Konecax, HaHeCeHHbIM Ha obopyoBaHue.

Ha3sHayeHue

Tot WHCTPYMEHT NpefiHa3Ha4yeH ana pesku MSITKOVA CTanm u
HepxxaBetoLLen ctanu COOTBETCTBYHOLLMMUN NUNTbHBIMW AUCKaMU.

OYHUK aHuA

[aHHbIA MHCTPYMEHT AOMKEH NOAKMOYaTLCS K UCTOM-
HWKY NMUTaHUS C HanpskeHMeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpsbKeHWo, ykazaHHOMY Ha MaEeHTUMVKaLVOHHOM
nnacTuHe, U MOXeT paboTaTb TONbKO OT 0OAHOMA3HOro
WCTOYHMKa NepeMeHHOro Toka. OH MMeeT ABOWHY0
U30MSLMIO 1 NMOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCS K pO3eTkam
6e3 3azemneHus.

PYCCKuA



[nA HN3KOBOJILTHLIX CUCTEM

o6Lero nonb3o0BaHUA
HanpsikeHuem ot 220 go 250 B.

BkrtoyeHune anekTpruyeckoro ycTpoicTea NpuBoanT K
konebaHusam HanpsbkeHus. Vicnonb3oBaHne AaHHOTO
YCTpOIiCTBa B HEGNAronpuUATHbIX YCIIOBUSIX 3NEKTPO-
CHab)xeHUsi MOXeT Oka3blBaTb HeraTWBHOE BRUsHWE
Ha paboty gpyroro obopynoBaHus. Ecnv nonHoe
COMpPOTMBIEHNE B CETU NUTaHNSA paBHO unm meHee 0,25
Owm, MOXHO npeanonaraTb, YTO AaHHbIA MHCTPYMEHT
He ByaeT oka3blBaTb HeraTuBHOro BnusHusA. Cetesas
poseTka, ucnonb3yemas Ans AaHHOro MHCTPYMEHTa,
[omkHa 6bITb 3aLluLLeHa NpeaoxpaHuTenem unu npe-
pbiBaTenieM Lenum ¢ MeaneHHbIM pasmblkaHueM.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO laBneHuns
(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-3-10:
YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBneHns (Lpa): 107 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MOLHOCTU (Lwa): 115 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI N MOXET ObiTb
MCMNONb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUs WymMa MOXHO TakxXe UCnosb3oBaTb ANns
npeaBapuTerbHbIX OLEHOK BO3EeNCTBUS.

A OCTOPOXXHO: WUcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs paKTUYeCKOro NCNomb30BaHUS 3MEeKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OTNIMYaTLCS OT 3asiBIEHHOro
3HayeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba npumeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TUna obpa-
6aTbiBaemMown aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpepenute
Mepbl 6€30MacHOCTH ANA 3alWKTbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBMSIX UCMOJIL30BaHUSA (C y4ETOM BCeX
3TanoB paboyero UMKNa, TakMX KaK BbIKIHO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIOYEHuUe).

CymmapHoe 3HayeHure Bubpauum (CymMma BEKTOPOB
no TPeM ocsiM), onpeaenieHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-3-10:

PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 3,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HavyeHue pac-
npocTpaHeHus: BUGpaumm N3mMepeHo B COOTBETCTBUN
CO CTaHA4apTHOW MEeTOAMKON UCNbITaHUI N MOXET

6bITb UCMOMNBb30BAHO AJ151 CPABHEHUS! UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3assneHHoe obLee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHus BUGpaLm MOXHO Takke UCMofib-
30BaTh 4J1S NPEABAPUTENbHBIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
UMM BO BpeMsi hakTUYECKOro UCNofb3oBaHus
3MeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTNUYaTLCA OT 3asB-
rieHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NPUMEHEHUsA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
TUna obpabaTbiBaeMou geTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKna, Takmx Kak BbIKIio-
YeHMe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHUE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Heknapauus o cootsetcTBUM EC BKMtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyartauum (MpunoxeHne A).

MEPbI BESOINACHOCTU

O6Lue pekomeHaaLMm no

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: O3nakomuTech co Bcemm
npeAcTaBNeHHbIMU MHCTPYKLUSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMM, UNMIOCTPaALUSAMU

U TeXHUYECKMMM XapaKTepucTUKaMu, npuna-
raeMmbIMM K SAQHHOMY 311IEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniogeHne kaknx-nnbo MHCTPYKLUIA, yKa3aHHbIX
HKE, MOXET NMPUBECTY K NOPAKEHMIO ANEKTPUYECKMM
TOKOM, NoXapy U/unu cepbe3Hoi TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLLOpPY C UHCTPYK-
LMAMM N peKoOMeHAauMaMmu ansa
AanbHeWLero UCnosib30BaHuUA.

TepMurH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS! KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) N Ha akKymynsTopax (6e3
nposoaa).

MHCTPYKUMM MO TEXHUKE

6e3onacHOCTU ANs OTPe3HbIX
MalluH No meTtanny

1.  OTpe3Hble MaWWHbI MO MeTanny npeaHasHa-
YeHbl ANs pe3Ku AeTanei U3 YepHoOro metanna.
OHM He NpeAHa3HavyeHbl Ans paboTbl ¢ abpa-
3UBHbLIMM OTPE3HbIMU AUCKaMM ANs pe3aHus
[eTanen U3 YepHOro MeTanna, Takux Kak opy-
Cbsl, NPYTbS, CTEPXHU U T. A. AGpa3nBHas nbinb
NPVBOAWT K 3aKMUHMBAHWIO [BUXYLLMXCA YacTe,
Hanpumep HWXHero LwuTka. Mickpbl Bo Bpems
abpa3nBHON pe3kn 0GXKUratT HUXKHUIA LLIMTOK W
Apyrvie nnacTMaccoBble KOMMOHEHTbI.
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10.

PerynsipHo npouvwante BEHTUNALUNOHHbIE 11.

OTBEPCTUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunstop
aneKkTpoABUraTessi MOXeT 3acacbiBaTh Mbifb
BHYTPb KOpMyca, a 3HaunTernbHble OTNOXeHUs
MeTannmMyeckom Nbiny MoryT NPUBECTU K Nopaxe-

HUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM. 12.

HapeBaiite unanBuAayansHble cpeAcTBa
3aWmThl. B 3aBUCUMOCTM OT BbINOMHAEMbIX
onepauuit MCMOMNb3ylTe 3aLWUTHYO MacKy Unu
3alWmTHBIe o4ku. Mpu Heo6X0AMMOCTHN UCTONb-

3yiTe pecnupaTop, CpeAcTBa 3almThbl Cnyxa, 13.

nepy4yaTku U nepeaHUK, CNOCOGHbIN 3aWUTUTL
OT Menkux pparmeHToB. CpeacTsa 3aLmnThbl
OpraHoB 3peHUst AOIKHbI NPeAoXpPaHATh OT NeTs-
LUMX hparMeHTOB, NOSIBMSIOLLMXCS NP BbINOSTHE-
HUW pa3nu4YHbIX onepauuii. MbinesawmTHas macka
WK pecnupaTop AOMKHbI obecneunBaTb usb-
Tpauuio Mbifv, BO3HKKAOLLEN BO BpeMsi paboTbl.
MpogomkuTeribHoe BO3AENCTBUE CUITLHOTO LUyMa

MOXET CTaTb I'Ipl/NI/IHOIZ noTtepu cnyxa. 14

He ucnonb3yiite oTpe3Hyo MaLUUHYy No
MeTanny B6rm3n orHeonacHbIX UM Bocnname-
HAWMXCA MaTepuanoB. Vckpbl n/unu ropsiuve
OCKOIKW BO BPEMSI PE3aHsi MOTYT BOCNAaMEHNTb

3T matepuarnsbl. 15

Ansa dmkcaummn paspesaemon getanu UCnonb-
3yWTe 3aXuMbl. 3anpeLleHo yaepxuBaTb pa3pesa-
emyto feTanb pykoi. He ucnonb3yiirte aTy otpes-
HYI0 MalUMHY AN pa3pe3aHus geTanen, Kotopble

B CUNny UX MasnbiX pasmMepoB HEBO3MOXHO 16

HafeXXHO 3aKpenuTb B TUCKax. bruskoe nonoxexune
PYK NO OTHOLLEHWIO K MUMbHOMY AWCKY NOBbILLAET
PUCK NONYYEHUS TPABMbl OT KOHTaKTa C AVCKOM.
Pa3pe3aemas getanb AomkHa 6bITb 3adukcupo-
BaHa HeMmoABMWXHO U 3axkaTa B Tuckax. He nopa-
BaWTe AeTanb Ha NUNbHLIA AUCK U He Bbinon-

HANTE KaKMx-nmbo AencTBUA OQHUMU PyKaMu. 17.

He3aerI’IJ‘IeHHbIe W NOABWXHbIE AeTanu Moryt
6bITb 0T6pOLLIeHbI AUCKOM, BpallarLmmcs C BbICO-
KO 4acTOTOM, YTO MOXET NpUBECTU K TpaBMaM.

He octaBnsanTe pyky Ha HaMe4eHHOW JIMHUKN 18

pacnuna Hu 3a, HU nepeA NUIbHbLIM AUCKOM.
YaepxuBaHue fetanu “kKpect-HakpecTt”, T. e.
NEeBON PyKOWN C NpaBoWi CTOPOHbI MUIIbHOTO AncKa
1M HaobopoT, KpariHe onacHo.

Koraa auck BpalwaeTcs, He NPOTArMBanTe pyku
3a CTOMOpP TUCKOB C JIF0GOM CTOPOHbI NUNLHOTO
AUCcKa (ANA yaaneHusa onuiiok Unu ¢ Apyron
uenbto). Bbl MoXeTe HenpaBuIbHO OLEHUTL pac-

CTOoAHME MeXAy Bpallaowumca NufibHbIM UCKOM 19

1 BaLlen pyKon, 1 3TO MOXET CTaTb NPUYNHOWN
cepbesHol TpaBMbl.

Mepep pacnunuBaHWemM oCMOTpUTe AeTanb.
Ecnu paspe3aemas geTanb U3orHyTa unu nepe-
Kpy4YeHa, ybeautecb B TOM, YTO MeXAy 3axaTon

AeTaribo, TACKaMu U CTONOPOM TUCKOB BAOINb 20

JINHUU pacnuria HeT 3a30poB. |/|3OI'HyTbIe mnn
nepekpy4eHHble AeTanu MOryT BbIKpy4YnBaTbCA U
CcMeLllaTbCA, YTO NPUBOAUT K 3aKNMNHUBAHUIO NMUNb-
HOro incka BO BpeMs pe3aHus.

MNMepea ncnonb3oBaHWeM OTPE3HOW MaLUUHbI

yGepuTe co cTona BCe MHCTPYMEHTbI, OMUIKK 21

1 1. n. OcTaBbTe TONbKO AeTanb. Menkuin mycop
1 YacTuLbl MeTanna unu apyrue npeametbl npu
KOHTaKTe C BpaLlaroLLMMCst AUCKOM MOTyT ObITb
OTOPOLLEHbI Ha BEICOKOW CKOPOCTMU.

3a oAuH pa3 BO3MOXHO pacnunvMBaHue TONbKO
oAHoW geTanu. [letanu, ClOXeHHbIe B CTOMKY,
HEeBO3MOXHO 3aKpenuTb AOMKHbIM 06pa3om, u
OHMW MOTYT 3aCTpsiTb Ha ANCKE UM CMECTUTLCS MO
Xxo[y pesaHus.

Mepea ncnonb3oBaHMeM INEKTPOUHCTPYMEHTa
y6eauTechb B TOM, 4TO OH YCTaHOBIEH Ha TBep-
A0 POBHOW NOBEPXHOCTU. TBepaas U poBHas
NMOBEPXHOCTb CHUXAET PUCK NOTEPU 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM YCTONYMBOCTM.

O6ecneybTe HaAeXHYO NoAAepPXKKY, Hanpumep
6noKu, Ko3nbl U T. ., ANS AeTanu, KoTopas
LIMpe UM AnUHHee NOBEPXHOCTU cToNa.
[etanu, koTopble ANMHHEE UnK LInpe cTona
OTPE3HON MaLLWHbI MO MeTanny, 6e3 HagexHown
onopbl MOTyT onpokuabIBaTbes. [Mpy onpokuabl-
BaHUV 06pE3KOB MNW AeTanu BO3MOXHO oTbpachl-
BaHMWe OT BpaLLaloLLerocs AMcka unv nogHatTue
HVDKHETO LUUTKA.

He npocuTte gpyrux niogen nogaoepxatb
peTanu. Heyctonuneasi onopa getany MoxeT
NPUBECTM K 3aCTPEBAHMIO ANCKa NI CMELLEHIO
[AeTanu BO BpeMS pe3aHusi, YTo NPUTSHET Bac 1
Ballero NOMOLLHMKA K BpaLlatoLwemMycst AUCKY.
O6pe30K He AoMmKeH ObITb KaKMM-NMG0 obpa-
30M 3aXaT Unu Npuxar K BpaliatoemMycs
nunbHoMy Aucky. Ecnun o6pesok npussizaH
yNOpOM ANsi yCTaHOBKM AMUHbI, TO OH MOXET BbITb
3aKMMHEH Ha Qucke 1 ¢ CUnon oTépoLueH.
WUcnonb3yinTe TUCKK 1 oGecnevynBanTe Hagex-
HYIO Onopy ANs AeTanu c y4eTom ee pasme-
poB. Hanpumep, NpyTbs 1 LUBENNepb MOryT cKa-
TbIBATbCS UMN CMELLATbCSA BO BPeMsi pa3pesaHus,
13-3a Yero AMCK OCTaBnseT 3auenbl U NpuTarueaet
3aroToBKY BMECTE C yAepXuBaloLLe ee pyKon K
cebe.

Mepea TeM Kak oNycTUTL AUCK Ha AeTanb,
[OXAUTECh, YTOObI OH HaGpan nonHy
YacToTy BpaweHus. ta Mepa no3sonuT n3be-
XaTb pucka oTbpacbiBaHUs AeTanm.

Ecnu getanb unun auck 3actpeBaeT, BbIKIT0-
YuTe ANEKTPOUHCTPYMEHT. [lokautechb NONHOM
OCTaHOBKM BCEX NOABWXKHbIX AeTanen, 3atem
OTKIMIOYMTE UHCTPYMEHT OT MCTOYHUKA NUTaHUSA
n/vnu n3BnekuTe akKymynsTop. 3atem npucTy-
nanTe K U3BrieYeHMUI0 3acTpsBLLIEro MaTepuana.
Ecnv npogonmxutb pacnunveaHune 3acTpsBLUe
OeTanu, MOXeT MPOU30MTM NOTepst ynpaBneHns
UM NOBPEXAEeHNE NeKTPONHCTPYMEHTA.

Mo 3aBepLIeHMM pacnUNUBaHUA BbIKIlOYUTE
YCTPOMCTBO, NpUBEAMUTE rofloBKy NUnbli B
HWXHee NoroXeHne U [OXAUTECH NpeKpalle-
HUA BpalleHUsi NUNILHOro AUCKa, Npexae Yem
3abupartb 06pe3ok. [ogHOCUTL PYKY K AUCKY,
BpaLLlaoLLeMyCs Mo MHEPLMM, ONACHO.

Mpwv BLINONHEHUU HEMOMHOrO pacnuna unu
NPy BbIKMKOYEHUN YCTPOUCTBA Kpenko Aep-
XKUTe PYKOSAITKY, NOKa rofiloBKa nunbl He ony-
cTUTCA. TOPMOXEHME MUIBLHOTO ANCKa MOXET
NPUBECTM K PE3KOMY OMYCKaHWIO roNoBKu, 4TO, B
CBOI0 OYepeb, MOXET NPUBECTU K TpaBMaM.
BHewwHWIn AMamMeTp NUNLHOIO ANCKA [OMKEH
COOTBETCTBOBAaTb YKa3aHHbIM 3HAY€HUSIM.
MprHaanexHocTn, pasmep KOTopbIx NogobpaH
HEBEPHO, He rapaHTMpYT 6e30MacHOCTU U TOYHO-
CTV ynpaBneHus.
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22. [OuameTp onpaBKu NUNbLHOro Aucka u dnaH-
LeB AOMKeH B TOYHOCTU COOTBETCTBOBaTb
napamMeTpam LUNUHAENS 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.
HecooTBeTcTBME AMameTpa onpaBku NUNbHOTO
avcka, naHueB M MOHTaXHOrO y3na aMeKkTPOUH-
CTPyMeHTa MOXeT NPVUBECTU K HapyLLeHuto 6anaH-
CMPOBKM, CUNbHON BUBpaLMK 1 NoTepe KOHTPOns
Hapg MHCTPYMEHTOM.

23. HomwuHanbHas yacToTa BpalleHUsa npuHaa-
NeXHOCTel AOoMKHa GbITb KaK MUHMMYM paBHa
MaKcuMMaribHOI YacToTe BpalleHusi, 0603Ha-
YEHHOW Ha 3NEeKTPOMHCTPYMEHTE.

24. Wcnonb3ynTe OTPE3HYIO MaLIMHY MO MeTanmny
WCKINIOYUTENBHO ANA pa3pe3aHnsi MArKon
cTanu unu HepXxaBetoLien cTanu.

[ononHutenbHble UHCTPYKLUN

1. 3anpeLieHO CTAHOBUTLCSA Ha OTPE3HYIO
MalumnHy no metanny. OnpokuabiBaHue UHCTPY-
MEHTa UKW CryYarHbIi KOHTaKT C PeXyLMU
YacTsAMU MOXET NPUBECTY K TSHXKENON TpaBMe.

2. He octaBnsanTte paboTtaronin INeKTPOUHCTPY-
MeHT 6e3 npucmoTpa. Beiknioyante nutaHue.
He oTxoguTe OT MHCTPYMEHTa [0 ero NMosiHown
OCTaHOBKM.

3. He akcnnyaTupyiTte oTpesHyto MaluvHy 6e3
ycTaHOBIEeHHOro orpaxaeHus. NMepea kaxabiM
ncnonb3oBaHUEM NpPOBePANTe orpaxaeHue
nonotHa. He akcnnyaTupyinte oTpesHyto
MalLUMHY, ecnn orpaxaeHue NUNbLHOro Aucka
He nepemeLlaeTc CBO60AHO U MTHOBEHHO He
3akpbliBaeTcs. 3anpewaeTca oMKCMpoBaThb
WU NPUBA3bIBaTb OrpaXxaeHue B OTKPbITOM
NONOXeHUN.

4. [epxuTe pyku Ha 6e3onacHOM pacCTOSAHUU
OT TPAaeKTOPUMN ABUXKEHUA NUINBHOIO AUCKa.
WU36eranTe KOHTaKTa ¢ NO6bLIM AUCKOM, Bpa-
warowmumcs no nHepumu. OH Bce eLe MoxeT
NPUYNHUTB TAXKeNble TPaBMblI.

5. Mepep nepeHOCKOW 3MeKTPOUHCTPYMEHTa 06s-
3aTenbHO 3aKpenuTe BCe NOABUXHbIE YacTU.

6. Mepepn akcnnyaTauuen TaTeNlbHO OCMOTpPUTE
AMCK M y6eautecb B OTCYTCTBUM TPELLMH Unu
noBpexaeHu. HemeaneHHo 3aMeHUTe Tpec-
HYBLUUIA UNWU NOBPEXAEHHbIA ANCK.

7. Nonb3yntechb Tonbko hnaHuamu, npegHasHa-
YeHHbIMU AN 4AaHHOIO MHCTPYMEHTa.

8. [Ans KpenneHus AMCKa UCNONb3yNTe TONbKO
HenoBpexAeHHble hnaHLbl U KpeneXHbIn
6onT npaBunbHoro guameTpa. MpaBunbHO
nopo6paHHble hnaHubl NoAAepPXKUBAIOT AUCK,
CHMXasi BEPOATHOCTb €ro NoBpeXaeHUs.

9. MNepepn BKkNOYEHUEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTA
y6eautechb B TOM, 4YTO GriokMpoBKka Bana
CHATa.

10. Kpenko gepxute pyuky. lomHuTe, 4TO BO
BpeMms 3anycka U 0CTaHOBKU NUINbHbIA AUCK
HEMHOro ABUXXeTCsi BBEPX UMW BHU3.

11. Mepen BKNOYEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA
y6eautechb B TOM, 4TO AUCK He KacaeTcs obpa-
6aTbiBaeMoWn aeTanu.

12. Tlepea ncnonb3oBaHMEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
Ansi o6paboTku AeTanu ganTe eMy HeMHOro
nopa6ortaTb Bxonoctyto. Y6eautecb B OTCYT-
cTBUM BUGpauumn unu 6MeHus, Kotopbie MOryT
cBUAEeTeNbCTBOBaTb O HEMPaBUITbHOW ycTa-
HOBKe Unu aucbanaHce ne3sus.

13. HemeaneHHo npekpaTuTe paboTy, ecnu Bbl
3aMeTUNu Kakue-nM6o OTKNOHeHUS.

14. He nbiTanTecb 3a6NOKMPOBaTL TPUITEPHbIN
nepeknioyaTesnib BO BKIMHOYEHHOM NOSOXeHUM.

15. O6sA3aTenbHO UCNONb3yWTe NPUHAANEKHOCTH,
pekoMeHAoOBaHHble B JAHHOM PYKOBOACTBE.
Wcnonb3oBaHWe HECOOTBETCTBYOLUX NpU-
HaAneXHOCTeN, TaKUX Kak abpa3vBHble AUCKM,
MOXeT NPUBECTU K TpaBMe.

16. HekoTopble MaTepuanbi MOTYT coaepXaTb
TOKCU4YHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYlOLME MePbl NPeAoCTOPOXHO-
CTW, YTOGbI He AONYCTUTbL BAbIXaHUSA NbINU
MY NonaAaHuA TakMxX BeLecTB Ha KOXY.
Cobniopaiite Tpe60BaHUA, yka3aHHble B
nacnopte 6e3onacHocTu maTtepuana.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXXHO: HE [ONYCKAWMTE, uto6bi
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNSyaTauumn AaHHOro
yCTpOMCTBa (MONy4YeHHbIN OT MHOFOKpPaTHOro
Mcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntoaeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6pallleHUn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINNbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnoaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXeT NMPUBECTU K TSXKEIIoN TpaBMme.

YCTAHOBKA

Mops

KYCT BKU UHCTPYMEHT

» Puc.1: 1. Kptoyok

Mepen oTnpaBKoi MHCTPYMEHTa C 3aBoAa pyKosiTka
6rokupyetcsi. OcBoGoanTe PYKOSITKY 13 HUXKHErO Moso-
XKEHWSI, Crierka onycTUB ee U CHSIB LieMb C Kptodka Ha
pyKosiTke.

3akpenuTe NHCTPYMEHT Ha POBHOW 1 NPOYHON NOBEPX-
HOCTV NpU NomMoLLK ABYX GONTOB, YCTAHOBUB VX B
OTBEPCTUSI HA OCHOBAHWUN UHCTPYMeHTa. JTO npe-
[0TBPATUT ONPOKNAbIBAHNE MHCTPYMEHTA U MOMOXET
nsbexartb TpaBM.

» Puc.2: 1.bont
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OMNMUCAHUE

®YHKLUMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBefeHWeM perynvmpoBKu UNW Npo-
BEPKU paﬁOTbl WHCTpyMeHTa Bcerga npose-
pAiTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LWHYP
nnUTaHna BbIHYT n3 pOSeTKVI.

OrpaxaeHue Aucka

» Puc.3: 1. OrpaxaeHve ancka

Mpw onyckaHWn pyKosTKW orpaxaeHve avcka noa-
HUMaeTcst aBTomaTuyecku. OrpaxaeHue noanpy-
XKMHEHO, MO3TOMY NOCINE OKOHYaHWs pacnunuBaHus

1 nogbema pyKOsiTKM OHO BO3BpaLLaeTcsi B UCX04-

Hoe nonoxeHve. HUKOMIA HE YEUPANTE U HE
CHUMAWTE OIPAXXIOEHWE OUCKA UM MPYXXUHY
KPEMIEHUA.

[ns obecneyeHusi nuyHon 6esonacHocTn Bcerga
noaaepxuBanTe orpaxaeHne ancka B paboyem cocto-
AHUN. HemeaneHHo ycTpaHsainTe nobble Hencnpas-
HOCTU orpaxxaeHns aucka. Yoeautech B BO3BPaTHOM
[EeVCTBUN OrpaXKaeHns Nnoj Harpy3kow Npy>XuHbl.
HUKOTOA HE UCMNONBb3YWUTE MHCTPYMEHT,
ECITV OrPAXXAEHWE ONCKA NN MPYXXUHA
MNMOBPEXAEHbI, HEMCIMPABHbI NN CHATbI.

3TO OYEHb OMACHO N MOXET NMPUBECTU K
CEPbE3HOW TPABME.

Ecnu orpaxxaeHune amcka CunbHO 3arpsisHeHo, ocna-
6bTe LWeCTUrpaHHbIN 6oNT LeHTParnbHOM KPbILLKW
NoCTaBAeMbIM C MHCTPYMEHTOM raeyHbIM KITOHYOM.
OcnabbTe LecTurpaHHbIi 6onT, NOBEPHYB €ro NpoTMB
4acoBOW CTPENKK, N NOAHUMUTE OrpaxaeHve aucka n
LieHTparbHYo KpbILLKY. Takoe NofioxeHve orpaxaeHns
[uncka No3BOMUT NOMHOCTLIO U APHEKTUBHO OUUCTUTb
ero. lNocne o4YMCTKM BBIMOMHWUTE OMUCaHHbIE BbILLE
onepauuy B obpaTHOM Nopsiake u 3aTaHuTe 6onT. He
CHUMaITe NPY>XUHY KpenneHus orpaxaeHus aucka. HE
JIOMAWTE U HE CHUMAMTE OIPAXOEHWE.

» Puc.4: 1. OrpaxaeHvie gucka

HencTBue BbIKNIOYaTeNs

ABHUMAHME:

. Mepepn BkNtOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerza NpoBepsifTe, YTO TPUITEPHbIN Nepe-
Kntoyatens paboTaeT Hagnexalmm o6pas3om un
Bo3BpaLlaetcs B nonoxeHue "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.

. Ecnun MHCTPYMEHT He UCMonb3yeTcsl, BblHW-
MaiTe KHOMKy pa3brnokMpoBKM U XpaHuUTe ee B
HageXHOM MecTe. OTO NPefoTBPATUT HECAHK-

LMOHMUPOBAHHYIO 3KCMNyaTauuio.

» Puc.5: 1. KHonka pasbnokupoaHus 2. KypkoBbin
BbIKIlOYaTeNb

[ins npepoTBpaLLeHnst HenpeaHaMepPeHHOTo BKIIOYEHUS TPHr-
repHOro nepekrioyaTens UMeeTcst KHomnka 6e3 GroK1pPoBKY.
[ins 3anycka MHCTPyMeHTa, HafjaBuTe Ha kHonky Ges 6no-
KMPOBKY, 3aTEM HaXMUTE Ha TPUITEPHbIA NepeKnoyaTenb.
OTnyCcTUTE TPUITEPHBIN NEPEKNIOYATEND [1151 OCTAHOBKMU.

HacTtpoika Heobxogaumoro yrna

pesku

ABHUMAHME:

. Mocne kaxaoro UsMeHeHWs yrna pacnuna
BCeraa XopoLlo 3aTAarvBanTe WecTUrpaHHbIn
6onT.

» Puc.6: 1.[papyuposka 2. Pbiyar 3. iHgukatop

4. Pblyar TuckoB
[ns Toro 4ytobbl M3MEeHWTL yron pacnuna, ocrnabbsre
pblyar. MepemecTuTe 3aXXMMHOM CTOMNOP Tak, YToObI
MHAVKATOP coBnarn ¢ HeobxoAMMbIM 3Ha4YeHNeM Ha
wKane. 3aTeM 3aTsHWTe pblyar, 4Tobbl 3adMKCMpoBaTh
3aXWMHOW CTOMOP.

I'IblneynaBnMBaH une

» Puc.7: 1. TbinecGopHblin 6ok

ABHUMAHUE:

. Cpa3sy nocrne okoH4aHusi paboT He npuka-
canTecb HY K Kakoi YacTu neinecbopHuka, 3a
VCKIMIOYEHNEM PYYKM - NbINeCOOPHUK MOXET
6bITb FOPSYNM M BbI3BaTb OXKOMM KOXHbIX
NOKPOBOB.

[JaHHbI MHCTPYMEHT 060pyaoBaH MbliecbopHUKOM,
npegHasHayeHHbIM 455 c6opa Mbliv U CTPYXKKH.

Koraa nbinecbopHMK 3anonH1TCs, BO3bMUTECH 32
PYYKy 1 crierka npunogHMMuTe ee. 3atem U3BneknTe
NblNecBopPHUK, PACMONOXEHHbIA HA OCHOBAHWUU UHCTPY-
MeHTa. OuncTUTE NbINECGOPHUK OT MbINY U CTPYXKKM.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakux-nmbo paboT ¢
WHCTPYMEHTOM BCerga npoaep;u?lTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, @ LIHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKM.

XpaHeHMe TOPLIOBOro Kriro4ya

» Puc.8: 1. [epxatens kntoya 2. OcHoBaHue

TopLoBbIN KN4 HEOBXOAMMO XPaHWUTb B COOTBETCTBUM
C PUCYHKOM. YT06bI BOCNONB30BATHCS TOPLIOBBIM
KIMYOM, BbIHbTE €ro 13 aepxartens knioya. Nocne
MCNONb30BaHNSA TOPLIOBOIO KIko4a, BO3BpaTuTe ero B
aepxatesb Knroya.
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YcTaHOBKa Unu CHATME NUIbLHOro

AUCKa

» Puc.9: 1. LleHTpanbHas kpbiwka 2. bonT ¢ wecTtu-
rpaHHoO ronoskow 3. TOPLIOBbIN KoY
4. 3alNTHBIN KOXKYX

ABHUMAHME:

. YcTaHaBnuBanTe pexyLnii ANCK Tak, YTobbl
cTperika, pacnoriokeHHas Ha ero noBepxHoCTH,
coBnana no HampasEeHNIO CO CTPENKOM Ha
Kopnyce gucka.

. [INA yCTaHOBKW UMK CHATUS peXYLLEero amcka
Nonb3yiTech TOMbKO TOPLIEBbIM rae4HbIM KITto-
yom Makita. B npoTvBHOM Criy4ae LecTurpaH-
HbIi 6ONT MOXHO NGO NepeTsHyTb, NMMBo He
[OTAHYTb. OnacHoCTb TpaBMbl!

. Cpa3y nocre okoH4aHUsi paboT He npukacan-
TeCb K pexyLiemy aucky. [Inck Moxet 6biTb
OYeHb ropsiYMM 1 BbI3BaTb OXOMU KOXHbBIX

NOKPOBOB.

Ecnu noBepHyTb pyKOsiTKY TUCKOB NPOTUB YacOBO CTPEmKi,

a 3aTeM OTKUHYTb raiiky TUCKOB BNeBO, TUCKV 0CBOBOASTCS U3
pe3bbbl Bana, 1 1x MOXHO DyaeT nerko nepemeLlarb U3 cTo-
POHbI B CTOPOHY. YT06bI 3akpenuTb 0bpabaTbiBaemyio AeTans,
HaflaB1Te Ha pPy4Ky TUCKOB, Y4TOOBI NNACTVHA TUCKOB Kacanach
obpabatbiBaemoli Aetanu. HakuHbTe raiky TUCKOB BMpaBo,
3aTeM NOBEPHUTE PYKOSTKY TUCKOB MO YaCOBOIA CTPerke,
YTOBbI HAAEKHO 3aKpenuTb obpabaTbiBaeMyto AeTanb.

» Puc.12: 1.[nactHa Tuckos 2. Maika Tuckos 3. Pyuka Tuckos

OnuHHble obpabaTbiBaeMble AeTanu HeO6XxoAMMO
noaaepxveaTb 6riokaMm U3 HeroptoYMx MaTepuanos ¢
O1HOW M3 CTOPOH, YTOGbI OHY BbIfNIM TOPUSOHTASBHBIMY
MO OTHOLLEHWIO K BEPXHEW YacTV OCHOBaHWSI.

» Puc.13

QKCIIJTYATALUNA

[nsa cHATUSI AUCKa, C MOMOLLIbIO TOPLIOBOTO KItoya
ocnabbTe LWeCTUrpaHHbIn 6oNT KpenneHns LeHTpanb-
HOW KpBbILLKW, MOBEPHYB €ro NPOTUB YaCOBOW CTPESKU.
MogHMMUTE KOXYX AMCKA U LLIeHTPanbHYHO KPbILLKY.
HaxmuTe Ha KHOMKy dumkcaumu Bana, 4tobbl 3abnoku-
poBaThb WNNHAENb, ¥ NPY NOMOLLM TOPLIEBOTO Knoya
ocnabbTe LWeCcTUrpaHHbIin 6onT, NOBEPHYB €ro NpoTvB
4acoBoW CTpenku. 3atem CHUMKUTE GONT C LWeCTUrpaH-
HOW rOMNOBKOW, BHELUHWUIA chniaHew, v pexyLLUMin UCK.
» Puc.10: 1. BonT c wecturpaHHo ronoBKow

2. dukcaTop Bana 3. TopLOBbIV KoY

[Ina ycTaHOBKM pexyLLero ancka yctaHoBUTE BHYTPEH-
HWUIA cbnaHeLl, NUbHOE NOMOTHO, BHELLHWUIA hnaHeL,
1 6ONT C LWeCTUrpaHHoOMN ronoBKON Ha WNNHAENb B
ykasaHHOM nopsiake. 3aTsHuTe 6ONT C WecTurpaH-
HOWi FOfIOBKOW, NOBEPHYB €ro Nno 4acoBOW CTPernke u
OOHOBPEMEHHO yaepXkmBasi KHOMKY dukcaumm Bana
HaXkaToW. YCTaHOBMTE 3aLLMTHbINA KOXYX PEXYLLEero
AMCKa 1 LeHTPanbHYyo KPbILLKY B NepBOHavansHoe
nonoxexuve. 3atem 3aTsHUTe GONT C LUECTUrPaHHOW
rofIoBKOW, MOBEPHYB €ro Mo YaCcoBOW CTpernke, YTobbl
3ahMKCMpPOBaThb LieHTpanbHyHo KpbIlKy. OnycTute
PYYKy Tak, YToBbl 3aLMTHBIN KOXYX AUCKa nepemMe-
wancs ceoboaHo.
» Puc.11: 1. TBepgocnnaBHbI NUnbHbIN guck 2. bont
C wecTurpaHHon ronoskon 3. LnuHgens
4. BHyTpeHHui cbnaHel, 5. HapyxHbiin
cnaHey,

KpenneHue obpabaTtbiBaemoim

aertanu

ABHUMAHME:

. Mpu pukcauymm obpabaTbiBaemMoi AeTanm
BCeraa NonHOCTbIO NoAaBanTe 3AXUMHYIO ranky
BnpaBso. B npotuBHoM criyyae obpabatbiBae-
Mas getanb byaeT nnoxo 3acdukcmpoBaHa, 4To
npuBeaeT k BoIGPOCY AeTanu Unm noBpexaeHuo
pexyLlero gucka.

ABHUMAHUE:

. He pacnunusante getanu TONWWHON MeHee 2
MM, 3a UCKITIOYEeHMeM Tpy6 unm Takvx getanem,
KOTOpble Henb3sA HadexXHo 3adukcnpoBaTtb
npu nomoLuu TUckoB. PacnunuBaemas getanb
MOXeT ObITb 3axBa4eHa pPexyLLMM AUCKOM,
4YTO BbI3OBET OMacHbIN pa3bpoc CTPYKku w/
WY NOBpEXAEHVE TBEPAOCNIIaBHbIX PEXYLLMX
KPOMOK, YUpeEBATbIX CEPbE3HBIMU TPAaBMaMU.

. [Mpu paboTe He npunaranTe U3NULHEro AaB-
TIeHUsi Ha PyYKy MHCTPYMeHTa. YpeamepHoe
AaBrieHVe MOXeT BbI3BaTb Neperpysky anek-
TpoaBuraTens, NOHN3UTb 3PHEKTUBHOCTb
pacnunmBaHus n/vnv NOBpeauTb Kak TBEPAOC-
nnaBHble PeXyLLME KPOMKM, Tak 1 cam pexyLLmnin
[OVNCK.

. HepoctaTouHoe AaBneHve Ha pyyKy MOXeT
BbI3BaTb 06pasoBaHye 6onbLIOro KonnyecTsa
WCKD ¥ NPEXAeBPEMEHHbI U3HOC PeXyLLero
avcka.

. Cpagsy nocne okoH4aHusi paboT He npukacaii-
TeCb K pexyLLemy ANCKY, AeTanun Unm CTpyxke
- OHU MOTYT BbITb O4€Hb FOPSIYMMU 1 BbI3BaTb
O0XOTM KOXHbIX MOKPOBOB.

. Ecnu Bo BpeMsl pacnunuBaHuns pexyLumin auck
3aKIMHWNO, HO U3JaeT HeHOPMarbHble LWyMbl
UM Ha4YMHaeT BUGpMpoBaTh, HeMeasieHHO
BbIKITIOYNTE UHCTPYMEHT. 3aMeHNTE TPECHYB-
LW U NOBPEXAEHHbIN PEXYLUMIA ANCK Ha
HOBBI.

. He pacnunuBaiite anomuHuii, AepeBo, nna-
CTUK, 6ETOH, KadpenbHyto NANTKY U T. 4.

. Mpw BbINONHEHWM paboT Bcerga Nonb3ynTech
COOTBETCTBYIOLLMMM PEXYLLMMU AUCKAMU C
TBEPAOCNMIaBHLIMU PEXYLMMU KPOMKaMMU.
Mcnonb3oBaHMe HECOOTBETCTBYHOLLMX PEXYLLMX
[OVICKOB MOXET YXyALWMWTb Ka4ecTBO pacnunmea-
HUS U/ NPUBECTU K TPaBMaM.

. He oTnyckaiiTe ronoBky nunbl 6€CKOH-
TPOSIbHO U3 KPAMHETO HUXHETO MOSIOXKEHMS.
HekoHTponupyemas ronoska Numbl MOXeT

3aleTb Bac N HAHECTU TpaBMYy.

66 PYCCKUA



Kpenko aepxuTe pyyky MHCTpymeHTa. BknioynTe
MHCTPYMEHT U JOXAUTECD, MOKa PEXYLLNIA ANCK HEe
HabepeT MakcMMarbHYH0 CKOPOCTb BpalleHus. 3atem
NNaBHO OMyCTUTE PYYKY, YTOObI NPUBNN3NTL PeXyYLLMIA
auck k obpabaTeiBaemoin getanu. Npu conpukocHoBe-
HUW pexyLLero aucka ¢ Aetanblo cHavana caenaire
NnaBHbIA HAANWI, @ 3aTeM NOCTENeHHO yBenunBanTe
[AaBneHvie no Mmepe ctabunusauum npolecca pacnu-
nuBaHwus. PerynupyiTte ycunve, npunaraemoe K pyyke
Takum o6pa3om, YTobbl GbII0 Kak MOXHO MEHbLLE UCKP.
Mo 3aBepLUEHNM PaCMNIMBAHUS BbIKIIOYNTE UHCTPY-
meHT 1 JOXAWTECH MOJTIHOM OCTAHOBKW
PEXYLLEIO ONCKA nepepn TeMm, Kak yCTaHOBUTb PYYKy
NoNHOCTbI0 BBepX. Ecnn nogHaThL pyyky BBEPX [0 TOrO,
Kak pexyLLmnii ANCK OCTaHOBUTCA, pacnunueaemasi
AeTarnb MoxXeT BbITb 3axBayeHa AUCKOM, YTO npuBeaeT
K onacHomy pasbpocy cTpy»ku. [Npu BbINOMHEHWN
HernosiHoro paspesa geTanu NoAHUMUTE PyYKy B TO
BpeMSsi, Korga pexyLLuin Anck Bpallaetcs. BoiknoveHne
WHCTPYMEeHTa BO BPeMSs PacrnuivBaHUs MOXET BbI3BaTb
noBpexaeHne TBepAOCNNaBHbIX PEXYLLUX KPOMOK Npu
NX COMPUKOCHOBEHUN C AieTanbio.

bl nponuna

» Puc.14

3akpenuTe geTasnb B TUCKaXx, Kak Noka3aHo Ha pUcyHke
A, v pacnunute ee. Cpok cryx6bl pexyLiero aucka
cokpallaercsi, eCnv pacnununeaTh AeTanu Tak, kak
nokasaHo Ha pucyHke B.

ABHUMAHME:

. HE PACMUITMBAWTE getanu Tak, kak noka-
3aHO Ha pUCYHKe C, T. K. €Tamnb MOXET BbICKO-
UNTb U3 TUCKOB 1 CTaTb MPUYMHON TPABMbI.

PexyLumii anck nsHawmsaetcs 6onbLue, ecnu pacnunu-
BaHWe BbINOMNHAETCHA B 30He A, NOKa3aHHON Ha PUCYHKe
B. YcTaHoBUTE fepeBsHHbIN BNOK HAaNpPOTUB AeTanu,
KaK nokasaHo Ha pucyHke D, 4Tobbl pexxyLnin guck
BXOAMN B 30HY A nopg yrnom. Takow nopsiaok paboTbl
NPOANUT CPOK CNyX6bl pexyLlero gucka.

Mpu ncnonbaoBaHUn AepeBsaHHOrO Brioka AonycTMble
pa3mepbl pacnunuBaHusa cokpaliaroTcs. Micnonbayiite
epeBsiHHbIN BIoK ¢ pasMepamu, 9KBUBaNEHTHbIMU
MaKkcMMarnbHbIM pasmepamM pacnunmuBaHus MUHYC
pasmepbl pacnunmeaemon getanu. 370 elle 6onbLue
NPOANUT CPOK CIyX6bl pexyLLero Amcka.

PacnunuBaHue Tpyo,

NPSAMOYTofibHbIX Npodunen n
KaHanoB

» Puc.15

PexyLumii anck nsHawmsaetcs 6onbLue, ecnu pacnu-
nVBaHUe BbINOMHAETCS B 30Hax A 1 B, nokasaHHbIX Ha
pucyHkax F u G. YctaHoBWTe AepeBsiHHbIN Brok Hamnpo-
TUB JeTanu, kak nokasaHo Ha pucyHkax H u |, 4tobbl
pexyLmin Auck Bxoaun B 3oHbl A 1 B nog yrnom. Takon
nopsaok paboTbl NOMOXET NPOANUTL CPOK CIYXObl
pexyLero gucka.

Mpw ncnonb3oBaHuK AepeBsiHHOTO Broka AonycTUMble
pa3mepbl pacnunmBaHus cokpaliatoTtcst. Micnonbayiite
[epeBsiHHbIN BrIoK C paaMepamm, SKBUBaNEHTHLIMU
MaKkcuMMmarbHbIM pa3MepaM pacnunmnBaHusi MUHYC
pasmMepbl pacnunMeaemon getanu. 370 elle 6onbLue
NPOANNT CPOK CNYX6bl pexyLLero amcka.
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PacnunuBaHune NpAMOYrofibHbIX

npodunen

» Puc.16

BakpenuTe geTarnb B TUCKaX, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe
J, n pacnunute ee.

ABHUMAHUE:

. HE PACMUNUBAWTE petanu Tak, kak noka-
3aHO Ha pucyHke K, T. k. 4eTarnb MOXeT BbICKO-
YUTb U3 TUCKOB U CTaTb NPUYUHOW TPaBMbI.

epeHocKa MUHCTpYMeHTa

» Puc.17

CroxwuTe rofioBKy MHCTPYMEHTa TakK, YToGbl MOXHO
6bINO 3aKkpenuTb LieMnb Ha 3aLiernke Ha pyyKe.
MepeHocUTE MHCTPYMEHT 3a PYYKy [Ansi NEPEHOCKU.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepep npoBepkol nnNu NpoBeaeHnem Texobeny-
XunBaHusA ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH, a LUTeKep OTCOEAVHEH OT PO3ETKY.

. 3anpelyaeTcsa UCNonb3oBaTk GEH3VH, NMUTPOVH,
pacTBOpWTEnb, CINPT U T.N. ATO MOXET NpuBe-
CTW K U3MEHeHuo LBeTa, AedopmaLym 1 nosie-
NEHUIO TPELLMH.

Mopanok 3ameHbl pexyLuero AucKa

He ncnonb3ayite 3aTynneHHbIA U M3HOLLEHHBIN pexy-
LM ANCK, T. K. 3TO MOXKET BbI3BaTb Neperpy3ky anekT-
poaBwuraTtens u CH13nTb 3 MEKTUBHOCTb pacnunmnea-
HuA. Mpu yxyaweHun achHeKTUBHOCTM pacnvunuBaHust
3aMeHuTe PeXyLLWIA ANCK HOBbIM.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.18: 1. OrpaHuuntenbHas meTka

PerynsipHo BbIHMMaWTE 1 NPOBEPSANTE YromnbHbIE LLETKN.

3ameHsATe X, eCnv OHU U3HOLLEHbI 4O OrpaHUYUTENb-

Hol oTmeTkn. CofepXKnTe yronbHble LETKN B YNCTOTE U

B CBOGOAHOM 5151 CKOMBbXXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-

HuW. Mpun 3ameHe Heo6xoAMMO MeHSTL 06e yronbHble

LLIeTKM OAHOBpEeMeHHO. icnonbayiTe TONbKo oguHaKo-

Bbl€ YrofbHbIE LLETKU.

McnonbayiiTe OTBEPTKY ANs CHATUSA KPbILLEK LLET-

kopgepxarenew. 3BneknTe 3HOLIEHHbIE Yrofb-

Hbl€ LLEeTKW, BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLIKK

LeTkoaepxatenen.

» Puc.19: 1. Otseptka 2. Konnayok aepxatens
LEeTKN

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynupoBky Heo6xoamMmo
NPOV3BOANTb B YNOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPAX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbLKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

PYCCKuA



ocCJie ucnosib3oBaHus

Mocne ucnonb3oBaHUS MHCTPYMEHTa COTpUTE LWeny U
NbiNb, NPUAUMLLME K MHCTPYMEHTY, C MOMOLLbIO TKaHW
WNW aHanormyHblx cpeacts. CoaepxuTe orpaxaeHue
[AVcKa B YUCTOM BUAE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUMUAMMN
B pasgene "OrpaxaeHue gucka". CmasbiBaiiTe CKOMb3si-
LMe YacTu MaLUMHHBIM MacnoMm ANa NpeaoTBpaLLeHns
KOppOo3uu.

AOMNOJNMHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTH

ABHUMAHME:

. 3T NpUHAANEXHOCTU UNU HacagKu peko-
MeH/YyeTCsl UICNOMNb30BaTb BMECTE C BaLLUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onmcaHHbIM B A@aHHOM
pykoBoacTse. Micnonb3oBaHne Kakux-nnbo
OPYrMX NPpUHaANEXHOCTEN NN Hacagok MOXeT
NpeAcTaBnaTb ONACHOCTb NOMYYeHUst TPaBM.
Vicnonb3ynTe NpyHaanexXHoOCTb UNu Hacaaky
TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYEHUI0.

Ecnun Bam Heo6xoaMMo cofencTBMe B NONyYeHUN

[OMONHUTENbHOM MHAOPMALMK MO 3TUM NPUHALTEXHO-

CTSIM, CBSXKMTECb CO CBOVM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM

Makita.

. PexyLumnii AMCK ¢ TBEPAOCMNABHBIMM PEXYLLUMU
KpoOMKamu
(MoceTnTe Haw Be6-calnT nnu obpaTuTech K MecT-
HoMy aunepy komnanun Makita onsa nonyvexHus
MHbOpMaLMK O NOAXOAALLMX ANA paspe3aemMoro
maTepwuana nunbHbIX AUCKaXx.)

. 3alunTHbIE OYKM

. TopLoBbIN KNtoY

. KHonka pa3bnokvpoBky (KHOMKa BKMHOYEHUST)

NMPUMEYAHUE:

. HekoTopble aniemMeHTbI cnvcka MoryT BXOAUTb B
KOMMNMEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHAapT-
HbIX npucnocobneHunii. OHM MOryT OTNMYaTLCs B
3aBUCMMOCTY OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb LC1230
[fiameTp gucka 305 mm
[iameTp oTBOpY (ANS WNUHAEnNs) 25,4 Mm
Makc. ToBLMHa nponumny Agucka nunu 2,5Mm
LLBnakicte 6€3 HaBaHTaXXeHHs 1700 x8™
Poawmipu (O x L x B) 516 Mm x 306 Mmm x 603 Mm
Maca HeTTo 19,2 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBWUX JOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV pi3HUMMK.

. Maca BignosigHo 0o EPTA-Procedure 01/2014

MakcumanbHi po3mipu o6po6nioBaHux aetanen

dopma pgetani

AXB B

A

DA

KyT pisaHHsa 90° 115 Mmm 75 mm x 150 mm
100 mm x 100 Mm
45° 90 mm 85 Mm x 85 Mm
Tinbku ans kpaiH €C
NEYHUX KOMMOHEHTIB BUKOPUCTaHE enek-
[ani HaBegeHi cumBonK, Siki 3aCTOCOBYOTLCS ANs TPUYHE Ta eNEKTPOHHE 06nagHaHHs MOXe
nosHavyeHHs obnagHaHHs. MNepen KOPUCTYBaHHAM HeraruBHO BrNMBATH Ha HABKOMWLUHE
nepekoHamTecs, Wo By posyMieTe iXHE 3HAUYEHHS. CEpenoBuLLe Ta 3A0POB 5 IOANHN. _
He Buknaaiite enekTpuyHi Ta enekTpoHHi
Yuait iHCTpyKLi npunagu pa3om 3 nobyTosumm Bigxogamm!
BianosiaHo Ao avpekTmBu EC CTOCOBHO
@ BiAXOAB ENEKTPUYHOIO Ta eNeKTPOHHOro
~ ycTaTkyBaHHs Ta ii aganTauii 4o Hauio-
NOABIVHA 13011ALIA HarnbHOro 3aKOHOAABCTBA, BUKOPUCTaHE
@ ernekTpuYHe Ta enekTpoHHEe obnagHaHHsS
Mage oKpemo 361paTnCs it JOCTaBNATUCS Ha
Basraiite 3axucHi okynsipu. NYHKT PO3AiNbHOro 36opy KOMyHanbHWX Bif-
@@ X0fiB, Ik NpaLoe 3 JOTPUMAHHSIM NpaBus
OXOPOHU HaBKOJULLHLOTO CEpefoBHLLa.
Lie nosHayeHo cMBOMOM Yy BUIMSAi nepe-
KPECneHoro CMITTEBOrO KOHTENHepa 3
ToumaiiTe pyki a6 nanbLy Ha sincTaHi Konecamu, HaHeCeHUM Ha 06najiHaHHs.
@ Bif Ancka.
lMpu3HaveHHA

[ins Toro, Wwo6 3anobirT nopaHeHHs yHac-
NiAOK PO3NiTaHHA CMITTS, CMif NPUTUCHY TN
ronisKy UMK, Nicns pisaHHNA, JOKU ANCK
MOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCS.

&
&=

Mepen novatkom pobotu 3abepite TUPCY,
MarneHbKi YacTku i T.4. 3i cTony Ans BaLuoi
6Gesneku.

Lle# iHCTPYMEHT npuaHaveHuii 4ns pisaHHa M’skoi ctani
1 HepXxaBito4oi cTani BiANoBiAHMMU AUCKaMuU NN,

,U,)Kepeno XXUBI€HHA

IHCTPYMEHT MOoXHa nigkniovaTy nuie Ao mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HaqyeHy B Tabnuyui

i3 3aBOACBHKMMM XapaKkTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuie Bia ogHodasHoro Jxxepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noggiiHy izonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX NigkntoyaTncs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

YKPAIHCBKA



[ns BUKopucTaHHsA Big

HU3bLKOBOJNLTHOI Mepexi Big 220 B
no 250 B

YBIMKHEHHS! Ta BUMKHEHHSI €NeKTPUYHOro npunagy
CNPUYMHSIE KONUBaHHS Hanpyru. Ekcnnyarauis uboro
NPUCTPOIO 3@ HECTIPUSATIIMBMX YMOB Mepexi Moxe
noraHo BMANHYTHN Ha poBOoTY iHWOro obnagHaHHs.
MoxxHa npunycTuTi, Wo npu onopi mepexi 0,25 Om abo
HWXXYe HisIKOro HeraTMBHOIO BNNuBY He Byae. MepexHa
poseTka, Ao sikoi Byae nigknoyaTncs NpucTpii,
noBuHHa Byam 3axuileHa 3anobikHNMKOM abo 3axMCHUM
aBTOMaTUYHUM BUMMKAYEM MNABHOIO PO3YinmtoBaHHS.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a LWkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHuW BiANoBiaHo Ao ctanaapty EN62841-3-10:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 107 OB (A)

PiBeHb 3BYkoBOi MOTYXHOCTi (Lwa): 115 A6 (A)
Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS Af1S1 MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNMUBY.

AﬂOﬂEPE,Q)KEHHFI: Kopuctyntecs saco6amu
3aXMCTy OpraHiB cryxy.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3anexHo Big yMoB
BVWKOPMUCTaHHA piBeHb WyMy nif Yyac pakTUyHoi
PO6GOTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4YeHHsA BibGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNAMBae TUN AeTani, Wo
06pobnioeTLCA.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
pPoGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XOnocToMy XxoAi nif Yac 3anycky).

BaranbHa BenuyvHa Bibpadii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-3-10:
Bi6pauisi (ay): 3,0 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c®

A OMNEPEMXEHHSI: 3anexHo i ymoB Buko-
pucTaHHA Bibpauia nig yac dpakTuyHoi po6oTn
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA 3asaB-
neHoro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNBLHO Ha e
BMWBAE TUN AeTani, Wo o6po6nioeTbCes.

MA\TOMEPEM)XKEHHSI: 3a6esneute Hanexsi sano-
6ixHi 3axoau ANA 3axucTy onepaTopa, Lo BignoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnig
6paTu Ao yBaru Bci cknaaoBi po6ovoro LMKy, AK-oT
4ac, Konm iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KON BiH NoYuHae

npauroBaTh Ha XONoCTOMY XOAi Nia Yac 3anycky).

NMPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX MeTodiB
TeCTyBaHHS 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA A1s NopiB-
HSIHHS OOHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3aranbHe 3Ha4eHHsi BiGpauii
MOXe TaKkoXX BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NonepeaHboro

OLiHIOBAHHS BNMMBY.

[eknapauis npo BignoBigHIiCTb

crtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapadito npo BignoBigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B [loaaTky A Ao uiel iHCTpyKuii 3 ekcnnyaTauii.

NONEPEMXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3IMEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao
TexHikun 6e3neku npm poborTi 3
eNeKTPoiHCTPyMeHTaMu

A\ TONMEPEM)XEHHSI: YsaxHo ozHaitomrecs 3
ycima nonepeaxxeHHsIMU NP0 AOTPUMAHHA NpaBun
TeXHiku 6e3neku, iIHCTPYKLisAMK, intocTpauisamu Ta Tex-
HiYHMMM XapaKTepMCTMKaMM, WO CTOCYIOTLCS LibOro
eneKkTpoiHCTpyMeHTa. HeBrkoHaHHS Byab-sIKUX iHCTPYk-
LA, nepeniyeHnx HKYe, MOXe NPU3BECTU 0 YPaXKeHHS
€MeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXKEXKi Ta/abo TSKKNX TPaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hikn 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha
ManOyTHE.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT, 3a3HAYEHWI Y IHCTPYKLIT 3
TeXHikv 6e3nekun, CTOCyeTbCst €NEKTPOIHCTPYMEHTA, AKWIA
hyHKLOHYE Big enekTpoMepexi (ENeKTPoiHCTPYMEHT 3
kabenem xmBneHHs1), abo enekTPOIHCTPYMEHTa 3 XMBMeH-
HAM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNIA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

IHCTpyKLUii 3 TeXHiKM 6e3nekn ana

Bigpi3HMX MaLLUVH NO MeTany

1. Bippi3Hi MaWwnHM No meTany npu3HayveHi ans
pi3aHHA AeTanewn i3 YopHux meTaniB. BoHu He
npusHaveHi onA po6oTtu 3 abpasvBHUMMU Bigpi3-
HUMM Kpyramu ans pisaHHs getanei i3 YopHoro
MeTany, Hanpuknag apMaTypu, CTPUXHIB, WNu-
NboK Towwo. AGpa3nBHUIA NOPOLLIOK NPYU3BOAUTD
[10 3aCTPSAraHHs PYXOMUX YacTWH, Hanpuknag
HWXHBbOTO KOXyxa. Bi ickop, Lo yTBOptooTbCA Nig
yac pisaHHs abpasnBHUM KPYroM, MOXe 3aropiTucs
HWXHIN KOXYX 1 iHLWi NNacTMacoBi YacTuHW.
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10.

1.

PerynsipHoO ouuLynTe BEHTUNALIMHI OTBOPU
erneKkTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunstop asuryHa
MOXe BTArTV MU ycepeanHy Koxyxa, a HagmipHe
CKyM4eHHs1 METaneBoro NnopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaXeHHS enekTPUYHNM CTPYMOM.
BukopucTtoByiTe 3acobu iHguBiayansHoro
3axucTy. 3anexHo Bia ccepmn 3acTocyBaHHA
HeoOXiAHO KOPUCTYBATUCH 3aXUCHUM LIUTKOM
a60 3axMcHMMM okynspamu. 3a HeobxigHoOCTI
HapsArantTe NMNo3axmcHy Macky, 3acobu 3axm-
CTy opraHiB cnyxy, pykaBuui 1 hapTyx, ki
34aTHi 3aTpumyBaTu Api6Hi YacTUHKK. 3acobun
3axuCTy OpraHiB 30py MatkoTb OyTv 3aaTHi 3aTpuMy-
BaTW yrnaMKm, LLO YyTBOPIOIOTLCS Nif Yac BUKOHAHHS
pisHux onepadii. NMunosaxucHa macka abo pecni-
paTop MalTb (iNbTPYBaTU YAaCTUHKW, LLIO YTBOPIO-
10TbCs Nig vyac po6oTtu. TpuBanuin BNNMB CUNBHOTO
LUYMYy MOXe NPU3BECTU O BTPATH CIyXY.

He BuKOpucTOBYITE BiApi3HY MalLMHYy No meTany
no6nusy BorHeHeb6e3neyHnx abo 3aMMMCTUX
MmaTepiani.. Ickpu W/abo rapsdi ockonku nia Yac
pi3aHHA MOXYTb 3ananuTu Li MaTepianu.

[ns dikcauii aeTani BUKopucToByiTE 3aTUCKaYi.
3abopoHeHo yTpumyBaTH AeTans pykoto. He
BUKOPUCTOBYITE LiI0 BiAPi3HY MalIMHY Ans
pi3aHHA geTanei, 3aHaATo ManeHbKuUX Ans
6e3neyHoro 3aTMckaHHs. AkLo pyka nepebysae
3aHaATo 6nnM3bko A0 Avcka MUK, 3pocTae pruank
TpaBMyBaHHs! Bifi KOHTAKTY 3 AVCKOM.

HeTtanb mae 6yTu 3achikcoBaHO HepyxoMo i
3aTUCHYTO B neLyatax. Y xxoAHOMy pas3i He
nipBoAbLTe AeTanb A0 AUCKA N He BUKOHYWTe
pi3aHHA BUKIIOYEHO BPYYHY. He3aTucHyTi un
pyxomi 06pobnitoBaHi AeTani Moxe BiAKUHYTV Ha
BWCOKIV LUBWMAKOCTI, LLIO Npu3Beae A0 TpasMm.
Hikonu He knapiTb pyku ynonepek HaMiyeHoi
niHii piaHHA aHi nonepeny, aHi no3agy Aucka
nunu. YTpumyBaHHA geTarni «HaBxpecT» (Hanpu-
Knag, yTpvMyBaHHS AeTani npaBopyd Bif Avucka

nWny NiBOK PYKOIO YN HaBMNaku) ayxxe HebeaneyvHo.

Konu anck obepraeTbcs, He TpUManTe pyku

3a CTOMOPOM newat i3 6yab-Akoro 60Ky Aucka
nunu (AN BUAANeHHs oWypoK YK 3 iHWoi
NpUYKnHK). BiacTaHb Big ancka nunu, Konu BiH
06epTaeTbCst, 4O PyK MOXKe ByTW He YiTKO BUAHO, i
BV MOXETE 3a3HaTu TSXKKOI TpaBMU.

OrnsAHbTe AeTanb nepen pizaHHAM. AKwo
Aetansb 3irHyTo abo nepekpy4eHo, nepeKoHam-
Tecsi B TOMY, O MiX 3aTUCHYTOIO AeTannio,
neljatamMu 1 CTONoOpoMm neiuat y3a0BX fiHii
po3pi3aHHA Hemae 3a3opiB. 3irHyTi 4n noxono-
6neHi getani MoxyTb NPOBEPTaTUCS YK 3MiLLly-
BaTWCA, LLIO MOXe NPU3BECTM A0 3aifaHHs Ancka
nunu, Wwo obepTaeTbes, N Yac pisaHHs.

He nounHaiTe po6oTy, AOKM HE OUUCTUTE

CTin BiA ycix iHCTPyMeHTIB, BiaxoAaiB Towwo.
3anuwTe Ha cToni Tinbku aeTanb. [pibHe
CMITTS, OKpeMi LUMaTK1 MeTany Y iHWi npegmeTw,
SIKi 3aNVLLMMNCS Ha CTOMI, y pasi KOHTaKTy 3 Auc-
KOM, Lo o6epTaeTbCs, MOXYTb BiANeTiTY Ha BENU-
Kill LUIBUAKOCTI.

PixTe nuwe oaHy getansb 3a pas. Kinbka ckna-
[OEHVX feTanein He MOXHa 3aTUCHYTU Yu BTPU-
MaTy HanexHuM YvHom. Lie moxe npmasecTn fo
3aigaHHsa avcka Ym 4o 3MillyBaHHS AeTanew nig
yac pisaHHs.
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Mepea BMKOPUCTAHHAM NepeKkoHanTecs B TOMY,
L0 eNIeKTPOIHCTPYMEHT 3aKpinsfieHo Y1 BCTaHOB-
neHo Ha piBHY CTillKy po6o4y noBepxHio. PiBHa
1 CTillka po6oya NOBEPXHSA 3HWKYE PU3NK BTPATH
eNneKTPOIHCTPYMEHTOM CTiliKOCTi.

3abe3neuTe HapiliHy onopy (Hanpuknag,
6noku, Ko3nu ANA NUNSHHA) ANA AeTanewn,
WMPLUNX YUY AOBLUMX 3a NOBEPXHIO cToNa. SKLo
[etani, LW1pLLi Yy A0BLUI 3a NOBEPXHIO cTona Ans
BiAPi3HOT MaLLMHK NO MeTany, He 3akpinneHi, BOHW
MOXYTb NepekuaaTvcs. FKLo BigpisaHui wma-
TOK YM fieTanb NepekMHeTbCs, MoXe 3MiCTUTUCS
HVDKHI KOXYX UM X MOXe BIOKUHYTU OUCKOM, LLO
obepTaeTbes.

BukopucToByiiTe nuile nofoBXyBay cTona 41 foaar-
KOBY OMopy — He AonyckaunTe, Wo6 iHwa nioauHa
BTPUMyBana o6po6nioBaHy AeTtanb. HecrTiiika onopa
[ns AeTani Moxe NpU3BECTM [0 3aifaHHA Aucka Yu ao
3MilLlyBaHHS A€Tani Nig Yac pidaHHs, NOTArHYBLUM BaC i
NoMiYHMKa [0 AuncKa, Lo 06epTaeThbes.

He ponyckanTe, WwWo6 BiapizaHui LuMaToOK
3aCTPAr YM NPUTUCHYBCS A0 AUCKA MUK,

o o6epTaeTbCs. Y CTUCHEHOMY MOMOXEHHI,
Hanpvknag 3a BUKOPUCTAHHSA MiHIMKK 3 yNOpoM,
BiApi3aHNi LUIMAaTOK MOXe 3aKNUHUTU W BIOKUHYTU
Ha BUCOKIl LUBUAKOCTI.

BukopucrtoByiiTe newara i 3abesneurte
HagiHy onopy Ans AeTani 3 ypaxyBaHHAM

il po3mipiB. Hanpuknag, cTpwxHi i1 wBenepu
MOXYTb CKOYyBaTMCst abo 3milaTncs nig vac
pi3aHHs, Yepes Lo AMCK MOXe 3a4ennuTu Ta noTar-
HYTK AeTanb i3 pyKoto 4o Ancka.

Mepw HiXX NOYMHaATH pi3aTh, 3a4ekanTe, 4OKU
AWCK He AOCSITHE MOBHOI YacTOTHU 06GepTaHHs.
Lle 3H13nTb pU3nK BigknaaHHA getani.

Akwo Aetanb abo AUCK 3aCTPArNU, BUMKHITb
eneKTPoiHCTPYMeHT. 3ayekanTe, AOKU BCi
YacTUHU NUNU 3YNUHATLCA, NOTIM BiA’eaHanTe
wTencens Big mxepena cTpymy i/a6o Bui-
MiTb akymynsTop. MoTim 3BinbHiTL 3acTpArni
petani. PizaHHs 3acTpsarnoi getani moxe npu-
3BECTM 40 BTPATV KOHTPOIIO YK A0 MOLLKOAXEHHS
eneKTPOoIHCTPYMeHTa.

Micna 3aKiHYeHHA pi3aHHA BiANYCTiTL BMMUKaY,
OnyCTiTb rorloBKy NUNun AOHU3Y 1 3a4ekaunTe,
AOKU ANCK 3YNMUHUTBLCA, NepLU HiXX 3HIMaTH
BiApizaHui wmaTtok. Tpumatu pyku 6ina gucka,
L0 pyxaeTbCcs 3a iHepuieto, HebeaneyHo.

SIKWO BU BUKOHYETE HEMOBHE pPi3aHHs Y
BignyckaeTe BUMMUKaY [0 TOTO, siK MOBHICTIO
OMnycTUTE roNoBKy MWK, MiLLHO TPMManTecs
3a pyu4Ky. ManbMiBHa Aist TUNBHOrO ANCKa MoXe
CNPUYUHWTY Pi3Ke OMyCKaHHS FONOBKW MUK, LLO
npusBeae 40 pU3NKy TpaBMyBaHHS.

30BHIilWHiX AiameTp Aucka Nnunun mae BiA-
noBiaaTu BKazaHMM 3Ha4veHHAM. Mpunagas
HeHanexHux po3MipiB He MOXHa 3axmcTnTn abo
KOHTPOIOBATY HANEXHUM YNHOM.

LiameTpu oTBOpPiB ANCKa Nunu 1 dnaHuiB
MaloTb TOYHO BignoBiaaTu giameTpam LWNUH-
Aens enekTpoiHCTpyMeHTa. BukopuctaHHs
auckis Nunu n onaxuis 3 oTBOpamMu, giametpu
SKUX HEe BiANOBIAAKTb AiaMeTpaM KpinneHHs enek-
TPOIHCTpYMeHTa, NPU3BOAUTL A0 BTpaTu 6anaHcy,
HagMipHoT BibpaLii Ta MoXe CNpUYMHUTY BTpaTy
KOHTPOJH0.
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23.

24.

HomiHanbHa yacToTa o6epTaHHA npunapas
Mae LWoHaMeHLue AOPiBHIOBaTU MaKcK-
ManbHi YacToTi 06epTaHHA, yka3aHi Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI.

BukopucToByiTe BiApi3Hy MalMHy No meTany
NuLle ANsA pi3aHHA M’AKoi abo HepxaBito4oi
cTani.

HopaTkoBi iHCTPYKLT

1.

10.

1.

12.

13.

14,

15.

3abopoHeHo cTaBaTW Ha BiApi3HY MalIUHY No
MeTany. MNepeknaaHHs iHcTpymeHTa abo Bunaj-
KOBWIA KOHTAKT i3 pidanbHUMN YaCTUHaMMN MOXe
NPU3BECTU IO BAXKOI TPABMU.

3a6opoHeHOo 3anuLwaT NpaLoYnin eneKkTpo-

iHCTpyMeHT 6e3 gornaay. BUMKHITb XuBneHHSA.

3abopoHeHOo 3anuwaTy iHCTPYMEHT [0 horo
NOBHOrO 3YNMUHEHHSA.

He cnip ekcnnyaTtyBatu BigpisHy malimHy,
SIKLLIO 3aXMCHUI KOXYX He BCTaHOBIEHO B
po6oye nonoxeHHs. LLlopa3y nepea noyaTkom
po6oTH cnip nepeBipATU HanexHe 3aKpUTTA
3axucHoro koxyxa. He cnig nounmHartu po6ory,
AKLLO 3aXMCHUM KOXKYX AUCKa He pyXaeTbCs
BiNbHO 1 oapa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonn

He cnin 3aTuckaTn a6o 6rMoKyBaTu 3aXMCHUIA
KOXYX AAUCKA Y BiAKPUTOMY MONOXEHHi.
TpumainTe pyku Ha BigcTaHi Bif TpaekTopii
pyxy Aucka nunu. He cnip TopkaTuca aucka,
Lo pyxaeTbcA 3a iHepuicto. BiH yce e moxe
3aBAaTy Cepruo3HUX TPaBM.

Mepen nepeHeCeHHAAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTa He
3abyBaiTe 3akpinnoBaTu BCi pyxomi geTani.
Mepea noyaTkoM po6oTH peTenbHO nepeBipTe
AWCK Ha HAasIBHICTb TPILMH 260 NOWKOMAKEHb.
Y pasi BUsiBNeHHs TPilnH a6o NowKomKeHb
HeramHo 3aMiHiTb AUCK.

BukopucTtoByiTe Tinbku dnaHui, npusHayeHi
ANA UbOro iHCTpyMeHTa.

[nsA KpinneHHa ANCKa BUKOPUCTOBYWTE TiNbKn
HenowkKomKeHi donaHui k KpinunbHUK GonTt
npaBunsHoro giametpa. NMpaBunbsHo NigiGpaHi
cnaHui NigTPUMYIOTL AUCK | TAKUM YNHOM
3HUXKYHOTb iIMOBIPHICTb NOro NMOMOMKMW.

Mepen yBiMKHEHHAM eNeKTPOiHCTPYMeHTa
nepeKkoHanWTeCH B TOMY, LLIO 3aMOK Baria 3HATO.
Cnig miuHoO TpUMaTucs 3a pyuky. MNam’aTanTe,
L0 AMCK NUIIK NepecyBaETLCS Bropy Ta BHU3
nip Yac 3anycKky M 3ynuHeHHs.

Mepea yBiMKHEHHSIM eNeKTPOiHCTPyMeHTa
nepekoHanWTecs B TOMY, L0 AUCK He TOpKa-
€TbCA AgeTani.

Mepepn novyaTkom pisaHHA AeTani 3anycTiTb
eNeKTPOIHCTPYMEHT i AaWiTe MOMy nonpa-
LloBaTU AeAKUIA Yac Ha XONoCTOMY Xoay.
3BepTanTe yBary Ha Bibpauito abo 6uTTa: Le
MOXe CBiAYMTU NPO HeNpaBUibHe BCTaHOB-
neHHA abo He3aAoBiNbHe 6GanaHcyBaHHA ne3sa.
HeraiHo 3ynuHiTb iHCTPYMEHT, AKLLO NOMiTUTE
BiAXWUNEHHSA B oro po6orTi.

He cnip 6nokysaTtn BMUKa4 y BBiMKHEHOMY
MONOXeHHi.

BukopucToBy#Te Tinbku Npunaans, peKkoMeH-
AoOBaHe B Liin iHCTpyKLUii. BUkopucTaHHA HeHa-
NeXHoro npunaaas, Hanpuknaa abpasBHUX
KpYyriB, MOXe CNPUYUHUTH TPaBMy.

16. [Oeski maTepianu MicTATbL TOKCUYHI XiMi4Hi pevo-
BUHU. ByabTe 06epexHi, Wob YHUKHYTU BAM-
XaHHS MUy W NOTPanmAHHA TaKUX MaTepianis Ha
wkipy. loTpuMyinTeCsA NpaBun TEXHIKKU 6e3neku,
nepea6avyeHUX BUPOGHUKOM MmaTepiany.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOOOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHux npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXKHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTU A0 CePHO3HUX TPaBM.

BCTAHOBJIEHHA

Po3TawyBaHHSA iHCTpyMeHTa

» Puc.1: 1. Ckoba

Mepen Bignpaskoto iHCTpyMeHTa i3 3aBoAy pykosiTka 6roky-
€TbCsl. 3BINbHITb PYKOATKY 3 HUXHBOTO MOMOXEHHS, 3nerka
BiANYCTUBLLUM 1T Ta 3HABLUM NaHLOT i3 rayka Ha PyKosTLi.
3akpiniTe iIHCTPYyMeHT ABOMa 6onTamu 4o piBHOT Ta
CTiliKOT NOBepXHi Yepe3 6ONTOBI OTBOPY B OCHOBI iHCTPY-
MeHTy. Lle Jonomose yHUKHYTW nepekmaaHHs Ta MOX-
TIMBOrO HELLACHOro BUNaaKy.

» Puc.2: 1.bont

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHsAM Ta NepeBipKOo CpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

3axucHUM KOXyX AUCKa

» Puc.3: 1. 3axvcHuii koxXyx amcka

Konwu py4ky onyckatoTb, 3aXMCHUIA KOXYX AnCKa
aBTOMaTUYHO NiaHIMaeTbes. Koxyx obnagHaHo npy-
)KMHO, TOMY BiH MOBEPTAETLCS B NOYaTKOBE MOMO-
XKEHHS NiCnsA 3aBepLUEHHS pi3aHHA Ta NiANoOMY py4Ku.
3ABOPOHAETHLCA NOLWKOOKYBATU ABO 3HIMATA
3AXUCHUWM KOXKYX OIUCKA ABO MPYXXUHY,
MPUKPIMJIEHY OO HBOTO.

3 MipKyBaHb 6e3neku NOCTINHO MiATPUMYINTE 3aXUCHUN
KOXYX AMCKa B HanexHoMy cTaHi. Byab-aki BioxuneHHs
B poboTi 3aX1CHOro KoXyxa Ancka HeobXiAHO HeraHO
BUNpaBnsaTy. MepeBipsiiTe 3BOPOTHY fAito obnagHa-
HOTO NPY>KMHO 3axucHoro koxyxa. BABOPOHEHO
KOPUCTYBATUCA IHCTPYMEHTOM Y PA3I
MOWKOOXEHHA, HECMPABHOCTI ABO 3HATTA
3AXNCHOIO KOXYXA UM MPY>KUHW. LIE OYXE
HEBE3MEYHO TA MOXE CMPUYUNHUTU TAXKKI
TPABMW.
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FAKLLO 3aXMCHUIA KOXYX AUCKa CUNbHO 3abpyaHeHwiA, Bif-
nycTiTb GONT i3 LWECTUrPaHHOI FONOBKOID, KW YyTPUMYE
LieHTparibHy KpULLKY, KIo4eM i3 KoMnnekTy. Bianyctite
6ONT i3 LWecTUrpaHHOI rONOBKOI0, MOBEPTAKYM 10r0 NMPOTH
FOAVHHUKOBOI CTPINKW, i NBHIMITb 3aXVUCHWIA KOXYX AnCKa 1
LieHTparnbHy KpULLKY. Y LibOMY NOMOXEHHi 3aXUCHWIA KOXYX
MOXHa MOBHICTIO peTenbHO ouncTUTW. lNicns 3aBepLUeHHs
YULLIEHHS! BUKOHANTE OnucaHy BuLLie npoLieaypy Y 3BOpoT-
HOMY nopsiAKy 1 3akpinite 6onT. He 3HiMaiiTe NpyxuHy,
sika BTPUMYE 3axXMCHUI koxyx aucka. SABOPOHEHO
MOLWKOMKYBATU ABO 3HIMATI 3AXUCHWIA KOXKYX.
» Puc.4: 1. 3axucHui KoXyx aucka

A OBEPEXHO:

. [MNepen BMUKaHHSAM iIHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, YN KHOMKa BUMMKaYa
HOpMarbHO CrpaLbOoBYE i MiCNSA BignyCKkaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

. AKLO BN He KOPUCTY€ETECH IHCTPYMEHTOM,
3HIMiTb KHOMKY GrOKyBaHHS BUMKHEHOIO MOmno-
XeHHs1 Ta 36epiraiiTe ii B HapinHomy micui. Lie
[acTb 3MOTY YHUKHYTU HECaHKLIOHOBaHOIO
DYHKLIOHYBaHHS.

» Puc.5: 1. KHonka 6nokyBaHHsi BAMKHEHOIO MOMo-
XKeHHs 2. KypkoBuii BMuKay

[ns Toro, Wwo6 3anobirtn BUNaakoBOMY HaTUCKaHHIO
KypKa BMUKaya, € KHomka 6rnokyBaHHsi BAMKHEHOTO
NONOXEHHS.

[n§a Toro, Wo6 3anycTUTK iHCTPYMEHT, Crif HATUCHYTU
Ha KHOMKY GroKyBaHHS BAMKHEHOIO MOMOXEHHS Ta
HaTWUCHYTW Ha KypoK BMMKa4a. [ins 3ynuHeHHs pobotu
KypOK Cnif, BiANyCTUTH.

HanawTyBaHHsA Ha HeOOXiAHUM Ky T

pi3aHHA

A OBEPEXHO:
. Micns 3MiHW KyTa pisaHHA cnig 3aBxan HagiiHo
3ataryBaTy 6ONT i3 LWeCTUrpaHHO roniBKoH.

» Puc.6:

1. MpapytoBaHHs 2. Baxinb 3. iHgukaTop

4. Ctonop 3aTucky

[Ina 3mMiHK KyTa pi3aHHsA cnif nocnabuTn Baxinb.
MepecyHbTe cTONOP TakMM YMHOM, LWOG iHAMKaTOp BKa-
3yBaB Ha HeobxigHy noAinky. MoTim 3aTArHiTbL Baxinb,
o6 3aKpinUTN CTOMOPHMIA 3aTUCK.

36upaHHA nuny

» Puc.7: 1. KoHTenHep ansa nuny

A OBEPEXHO:

. Oppasy nicns poboT HEMOXHa TopKaTUCh
6yAb-SKNX HaCTUH KOPOBKM ANs Ny oKpim
PYYKM, OCKiNbK1 BOHW MOXYTb ByTun Ayxe raps-
YMMM Ta BUKNUKATL OMiK LLUKIpW.

IHCTpyMeHT obnaaHaHuii KOHTeHEPOM ANs 36MpaHHS
nuny Ta Tupcu. Konu KoHTenHep 3anoBHEHWIN cnig
B3SITUCb 3a PY4Ky KOHTeWHepa Ansi Nuiy Ta 3nerka
nigHAaTY noro. MNoTiM cnig CTArHYTW KOHTEWHep ANna nuny
3 OCHOBMW iHCTPYMeHTA. 3BiNbHITb KOHTENHEP ANs nuny
Bifl IOro BMICTY.

KOMIJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, AK LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, nepeKOHaVlTeCﬂ B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BiAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

36epiraHHs TOpLEeBOro Knro4a

» Puc.8: 1. Tpumau kntoya 2. CtaHuHa

ToputoBarnbHWii kNntoy 36epiraeTbcst ik NokasaHo Ha
MarntoHKy. MNpu KOPUCTYBaHHI TOPLIEBUM KINoYeM, BUN-
MiTb Oro 3 Tpumada. llicns KopucTyBaHHA TOpLEBUM
Kro4em, NoBepHITb NOro Hasaz B TpUMay.

BcTaHOBNEHHSs Ta 3HATTA NONOTHA

nunu

» Puc.9: 1. LleHTpanbHa kpuwwka 2. bonT i3 wec-
TUrpaHHo roniskoto 3. TopLeBui Koy
4. Koxyx nonotHa

A OBEPEXHO:

. IMin yac BCcTaHOBNEHHs Aucka cnif nepesipuTtu,
o6 HanNpPsIMOK CTPINKK1 Ha NOBEPXHi ANCKY
cniBnagas i3 HanNpPsSIMKOM CTPINKN Ha Kopnyci
LOVCKY.

. [ina BcTaHOBMNEHHS abo 3HATTS AWCKY cnif
BMKOPUCTOBYBATM TiNbKM K04 BUPOBHULTBA
komnaHii Makita. AKwo uto BUMOry He BUKOHATH,
TO BONT i3 LLEeCTUrpaHHOIO roniBKOK MoXxe ByTu
3aTarHyTui abo 3aHaaTo cunbHo, abo Hepo-
cTaTHbO. Lle Moxe npuaBecTn Ao HelacHoro
BUNAaAKy.

. He TopkanTecb NonoTHa oapasy nicns pisaHHs,
BiH MOXe ByTu Ayxe rapsiunm Ta npusBecTu 4o
OniKy LUKipW.

[ns Toro, Wwo6 3HATK AnCK, BiANYCTiTb GONT i3 LECTUrPaHHO0
roniBKO, SIKUA YTPUMYE LIEHTPANbHY KPULLKY, NOBEPTa4M KOro
NpOTY CTPINKU FOAMHHIKA 3@ ONOMOTOI0 TOPLIEBOTO KIltoya.
MiginMiTb 3aXMCHUI KOXYX AUCKY Ta LIEHTPanbHY KPULLKY.
HaTtucHiTb Ha chikcaTop Bany Ans 6GnoKyBaHHS LUMUH-
Aens, Ta 3a AONOMOro TOPLIEBOrO Kntova nocnabre
60nT i3 LWecTUrpaHHoOIO roNiBKo, NOBEPHYBLUM AOr0 Mo
roAuHHKKOBIN cTpinui. MoTim cnig BUinHATK 60T, 30B-
HiLLHI donaHeub Ta AUCK.
» Puc.10: 1. bonT i3 WwecTnrpaHHo roniBkoto

2. ®ikcatop 3. TopueBuMit KoY

[ins BCTAHOBNEHHS AMCKa Cnif BCTAHOBUTW BHYTPILLHIN dna-
Hellb, ANCK, 30BHILLHIN dhnaHewpb Ta BONT i3 LWeCTUrpaHHo
roniBKOIO Ha LUNWHAENb B TAKOMY NOpsiAKy. 3aTArHiTe 6onT i3
LUECTUrPaHHO roniBKOKO, MOBEPHYBLUM AOTO MO FOANHHUKOBII
CTpinui, HaT1cKaloun Ha 3aMok BrokyBaHHs Bana. BctaHoBiTh
3aXWUCHUI KOXYX ANCKa Ta LeHTpasbHy KPULLKY B MOYaTKOBE
nonoxeHHs. MoTim 3aTarHiTb 6ONT i3 LWeCTUrpaHHO roniBkoto,
NOBEPTAaLOYM 3@ CTPINKOK FOANHHMKA, LWo6 3aKPINUTK LieH-
TparnbHy KpuLuKy. OnycTiTh pyyKy 4n1s Toro, Wwob nepesiputy,
LLIO HWXHI 3aXMCHI KOXYXW NEPECYBAOTLCS HANEXKHAM YMHOM.
» Puc.11: 1. TlonoTHO Nunu 3 TBEPAOCMNIABHO
piXy40t0 MNacTUHO Ha KiHui 2. bonT i3
LecTurpaHHoto roniekoto 3. LUnvHaens
4. BHyTpIiWHin pnaHeub 5. 30BHiLLHINA
cnaHeub
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NeHHA geTani

A OBEPEXHO:

. Konw Bu 3akpinntoeTe getanb Cnif 3aBxan nosep-
TaTu 3aTWCKHY raiiky 4o ynopy Bnpaeo. HeBUKOHaHHS
Liel yMOBW MOXe NPU3BECTM 1O HeOCTaTHbOrO
KpinnexHst aetani. Lie Moxe npussecTu o Toro, Wo
fetanb byae BUKMHYTO abo BOHa MOLLKOAWTb ANCK.

FAKLLO pyyKy 3aTUCKy MOBEPHYTW NPOTU rOANHHUKOBOI CTPINKK, @
MOTIM NEPeKNHYTY rainky 3aTUCKy BIBO, TO 3aTUCK 3HIMAETLCS 3
pi3bBneHHs Bany, i 10ro MOXHa LUBUAKO BCTABNSTY Ta BUTSTY-
BaTW. [ins Toro, o6 3aTuckaTy AeTani, Crif HaTUCHYTW Ha PyYKy
3aTUCKy, LB nnmuTa 3aTucky TopkHynack getani. [epecyHbTe
raiiky 3aTucKy BiBO, @ MOTiM NOBEPHiTb PYUKY 3aTUCKY MO rOAMH-
HWKOBIV CTpinui Ans Toro, Wwob HagilHo 3adikcyBaTy feTanb.
» Puc.12: 1. 3atuckHa nnactuHa 2. 3aTuckHa raika
3. PykosiTka 3aTucky

Doeri getani cnig o6ox cTopiH nianupatn 6nokamu,
3pobneHnMu 3 He 3aMUCTOro MaTepiany, Wob BOHM
6ynu ypiBeHb i3 BEPXOM OCHOBMW.

» Puc.13

OCYBAHHS
Pisawnn |

A\ OBEPEXHO:

. HemoHa HamaraTtucb pisaTi fetani, siki TOHL 3a 2
MM, okpim Tpy6 abo aetanen, siki He MOXHa HagiiHO
3acpikcyBaTy 3a JONOMOroi0 3aTucky. YactuHa, Wwo
Bipi3aEThbCs, Moxe ByTU 3axonneHa AMCKOM Ta
npu3BecTn Ao Hebe3neyHoro Po3KMOaHHS CTPYXKKK
Ta/abo NOLIKOMKEHHs TBEPAOCMNaBHNX KPOMOK. Lie
MOe NPU3BECTN O CEPNO3HMX NMOPaHEHb.

. He popaBalite HaAMULLKOBOTO TUCKY Ha PyYKy
nia vac pisaHHa. HagmipHuia TUCK Moxe npu-
3BECTU 40 NEepPEBAHTAXEHHS MOTOPY, 3HWKEHHS
edekTMBHOCTI pizaHHs Ta/abo NOLUKOMKEHHS
TBEepAOCNNaBHMX KPOMOK abo camoro gucka.

. HepocTatHin TUCK Ha py4Ky MOXe Npu3BecTy A0
HaZIMipHOrO iCKPIHHA Ta NepeayacHoOro 3HOCY.

. He TopkaiiTech aucka, aetani abo cTpyxku
oppaay nicns pisaHHsA, BOHW MOXYTb ByTu gyxe
rapsiuvMu Ta NPpU3BECTU A0 ONiKy LKIpK.

. Akwo nig yac poboTn ANCK 3yNUHAETLCSA, BUAAE
[AVBHI 3BYkM abo nounHae BibpyBaTtu, cnig
HeramHoO BUMKHYTM iHCTPYMeHT. TpicHyTi abo
NOLUKOPKEHI ANCKM CMif 3aMiHATU Ha HOBI.

. 3abopoHeHo pisaTun antoMiHii, Aepeso, nnac-
TUK, GETOH, NNNTKY Ta iH.

. Cnip 3aBXAun BUKOPUCTOBYBATH NMOMOTHA i3 TBEPAO-
CMIaBHUMM KPOMKaMM. LLO NiAXOANATh Anst poboT,
AKi BUKOHYIOTbCS. BUKOPUCTaHHSA MUNbHKX AWCKIB,
L0 He NiaxoasTb, MOXe NPU3BECTY A0 MOTipLUEHHS
AKOCTi pidaHHs Ta/abo CTBOPUTH PU3NK MOPAHEHHS.

. He po36nokoBy#iTe ronoBKy NUMKK 3 KpalHLOTo
HVKHBOTO MOMOXEHHS 6e3 HaneXXHoro KOHTP-
onto. bea HaneHoro KOHTPOIO roNoBKa NUIKK

MOXe TpaBMyBaTu Bac.

Cnig TpyMaTin MiLHO TpMMaTUCh 3a pyuyky. MoTim
YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKV ANCK Habepe
MOBHOT LIBMAKOCTI. [oTiM 06epexHo onycTiTb pyyKy Ans
Toro, wob nigBecTu anck Ao aetani. Konu auck Topk-
HeTbCA AeTani, cnoyaTtky oro cnig obepexHo BpisaTu,
a noTimM NocTyrnoBo AodaBaTt TUCK Mo Mipi cTabinisy-
BaHHSA NONOXEeHHS pidaHHsA. TUCK Ha py4y cnij sBigpe-
rynioBaTh Takum YMHOM, LWo6 yTBOPOBaNock skomMora
MeHLLe ickop.

Micnsi 3aKkiH4eHHs pisaHHs cnig BUMKHYTU iHCTPY-

meHT Ta SAXOATU, AOKM ONCK NMOBHICTIO HE
3YMNHUTBCA nepe TuMm, ik noBepTaTh pyuKy y nos-
HICTIO NiAHSATE NONOXEHHS. AKLLO PYYKy NIAHATH, KOnu
avck Le obepTaeTbes, TO BiApisaHa YacTMHa Moxe ByTu
3axonneHa AMCKOM Ta NpusBecTu Ao HebesneyHoro
PO3KMAAHHSA CTPYXKKW. AKLLO BU 3HAXOAMTECH Nocepe-
OVHI geTani, pyyky cnig nigHiMaTti, JOku anck obepra-
eTbcsA. BumukaHHs nig Yac pisaHHA Moxe Npu3BecTy
[0 MOLLKOAXXEHHS TBEPAOCMNABHNX KPOMOK Y MOMEHT
iXHBOro TOPKaHHA AeTani.

» Puc.14

3akpiniTe AeTanb B 3aTUCKY, Ik NOKa3aHO Ha MarnoHKy
"A", Ta noynHanTe pisaHHs. Juck nunu Byae ckopode-
HUW, SIKWO AeTarnb pisaTu, SK nokasaHo Ha MarntoHky "B".

A OBEPEXHO:

. HE MOXHA pisaTtu getanb, ik nokasaHo
Ha man. "C", ocKinbku Lie Moxe Npu3BecTun
00 i BUKMOAHHSA i3 3aTUCKY, | MOXNVBO A0
nopaHeHHs.

Ovck nunu nigaaetbes 6inbwWomy 3HOCOBI, KOnK
pixeTbea AinaHka "A", sk BkazaHO Ha MantoHky "B".
MiginpitTe AeTanb AepeB'sstHAM GrOKOM, sIk NoKa3aHo

Ha mantoHky "D", Takum YMHOM, LWo6 ANCK YBINLLOB B
ainaHky "A" nig kytom. Lle fonomoxe nogoBxutu Tep-
MiH cny»6u aucka.

Y pasi BUkopucTaHHs AepeB'saHoro 6roka f03BoNeHi
pO3Mipy pi3aHHs 3MeHLLyloTbest. Crig BUKOpPUCTOBYBaTH
nepes'ssHuii 6rok, po3aMipu AIKOro BignoBiaaTb Makcu-
MasnbHO NPUNYCTUMUM PO3MipaM pidaHHA MiHyC po3Mipu
aetani, Wwo pisatnmetbes. Lie go3Bonsie mMiHimisyBaTtu
CKOPOYEHHS TEPMiHY Cry6m gucka nunu.

Pi3aHHA TpyO, KkBappaTiB Ta

wBernepa

» Puc.15

[vck nigaaeTbes GinbLLIOMY 3HOCY, KOMNKW PixKyTbCs
ainsHkm "A" Ta "B", sk nokasaHo Ha mantoHkax "F" Ta
"G". MiginpiTb AeTanb AepeB'sHUM GNOKOM, siK Moka-
3aHO Ha MantoHky "H", TakMm YnHom, LWo6 AUCK yBINLLIOB
B ainaHkm "A" Ta "B" nig kytom. Lle fonomoxe nogos-
XUTU TEPMiH cry>6u gucka.

Y pasi BUkopucTaHHs aepeB'saHoro 6roka f4o3BoneHi
pO3Mipu pizaHHs 3MeHLLytoTbes. Chig BUKOPUCTOBYBaTH
nepeB'ssHuiA 6rok, po3aMipun AKOro BignoBiaaTb Makcu-
MasnbHO NPUNYCTUMUM PO3MipaM pidaHHA MiHYC po3Mipn
netani, Wwo pisatnmetbes. Lie go3Bonsie miHimisyBaTtu
CKOPOYEHHS TEPMiHY Cry>6u aucka nunu.
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PisaHHA NnpAMOKYTHUKIB

» Puc.16

3akpiniTb AeTanb B 3aTUCKY, SIK NOKa3aHo Ha MartoHKy
"J", Ta noYnHanTe pizaHHs.

A OBEPEXHO:

. HE MOXXHA pisaTtu getanb, sk nokasaHo
Ha man. "R", ocKinbku Lie MoXe Npu3BecTu
[0 ii BUKMAaHHS i3 3aTUCKY, | MOXIMBO A0
nopaHeHHs.

MepeHeceHHs BepcTaTa

» Puc.17

CknagiTb roniBky iHCTpYMeHTa Take NOMNOXeHHs, B
SIKOMY Ha rak, Lo 3HaXOANTLCS Ha PyYLli, MOXHa NPUKPI-
nuTK naxuor. MNig Yac nepeHeceHHs iIHCTPYMeHTa chif
TPUMAaTUCh 3a PYYKYy ANt NEPEHECEHHS.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SK OrNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6EH3WH,
pO3piaXyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI peYoBUHU.
IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aedopmadii Ta NosiBY TPILLUMH.

3amiHa gucka nunu

FAKLLIO NPOJOBXYBATN BUKOPUCTAHHSA Tynoro Ta 3Holle-
HOro Ancka, Lie MoXe Npu3BecTu [0 NepeBaHTaXeHHs
MOTOpY Ta 3HU3UTN ePeKTUBHICTb pidaHHA. Konu auck
nepecrae epeKTMBHO pi3aTu, NOro cnig 3aMiHUTK Ha
HOBWIA.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.18: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HimaiTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHi LWITKN.
3amiHtoTe X, KOnmn 3HOC csArae rpaHnYHoI BigMITKN.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCh Y WiTKOTpuMadax. OgHovacHo Tpeba 3aMiHoBaTH
06vABI BYrinbHi WiTKW. BukoprcToByiiTe nuile ogHaKoBi
BYFiNbHI LITKA.

[ns BUAAMaHHA KOBMayKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. BupaniTe 3HOLLEHI BYrinbHI LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiniTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.19: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LWiTkoTprmMaya

[ns Toro, wob nigtpumysatv BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs a6o
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctangapTHi 3anyactuHy "Makita".
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Micnsa BUKopucTaHHA

[Micns BUKOpUCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKKY Ta Nun,
SKWIA MPUNKN A0 IHCTPYMEHTA, raH4ipkoto abo YMm-He-
6yab noaibHMM. MiaTPUMYITE 3aXUCHUI KOXYX AnCKa
B YNCTOMY CTaHi 3rigHoO 3i BKa3iBkaMu, HaBegeHUMu
BULLE Y po3Aini «3axXMCHUI KOXYX Anckay. 3MallyiiTe
NoBEpPXHi KOB3aHHs1 MacTUNoM, Wob 3anobirty nosisi
ipxi.

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunanas pekoMeHaoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamm "Makita",
LLIO onucaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BukopurcTaHHs SIKOroCh iHLLOMO OCHAaLLEeHHs abo
npunagas Moxe CnpuivHUTI TPAaBMyBaHHS.
OcHalueHHst abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTH Aonomory B 6inbLu

AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-

Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. [MonoTHO NunK 3 TBEPAOCNNIABHOK PidKY4Oto nnac-
TUHO Ha KiHUi
(Ons oTpumaHHs iHdopMmaLii Npo AUCKW UK, Wo
nigxoAaTb ANs po3pidaHHsA BUOpaHoro matepiany,
3aBiTaliTe Ha Hal Beb-cant abo 3BepHiTbCA A0
MmicueBoro aunepa komnatii Makita.)

. 3axvcHi okynspmu

. TopueBuii KntoY

. KHonka 6roKyBaHHSi BUMKHEHOTO NONOXKEHHS
(kHOMKa NepeMuKaHHs1)

ANPUMITKA:

. [eski eneMeHT Cnucky MoXyTb BXOAUTU 10
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napasa. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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